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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Lock button 5-3. Pad 10-2. Front fixing cardboard
1-2. Switch trigger 6-1. Dust nozzle 10-3. Front side of paper dust bag
2-1. Speed adjusting dial 6-2. Dust bag 11-1. Claws
3-1. Notches 7-1. Dust nozzle 11-2. Upper part
3-2. Front grip 7-2. Push button 12-1. Notch
3-3. Hole in front grip 8-1. Hook 12-2. Guide
3-4. Screwdriver 8-2. Dust nozzle 15-1. Sponge pad
4-1. Abrasive disc 8-3. Dust bag 16-1. Felt pad
5-1. Hex wrench 8-4. Push button 17-1. Wool pad
5-2. Screw 10-1. Groove
SPECIFICATIONS
Model BO6030
Pad diamter 150 mm
Abrasive disc diameter 150 mm
Orbits per minute (min'1) 4,000 - 10,000
Sanding stroke rate (min’*) 8,000 - 20,000
Overall length 309 mm
Net weight 2.4 kg
Safety class Bl

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted

surfaces.
ENF002-2

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted
according to EN60745:

noise level determined

Sound pressure level (Lya) : 77 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:

vector sum)

Work mode : sanding metal plate
Vibration emission (an) : 4.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

ENG901-1
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-18
For European countries only

EC Declaration of Conformity

Makita declares that the following Machine(s):

Designation of Machine:

Random Orbit Sander

Model No./ Type: BO6030

Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC



They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:

EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

27.2.2015

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings
A WARNING Read all safety warnings and all

instructions. Failure to follow the warnings and instructions
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB021-4

SANDER SAFETY WARNINGS

1. Always use safety glasses or goggles. Ordinary
eye or sun glasses are NOT safety glasses.

2. Hold the tool firmly.

3. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

4. This tool has not been waterproofed, so do
not use water on the workpiece surface.

5.  Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.

7. Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust
containing hazardous substances. Use
appropriate respiratory protection.

8. Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product (gained
from repeated use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or failure to
follow the safety rules stated in this instruction
manual may cause serious personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.
Switch action
Fig.1
A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.
Speed adjusting dial
Fig.2
The rotating speed can be changed by turning the
speed adjusting dial to a given number setting from 1 to
5.
Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 5. And lower speed is obtained
when it is turned in the direction of number 1.
Refer to the table for the relationship between the
number settings on the dial and the approximate
rotating speed.

10,000

4,000 -~
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Dial setting

A range: For polishing
B range: For finish sanding
C range: For regular sanding

NOTE:
The above figure shows standard applications.
They may differ under certain conditions.



ASSEMBLY

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Front grip

Fig.3

Install the front grip on the tool so that its protrusions fit
into the matching notches in the front of the tool. Secure

the front grip using a screwdriver to tighten the screw
through the hole in the front grip.
Installing or removing abrasive disc
Fig.4
/\CAUTION:
Always use hook-and-loop system abrasive discs.
Never use pressure-sensitive abrasive discs.
To install the abrasive disc, first remove all dirt or foreign
matter from the pad. Then attach the abrasive disc to
the pad, using the hook-and-loop system of the abrasive
disc and the pad. Be careful to align the holes in the
abrasive disc with those in the pad.
To remove the disc from the pad, just pull up from its edge.
Changing pad
Fig.5
Makita offers an extensive range of optional pads.
Remove the screw counterclockwise from the center of

the base with a hex wrench. After changing the pad,
tighten the screw clockwise securely.

Installing dust bag

Fig.6

Install the dust bag on the tool so that the arrow with
"UP" indicated on the dust nozzle points upward.
Emptying dust bag

Fig.7

Fig.8

When the dust bag is about half full, switch off and
unplug the tool. Hold the tool and remove the dust bag
from the dust nozzle while pressing the push button.
After emptying the dust bag, insert the hook on the dust
nozzle into the rectangular hole on one side of the dust

bag frame and push up the dust bag frame until it clicks
into place on the push button.

Fig.9
Installing paper dust bag (optional accessory)

Fig.10

Place the paper dust bag on the paper dust bag holder
with its front side upward. Insert the front fixing
cardboard of the paper dust bag into the groove of the
paper dust bag holder.

Then press the upper part of the front fixing cardboard
in arrow direction to hook it onto the claws.

Fig.11

Insert the notch of the paper dust bag into the guide of
the paper dust bag holder. Then install the paper dust
bag holder set on the tool.

Fig.12
Fig.13

OPERATION
Sanding operation
Fig.14

/\CAUTION:
Never switch on the tool when it is in contact with
the workpiece, it may cause an injury to operator.
Never run the tool without the abrasive disc. You
may seriously damage the pad.
Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the sanding efficiency, damage the
abrasive disc or shorten tool life.
Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it
attains full speed. Then gently place the tool on the
workpiece surface. Keep the pad flush with the
workpiece and apply slight pressure on the tool.

Polishing operation

/\CAUTION:

- Use only a Makita genuine sponge pad, felt pad or
wool pad (optional accessories).
Always operate the tool at low speed to prevent
work surfaces from damage/burning.
Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the polishing efficiency and cause motor
overload, resulting in tool malfunction.

1.  Applying wax
Fig.15
Use an optional sponge pad. Apply wax to the

sponge pad or work surface. Run the tool at low
speed to smooth out wax.

NOTE:
First, wax a non critical portion of the work surface
to make sure that the tool will not scratch the
surface or result in uneven waxing.

2. Removing wax

Fig.16
Use an optional felt pad. Run the tool at low speed
to remove wax.

3. Polishing

Fig.17
Use an optional wool pad. Run the tool at low
speed and apply the wool pad gently to the work
surface.



MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

AcCAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Hook-and-loop type abrasive discs (with pre-
punched holes)
Hook-and-loop type sponge pad
Hook-and-loop type felt pad
Hook-and-loop type wool pad
Sanding cloth
Paper dust bag
Paper dust bag holder
Pad 150

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSGINA (izvirna navodila)

Razlaga splo$nega pogleda

1-1. Gumb za zaklep
1-2. SproZilno stikalo

5-3. Podloga
6-1. Sesalna Soba

2-1. Stevilénica za izbiro hitrosti 6-2. Vrecka za prah
3-1. Zarezi 7-1. Sesalna Soba
3-2. Sprednji ro¢aj 7-2. Pritisni gumb
3-3. Luknja v sprednjem rocaju 8-1. Kljuka

3-4. |zvijac 8-2. Sesalna Soba

4-1. Abrazivna plo¢a 8-3. Vrecka za prah
5-1. Inbus klju¢ 8-4. Pritisni gumb
5-2. Vijak 10-1. Utor

10-2. Sprednji pritrdilni karton

10-3. Sprednja stran papirnate vrecke
za prah

11-1. Zaponke

11-2. Zgornji del

12-1. Zareza

12-2. Vodilo

15-1. Gobasta blazinica

16-1. Polstena blazinica

17-1. Volnena blazinica

TEHNICNI PODATKI

Model BO6030
Premer brusilnega kroznika 150 mm
Premer brusilne plos¢e 150 mm
Vrtljaji na minuto (min™) 4.000 - 10.000
Stopnja brusenja (min’1) 8.000 - 20.000
Skupna dolzina 309 mm
Neto teza 2,4 kg
Varnostni razred S]]

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.

« Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE052-1
Namen uporabe
Orodje je namenjeno za brusenje velikih povrSin lesa,

plastike in kovinskih materialov ter lakiranih povrsin.
ENF002-2

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski ploscici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zacitno izoliran, zato se ga lahko prikljuéi tudi

na vti€nice brez ozemljitvenega voda.
ENG905-1
Hrup

Tipi¢ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745:

Raven zvocnega tlaka (Lya): 77 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)
Nivo hrupa med delom lahko preseze 80 dB (A).

Uporabljajte zas¢ito za sluh

ENG900-1
Vibracije
Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
EN60745:

Delovni nacin : brusenje kovinske plos¢e
Oddajanije tresljajev (an): 4,0 m/s’
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila
izmerjena v skladu s standardnimi metodami

testiranja in se lahko uporablja za primerjavo orodij.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

/\OPOZORILO:

Oddajanje vibracij med dejansko uporabo
elektricnega orodja se lahko razlikuje od navedene
vrednosti oddajanja, odvisno od nacina uporabe
orodja.

Upravljavec mora za lastno zas€ito poznati
varnostne ukrepe, ki temeljjo na oceni
izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe
(upostevajo¢ celoten delovni proces v trenutkih, ko
je orodje izklju¢eno in ko deluje v prostem teku z
dodatkom ¢asa sprozitve).

ENH101-18
Samo za evropske drzave

ES Izjava o skladnosti

Druzba Makita izjavlja, da je/so nasledniji stroj/-i:

Oznaka stroja:

Rotacijski brusilnik

Model &t./vrsta: BO6030

Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:
2006/42/ES




Izdelan v skladu z naslednjim standardom ali

standardiziranimi dokumenti:
EN60745

Tehniéna dokumentacija v

2006/42/ES je na voljo na:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

skladu z direktivo

27.2.2015

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektri€no orodje

A OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko
vodi do elektricnega udara, pozara, in/ali hudih telesnih
poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za

kasnej$o uporabo.
GEB021-4

VARNOSTNA OPOZORILA ZA
BRUSILNIK

1. Vedno uporabljajte zascitna ocala. Navadna
ali son¢na ocala NISO zascitna ocala.

2. Trdno drzite orodje.

3. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo roé¢no.

4. Za to orodje ni bila preverjena vodotesnost,
zatorej ne uporabljajte vode na povrsini
obdelovanca.

5.  Med izvajanjem brusenja dobro prezracite
svoj delovni prostor.

6. Nekateri materiali vsebujejo kemikalije, ki so
lahko strupene. Bodite previdni in preprecite
vdihavanje prahu in stik s kozo. Upostevajte
varnostne podatke dobavitelja materiala.

7. Uporaba tega orodja za brusenje nekaterih
izdelkov, barv in lesa lahko izpostavi
uporabnika prahu, ki vsebuje nevarne snovi.
Uporabljajte ustrezno zascito dihal.

8. Pred uporabo se prepricajte, ali ni razpok ali
zlomljenih delov na blazinici. Razpoke ali
zlomljeni deli lahko povzrocijo telesne poskodbe.

SHRANITE TA NAVODILA.

/AOPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktno upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi stroja. ZLORABA ali
neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.



OPIS DELOVANJA

APOZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriCajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Delovanje stikala
Sl.1

APOZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepri¢ajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraca v polozaj za izklop (OFF), ko ga spustite.
Za zagon stroja preprosto pritisnite stikalo za vklop. Za
izklop stroja spustite stikalo za vklop.
Za neprekinjeno delovanje pritisnite stikalo za vklop in
nato zaporni gumb.
Za izklop neprekinjenega delovanja stikalo za vklop
pritisnite do konca in ga spet spustite.

Gumb za nastavitev hitrosti

Sl.2

Hitrost vrtenja lahko spremenite z obra¢anjem
Stevil€nice za izbiro hitrosti na ustrezno Stevilko od 1 do
5.

ViSjo hitrost dosezete, e Stevil€nico obrnete v smeri
Stevilke 5. Nizjo hitrost pa dosezete, ¢e jo obrnete v
smeri Stevilke 1.

Za razmerje med nastavitvijo Stevilke
hitrostjo vrtenja glejte tabelo.

in priblizno

10.000

4.000--

Vrtljaji na minuto

1 2 3 a4 5
Nastavitev Stevilnice

Obmocje A: Za poliranje
obmocje B: Za kon¢éno brusenje
obmocje C: Za obi¢ajno brusenje

OPOMBA:
Zgornja slika prikazuje standardne uporabe. Pod
doloéenimi pogoiji se lahko razlikujejo.

MONTAZA

A\POZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepricajte, da je le
to izklju€eno in lo¢eno od elektricnega omrezja.
Sprednji rocaj
SI.3
Sprednji ro¢aj namestite na orodje tako, da se izbokline
prilegajo v ustrezne zareze na sprednjem delu orodja.
Pritrdite sprednji ro€aj z uporabo izvijaca za privijanje
vijaka skozi luknjo v sprednjem rocaju.
Namestitev ali odstranitev brusne plosce
Sl.4

/A\POZOR:
Uporabljajte samo brusilne plo$¢e s sprijemalnim
pritrjevanjem. Nikoli ne uporabljajte brusnega
papirja, obc&utljivega na pritisk.
Pred pritrditvijo brusne ploS¢e odstranite z brusilnega
kroZnika vso umazanijo. Brusno plo3¢o pritrdite na brusilni
kroznik z uporabo sistema kavljev in zank v brusilni plo$¢i in
kroZzniku. Pri tem pazite, da se luknje v brusilni ploS¢i
ujemajo z luknjami v brusilnem krozniku.
Za odstranitev plo$¢e z brusilnega kroznika povlecite za rob.

Menjava kroznika

SI.5

Makita ima obsirno ponudbo izbirnih brusilnih kroZnikov. Z
vrtenjem inbus kljuéa v nasprotni smeri urinega kazalca
odstranite sredinski vijak kroZnika. Po zamenjavi kroznika
ponovno zategnite vijak z vrtenjem v smeri urinega kazalca.

Namescanje vrecke za prah

Sl.6
Namestite vrecko za prah na orodje tako, da pus¢ica z
oznako ,UP* (gor) na sesalnem nastavku kaze navzgor.

Praznjenje vrecke za prah
SI1.7

S1.8

Ko je vrecka za prah napolnjena do priblizno polovice, izklopite
orodje in izvlecite vti€. Drzite orodje in odstranite vre¢ko za
prah s sesalnega nastavka, medtem ko pritiskate pritisni gumb.
Po praznjenju vrecke za prah namestite kavelj na sesalnem
nastavku v pravokotno odprtino na eni strani okvirja vrecke za
prah, da se zaskoci na pritisnem gumbu.

S1.9

Namestitev papirnate vrecke za prah
(dodatni pribor)

S1.10

Namestite papirnato vrecko za prah na drzalo, tako da je
sprednja stran obrnjena navzgor. Vstavite sprednji pritrdilni
karton papirnate vrecke za prah v utor drzala vrecke.

Nato pritisnite zgornji del sprednjega pritrdilnega
kartona v smeri pus€ice, da se zatakne na zaponke.



SL.11

Vstavite zarezo papirnate vrecke za prah v vodilo drzala vrecke.

Nato na orodje namestite komplet drzala vrecke za prah.
S1.12
SI1.13

DELOVANJE
Brusenje
Sl.14

APOZOR:
Nikoli ne vkljuCite orodja, ko je v stiku z
obdelovancem, saj lahko poSkoduje upravljavca.
Stroja nikoli ne uporabljajte brez brusilne plosce.
Blazinica se lahko mo¢no poskoduje.
Nikoli ne silite orodja. Cezmerni pritisk lahko
zmanjSa ucinkovitost bruSenja, poskoduje brusno
plo$co ali skraj$a zivljenjsko dobo orodja.
Trdno drzite orodje. Vklopite orodje in poc€akajte, da
doseze polno Stevilo vrtljajev. Nato nezno polozite
orodje na povrSino obdelovanca. Kroznik mora biti
poravnan z obdelovancem, ko rahlo pritiskate na orodje.

Poliranje

APOZOR:

Uporabljajte samo originalno Makita gobasto,
polsteno ali volneno blazinico (dodatna oprema).
Vedno uporabljajte orodje pri nizki hitrosti, da
preprecite poSkodbe/ozganine delovne povrsine.
Nikoli ne silite orodja. Cezmerni pritisk lahko
zmanjSa ucinkovitost poliranja in  povzroci
preobremenitev  motorja, posledica pa je
nepravilno delovanje orodja.

1.  Nanasanje voska

Sl.15
Uporaba izbirne gobaste blazinice. Na gobasto
blazinico ali delovno povr§ino nanesite vosek.
Orodje naj deluje pri nizki hitrosti, da pogladi
vosek.

OPOMBA:
Najprej povoskajte nekriticni del delovne povrsine,
da se prepricate, ali orodje ne bo opraskalo
povrsine ali povzrocilo neenakomernega voskanja.

2. Odstranjevanje voska

S1.16
Uporabite izbirno polsteno blazinico. Orodje naj
deluje pri nizki hitrosti, da odstrani vosek.

3. Poliranje

S1.17
Uporabite izbirno volneno blazinico. Orodje naj
deluje pri nizki hitrosti, pri tem pa nezno pritisnite
volneno blazinico na delovno povrsino.

1"

VZDRZEVANJE

A\POZOR:
Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in vti€ izvle€en iz vticnice.
Nikoli ne uporabljajte bencina, razred¢ila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.
VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, e boste popravila, vzdrZevanje in
nastavitve oglenih krtack ali druge nastavitve prepustili
pooblaséenemu servisu za orodja Makita, ki vgrajuje
izkljuéno originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

/APOZOR:

Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poSkodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se
Brusne ploS¢e s sistemom kavljev in zank (z
vnaprej narejenimi luknjami)

Gobasta blazinica s sistemom kavljev in lukenj
Polstena blazinica s sistemom kavljev in lukenj
Volnena blazinica s sistemom kavljev in lukenj
Brusna krpa

Papirnata vrecka za prah

Drzalo papirnate vrecke za prah

Brusilni kroZznik 150

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko priloZeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)

Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Butoni bllokues 6-1. Hundéza e pluhurit
1-2. Kémbéza e gelésit 6-2. Qese e pluhurit
2-1. Disku i rregullimit t& shpejtésisé 7-1. Hundéza e pluhurit
3-1. Dhémbézat 7-2. Butoni i shtypjes
3-2. Mbaijtésja e pérparme 8-1. Grepi

3-3. Vrima né mbajtésen e pérparme 8-2. Hundéza e pluhurit
3-4. Kagavida 8-3. Qese e pluhurit
4-1. Disk smerilimi 8-4. Butoni i shtypjes

5-1. Celési heksagonal 10-1. Brazda

10-3. Pjesa e pérparme e mbajtéses
prej letre té pluhurave

11-1. Grremgat

11-2. Pjesa e sipérme

12-1. Dhémbéza

12-2. Udhézuesi

15-1. Bllok sfungjeri

16-1. Blloku prej stofi

17-1. Blloku prej leshi

5-2. Vida 10-2. Kartoni pér rregullimin e pjesés sé
5-3. Bllok pérparme
SPECIFIKIMET
Modeli B0O6030
Diametri i pllakés 150 mm
Diametri i diskut abraziv 150 mm
Rrotullime né minuté (min™) 4000 - 10 000
Shpeitésia e kalimeve t& smerilimit (min™) 8000 - 20 000
Gjatésia e pérgjithshme 309 mm
Pesha neto 2,4 kg
Kategoria e sigurisé B

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim

paraprak.
« Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE052-1
Pérdorimi i synuar
Vegla éshté synuar pér smerilimin e sipérfageve té
médha té materialeve prej druri, plastike dhe metali, si
edhe pér sipérfaqe té lyera.

ENF002-2
Furnizimi me energji
Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té
njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

ENG905-1
Zhurma
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745:

Niveli i presionit t& zérit (L,a): 77 dB (A)

Pasiguria (K): 3 dB (A)
Niveli i zhurmés mund té tejkalojé 80 dB (A).

Mbani mbrojtése pér veshét
ENG900-1

Dridhjet
Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas EN60745:

Regjimi i punés : pllaka smeriluese prej metali
Emetimi i dridhjeve (a): 4,0 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s

ENG901-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dhe
mund té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me
njé tjetér.
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund
té pérdoret pér njé vlerésim paraprak té
ekspozimit.

/A\PARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t€ emetimeve né varési t€ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, & bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té€ pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré, ashtu edhe kohén e pérdorimit).




ENH101-18
Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né

Makita deklaron qé makineria(té) e méposhtme:

Emértimi i makinerisé:

Rektifikues me orbité té zakonshme

Nr. i modelit/ Lloji: BO6030

Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:
2006/42/KE

Ato jané prodhuar konform standardit ose dokumenteve

té standardizuara si vijon:

EN60745
Skedari  teknik
disponohet nga:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

konform  direktiveés  2006/42/KE

27.2.2015

Yasushi Fukaya

Drejtor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

/\ PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e
paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
GEB021-4

PARALAJMERIME PER
SIGURINE E SMERILUESIT

1. Pérdorni gjithmoné syze sigurie té médha ose
té vogla. Syzet e zakonshme ose syzet e diellit
NUK jané syze sigurie.

Mbajeni fort pajisjen.

3. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

Kjo pajisje nuk éshté rezistente ndaj ujit,
késhtu qé mos pérdorni ujé mbi sipérfagen e
materialit té punés.

5.  Ajrosni si¢ duhet mjedisin e punés kur kryeni
veprime smerilimi.

Disa materiale pérmbajné kimikate qé mund té
jené toksike. Kini kujdes qé té parandaloni

thithjen e pluhurave dhe kontaktin me lékurén.

Ndigni té dhénat e sigurisé nga furnizuesi i
materialit.

7. Pérdorimi i késaj vegle pér té smeriluar disa
produkte, bojéra dhe druré mund ta ekspozojé
pérdoruesin ndaj substancave té rrezikshme
gé pérmbajné pluhur. Pérdorni mbrojtése té
pérshtatshme pér frymémarrjen.

8. Sigurohuni gé nuk ka krisje ose thyerje te
mbéshtetésja pérpara pérdorimit. Krisjet ose
thyerjet mund té shkaktojné léndim personal.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

APARALAJMERIM:

MOS lejoni gé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té
zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné démtime
personale serioze.



PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.
Veprimi i ndérrimit
Fig.1
/AAKUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza celési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.
Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni celésin. Léshoni
celésin pér ta ndaluar.
Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni gelésin dhe mé
pas shtypni butonin e bllokimit.
Pér ta ndaluar veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni
plotésisht gelésin dhe mé pas Iéshojeni.
Disku i rregullimit té shpejtésisé
Fig.2
Shpejtésia e rrotullimit mund té ndryshohet duke e
kthyer celésin e rregullimit t& shpejtésisé né njé numér
té caktuar nga 1 deri né 5.
Shpejtésia mé e larté pérftohet kur celési kthehet né
drejtim t€ numrit 5. Shpejtésia mé e ulét pérftohet kur ai
kthehet né drejtim té& numrit 1.
Referojuni tabelés pér lidhjen ndérmjet vendosjes sé
numrave né celés dhe shpejtésisé sé& pérafért té
rrotullimit.
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Vendosja e diskut

Tipi A: Pér polirim
Tipi B: Pér smerilim té imét
Tipi C: Pér smerilim té rregullt

SHENIM:
Figura e mésipérme tregon aplikimet standarde.
Ato mund té ndryshojné né kushte té caktuara.

MONTIMI

/\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt gé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se té béni ndonjé puné
mbi té.
Mbajtésja e pérparme
Fig.3
Instaloni mbajtésen e pérparme né vegél, né ményré qé
té dalat e saj té futen né dhémbézat puthitése né pjesén
e pérparme té veglés. Fiksoni mbajtésen e pérparme
me njé kagavidé pér ta shtrénguar vidén né vrimén e
mbajtéses sé pérparme.
Instalimi ose hegja e diskut abraziv
Fig.4
/\KUJDES:
Pérdorni gjithmoné disqet abrazive me sistem me
kapje. Mos pérdorni disqe abrazive té ndjeshém
ndaj trysnisé.
Pér té instaluar diskun abraziv, né fillim higni
papastértité ose mbetjet e huaja nga pllaka. Mé pas
bashkéngjisni diskun abraziv né pllaké duke pérdorur
sistemin e kapjes sé diskut abraziv dhe pllakés. Tregoni
kujdes qgé té bashkérenditni vrimat né diskun abraziv me
ato né pllaké.
Pér té hequr diskun nga pllaka, vetém térhigeni nga
skaiji i saj.
Ndryshimi i letrés smerile
Fig.5
Makita ofron njé gamé té gjeré pllakash opsionale. Higni
vidén né drejtim kundérorar nga gendra e bazés me ané
té njé celési hekzagonal. Pasi t€ keni ndérruar pllakén,
shtréngoni vidén fort né drejtim orar.

Instalimi i geses sé pluhurit
Fig.6
Vendoseni gesen e pluhurit mbi vegél né ményré qé

shigjeta me "UP" (Lart) t& treguar né hundézén e
pluhurit té jeté me drejtim lart.

Boshatisja e gqeses sé pluhurit

Fig.7

Fig.8

Kur gesja e pluhurit té jeté aférsisht gjysmé plot, fikeni
veglén dhe higeni nga priza. Mbajeni veglén dhe higni
qgesen e pluhurit nga hundéza e pluhurit ndérkohé qé
shtypni butonin e shtypjes.

Pasi té keni boshatisur gesen e pluhurit, fusni kanxhén
mbi hundézén e pluhurit brenda né vrimén drejtkéndore
né njérin krah té kornizés sé geses sé pluhurit dhe
shtyjeni kornizén e geses sé pluhurit derisa té Iéshojé
tingullin e hyrjes né vend né butonin e shtypjes.

Fig.9



Vendosja e geses sé pluhurit prej letre
(aksesor opsional)

Fig.10

Vendosni gesen prej letre t€ pluhurit né mbajtésen e geses
sé pluhurit me pjesén e pérparme té drejtuar nga lart.
Vendosni kartonin fiksues té geses prej letre té pluhurit né
kanalin e mbajtéses sé geses prej letre té pluhurit.

Mé pas shtypni pjesén e sipérme té kartonit fiksues né
drejtim té shigjetés pér ta futur né kapése.

Fig.11

Vendosni gjuhézén e qeses prej letre té€ pluhurit né
udhézuesin e mbajtéses sé qeses prej letre t€ pluhurit.
Mé pas instaloni grupin e mbajtéses sé qeses prej letre
té pluhurit né vegél.

Fig.12
Fig.13

PERDORIMI

Punime smerilimi
Fig.14

/A\KUJDES:
Mos e ndizni kurré veglén kur éshté né kontakt me
materialin e punés. Kjo mund té shkaktojé Iéndim
té pérdoruesit.
Asnjéheré mos e vini veglén né puné pa diskun
abraziv. Mund té démtoni seriozisht pllakén.
Asnjéheré mos ushtroni forcé té tepért né vegél.
Presioni i tepért mund té ulés efikasitetin e
smerilimit, mund té démtojé diskun abraziv ose té
shkurtojé jetégjatésiné e veglés.
Mbajeni veglén fort. Ndizni veglén dhe prisni derisa ajo té
marré shpejtésiné e ploté. Mé pas vendoseni veglén me
ngadalé né sipérfagen e materialit. Mbajeni pllakén ngjitur
me materialin dhe ushtroni presion té lehté mbi vegél.

Punimet e Iémimit

AKUJDES:
Pérdorni vetém njé pllaké sfungjeri origjinale
Makita, pllaké té presuar ose prej leshi (aksesoré
opsionalé).
Veglén gjithmoné véreni né puné né shpejtési té
ngadalté pér té parandaluar démtimin/djegien e
sipérfageve té punés.
Asnjéheré mos ushtroni forcé té tepért né vegél.
Presioni i tepért mund té ulé efikasitetin e [émit
dhe té shkaktojé mbingarkesé té motorit duke guar
né avari té veglés.

1. Aplikimi i dyllit

Fig.15
Pérdorni njé pllaké sfungjeri opsionale. Aplikoni
dyllé né pllakén e sfungjerit ose né sipérfagen e

punés. Vegla duhet té& punojé né shpejtési té ulét
pér té shpérndaré dyllin.

SHENIM:
Né fillim pérhapni dyllin né njé pjesé jo té
réndésishme té sipérfages sé punés pér tu
siguruar gqé vegla t&é mos e gérvishté sipérfagen
ose té mos béjé shpérndarje jo uniforme té dyllit.

2. Hegqja e dyllit

Fig.16
Pérdorni njé pllaké té presuar opsionale. Vegla duhet
té punojé né shpejtési té ulét pér té& hequr dyllin.

3. Lustrimi

Fig.17
Pérdorni njé pllaké leshi opsionale. Véreni veglén
né puné né shpejtési té ulét dhe vendosni pllakén
e leshit me ngadalé mbi sipérfagen e punés.

MIREMBAJTJA

/\KUJDES:
Sigurohuni gjithnjé qé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga korrenti pérpara se té& kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.
Pér té ruajtur SIGURINE dhe BESUESHMERINE, riparimet,
inspektimet dhe zévendésimet e karbonginave dhe ¢do
mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen kryer nga gendrat e
autorizuara té shérbimit t& Makita-s, duke pérdorur gjithnjé
pjesé kémbimi t& Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

/\KUJDES:
Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita t€ pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
léndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.
Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit t& Makita-s.
- Disqet abrazive té llojit me kapje (me vrima té
shpuara paraprakisht)
Pllaké sfungijeri e llojit me kapje
Pllaké leshi té presuar e llojit me kapje
Pllaké leshi e llojit me kapje
Copé smerilimi
Qese pluhuri prej letre
Mbajtési i geses sé pluhurit prej letre
Pllaka 150

SHENIM:
Disa artikuj té listts mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.



BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

1-1. ByToH 3a 6nokupoBka 5-3. Moanoxka

1-2. lNyckoB NpekbcBaY 6-1. Wyuep 3a npax

2-1. MpbCTeH 3a perynupaxe Ha 6-2. Topbuuka 3a npax
obopotute 7-1. Wyuep 3a npax

3-1. Bans6bHaTvHM 7-2. ®ukevpaly, byToH

3-2. MNpepHa pbkoxBaTka 8-1. Kyka

3-3. OTBOp B NpeaHaTa pbkoxBaTka 8-2. lyuep 3a npax

3-4. OtBepTka 8-3. Topbuuka 3a npax

4-1. ABpasuBeH auck 8-4. dukcmpaly, byToH

5-1. ImMByceH kntoy 10-1. XXne6

5-2. BuHT

10-3. MNpepHa cTpaHa Ha xapTueHata
Top6uuka 3a npax

11-1. Nanuu

11-2. TopHa vacT

12-1. Bener 3a ueHTpUpaHe

12-2. Bogau

15-1. [lyHanpeHoBa noasioxka

16-1. dunuosa noanoxka

17-1. BbnHeHa nognoxka

10-2. MNpepeH kapToH 3a 3akpensaHe

CNEUNDOUKALIUN

Mogen BO6030
[AnameTbp Ha nognoxkara 150 mm
[AnameTbp Ha abpasmBHua auck 150 mm
Op6UTH B MUHYTa (MUH ") 4000 - 10 000
CKOpOCT Ha nofjaeake npw wnaiidare (MuH ") 8000 - 20 000
[abapuTHa AbMmkuHa 309 Mm
Herto Terno 2.4 «r
Knac Ha 6esonacHocT B

« Mopaau Hawata HenpekbcHaTa Hay4HO-pa3BoliHa AEMHOCT NOCOYEHUTE TYK cneuudumkaumm morat Aa 6baaT npomeHeHn 6e3

npeausesecTue.

. CI'IeLl,I/I(bl/IKaLIVIVITS MOXe fa Cca pasnnyHn B pasfniu4yHuTe AbpXxaBu.

« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

ENE052-1
MpeaHasHavyeHue

WHCTpYMEHTBT e npegHasHayeH 3a lwnavidaHe Ha
ronemMu MOBBLPXHOCTU AbPBO, MracTMaca U Mmeranu,
KaKTO 1 BbpXy 605AMCaHN MOBbPXHOCTMU.

ENF002-2
3axpaHBaHe

WHCTpyMeHTBT criefBa Aa ce BKOYBA CamMo KbM
3axpaHBaHe CbC  CbLIOTO  HamnpexeHwe,  Kato

noco4eHoTo Ha chupmeHata Tabenka u pabotu camo ¢
MOHOpa3HO NPOMEHNMNBO HanpexeHue. Tol e ¢ ABoVHa
n3onaumsa 1 3aToBa MOXe [a Ce BKIIYBA U B KOHTaKTU

6e3 3a3emsiBaHe.
ENG905-1

Lym
O6WYalnHOTO CpegHO MNpPEeTEerneHo HUMBO Ha  LWyMma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

HuBo Ha 3Byk0BO HansraHe (Lya): 77 dB (A)
KoedumumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB (A)
Mpwv paboTa H1BOTO Ha Lwyma moxe Aa npesuium 80 dB (A).

M3nonz3BanTte aHTU(POHM

ENG900-1
Bu6pauun

ObLwarta CTOMHOCT Ha BMOpauuuTe (Cyma OT TpU OCOBU
BekTopa), onpeaeneHa cbrinacHo EN60745:

PaboteH pexwm : WwnaidaHe Ha MeTanHa nnoya
HuBo Ha BUGpPaLMuTe (an): 4.0 m/c?

KoeduumeHT Ha HeonpegeneHocT (K): 1.5 m/c?
ENG901-1

- O6siIBEHOTO HMBO Ha BuGpauuMuTe € U3MepeHo B
CbOTBETCTBME CbC CTaHOapTHU MeToau 3a
M3NMTBaHe W MOXe f[a ce u3fnon3esa 3a
CpaBHsIBAHe Ha VHCTPYMEHTMU.

. OcBeH ToBa, 06sIBEHOTO HWBO Ha BuGpauunTe
MOXe Aa Ce U3nonssa 3a npeaBapuTenHa oueHka
Ha BpedHOTO Bb3aencTeme.

AI‘IPE}J,VHPE)KAEHVIE:
. HuBoto Ha BuOpaumute npu pabotra cC
eriekTpuYeckusl  MHCTPYMEHT Moxe pfAa  ce

pasnuuyaBa oT obsiBeHaTa CTOWHOCT B 3aBUCHMOCT
OT HauMHa Ha M3Non3BaHe Ha MHCTPYMEHTA.

. 3agbikuTenHo onpeaenete npeanasHu Mepku 3a
3almTa Ha oneparopa Bb3 OCHOBA Ha OLeHKa Ha
pucka B peanHu paboTHM ycroBus (kato ce
B3eMaTr npeaBud BCUYKM CbCTaBHM 4acTu Ha
paboTHUA UWKBbM, Kato Hanpumep MOMEHTa Ha
M3KMioYBaHe Ha WHCTpymeHTa, paboTtata Ha
npaseH Xof, KakTo U BPEMETO Ha 3afencTBaHe).



ENH101-18
Camo 3a cTpanute ot EC

EO [deknapauus 3a CbOTBeTCTBUE
Makita peknapupa, 4ye cnegHara/ure mawmHal/u:
HanmeHoBaHve Ha MalumHaTa:
LLinard ekcueHTpukoB
Mogen Ne/ Tun: BO6030
CboTBeTCTBaT Ha MW3UCKBaHUATa Ha CcrnegHuUTe
eBpoNnenCcKU ANPEKTUBU:

2006/42/EO
MpousBeaeHne ca B CbOTBETCTBME CbC CredHUS
cTaHZdapT Unu CTaHaapTU3NpaHy JOKYMEHTH:

EN60745
CovrnacHo  2006/42/EC, dannbt C
MHpopMaLms e AOCTBINEH OT:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, bBenrus

TEeXHN4YecKa

27.2.2015

Acywn dykana
OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus

GEA010-1

O6wm npeaynpexneHusa 3a
6e3onacHocT npu paboTtac

eNeKTPMYEeCKN UHCTPYMEHTH

A NPEQYNPEXOEHUE MpoueTeTte BCUYKMN
npeaynpexaeHuss 3a 6e30MacHOCT M BCUYKM
MHCTpYKUuK. Mpy HecnassaHe Ha npeaynpexaeHusiTa
N VHCTPYKUMUTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yhap, noxap
NN TEXKO HapaHsiBaHe.

3anasete BCUYKM NpeaynpexpeHust u
MHCTPYKLMU 3a cripaBka B 6baeLe.

GEB021-4
NMPEOQYNPEXOEHUA 3A
BE3OINACHA PABOTA C
UWIMPOBBbYHA MALLUNHA
1. BuHarm nonssaunTte 3alMTHHU oyuna.

O6uKkHOBeHUTe unu cnbHYeBu ouuna HE ca

3aLUUTHU.

[pBbXKTe UHCTPYMeHTa 3ApaBo.

3. He ocrtaBanWTe MHCTpyMeHTa pga pabotu Ge3
Hagsop. UHcTpymeHTBT TpsibBa Aa pa6otw,
caMo KoraTo ro AbpxuTe B pbLie.

4. To3nm MHCTPYMEHT He € BOAOHENpPOHMULaeMm,
nopagM KoeTo He wu3non3BaWTe Boga no
NOBbPXHOCTTAa Ha 06paboTBaHUA AeTann.

5. Ocurypete apekBaTHa BeHTUnauua Ha

noMelLLeHUeTo, B KOETO Lunaidare.

6. HsAkoum wmarTepuanu cbAabpKAT XUMMUKaNW,
KOUTO MoraT fga ca TOKCU4HU. Bsemerte
npegnasHU  Mepku, 3a Aa npepoTBpatute
BAMLIBAHETO Ha Npax U KOHTaKTa C Koxara.
CnenBanTe MHopMaLuMaTa Ha AOCTaBYMKa Ha
maTepuan 3a 6e3onacHata pabota c Hero.

7. TMon3BaHeTo Ha TO3NM MWHCTPYMEHT 3a
wnandaHe Ha HaAKoU usgenus, 6ou U AbLPBO,
MoXe Aa  M3NOKM  noTpe6utens  Ha
Bb3AeACTBME OT Mpax, CbAbpXall OMacHM
BeljecTBa. MonsBaitTe nopaxoAsium cpeacTsa
3a AuMxartenHa sawmra.

8. Mpean pabota ce yBepeTe, Y4e NO OCHOBaTa
HIMa NyKHaTUHU unu nospeau. MykHaTUHUTE
W noBpeauTe MoraT Aa MPUYUHAT TenecHa
noepepa.

3ANA3ETE HACTOALWUTE
MHCTPYKLUW.

AI’IPEJ],VI'IPE)KJ],EHVIE:
HE no3BonsiBaitiTe yCnOKOEHWeTO OT NO3HaBaHeTo
Ha npoaykta (npupo6uto npu pbArata My

ynotpeb6a) Aa 3amMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunata 3a 6e30MacHOCT 3a BbLMPOCHUSA NPOAYKT.
HEMPABUNHATA YMNOTPEBA u Hecna3BaHeTO Ha
npaBunata 3a 6Ge30MacHOCT, MNOCOYEHM B
HacCTOSAILLOTO PbKOBOACTBO 3a eKcnnoaTauusi, morart
Aa AoBeAaT A0 TEXKU HapaHABaHUSA.



®YHKUNOHAIHO ONMUCAHUE

/A\BHUMAHME:

. Tpeau aa perynupate unn nposepssate pabotaTa
Ha MHCTpyMEHTa 3a4bJDKUTENHO npoBepeTe fganuv
TOVI € U3KITIOYEH OT BYTOHA U OT KOHTaKTa.

BknrouBaHe
dur.1

/A\BHUMAHME:

. [peau pa BKNOYUTE WHCTPYMEHTa B KOHTaKTa,
BUHaru npoeepsiBaiiTe fanu nyckoBUST NpekbcBay
paboTn HoOpmanHoO W ce Bpblla B MOMOXeHue
,OFF* (M3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

3a [da BKMIOYATE WHCTPYMEHTa, CaMO HaTUCHeTe

crnycbka Ha npekbcBava. 3a cnupaHe ocBobogere

NyCcKOBUSA NpeKbCcBay.

3a pabora 6e3 npekbcBaHe HaTUCHETE MyCKOBUS

npekbCBay, a crnej ToBa HaTUCHeTe Grnokupallms ByToH.

3a pa cnperte MHCTPyMeHTa OT GroKMpaHO MonoXeHue,

HaTUCHETe NyCKOBMA NpekbecBay AoKpaii, a cnep ToBa ro

oTrnycHeTe.

MpbcTeH 3a perynupaxe Ha o6opoTuTte

dur.2

CkopocTTa Ha BbpTeHe MOXe fAa ce perynvpa kato ce
3aBbPTW perynatopa Ha ornpegeneHa CTOMHoCT oT 1 ao

O6opotTe ce yBenuyapat, KoraTo perynatopbT ce
3aBbPTM MO Mocoka Ha uucroto 5. O6Gopotute ce
MOHWKaBaT , KoraTo perynaTopbT ce 3aBbpTW MO Nocoka
Ha uncnoto 1.

B Tabnvuara no-gony MoxeTe Aa BAAUTE OTHOLLEHUETO
Mexay uucrnioBaTa CTOWHOCT, u3bpaHa c perynatopa u
npubnuanTenHuTe 060pPOTU Ha MHCTPYMEHTA.
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Hacrtpoiika Ha ckanata
O6xsart A: 3a nonvpaHe
Ob6xsar B: 3a okoH4aTenHo wnudosaHe
O6xeat C: 3a HopmanHo wnudgosaHe
3ABENEXKA:
. lopHarta durypa nokassa cTaHgapTHU

npunoxenus. MNpu onpeagenexHn ycnosus te morat
Aa ce pasnu4yasar.

CrMOBABAHE

/ABHUMAHME:
. Tpean pa usBbpwBaTe HsAKakeu paboTn no
WHCTPpYMEHTa 3aAb/DKUTENHO npoBepeTe aanu T0|7|
€ U3KIKYeH oT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

MpepHa pbkoxBaTKa

dur.3

MoHTupaiiTe npegHaTa pbkoxBaTka BbpXy UHCTPYMEHTa
Taka, 4Ye M3gaTMHUTE W Ja nacBaT Ha CbOTBETHWUTE
BANbOHATMHM OTNped Ha WHCTpymeHTa. 3akpenete
npegHata pbkoxeBaTka C OTBepTKa, 3a Jda MpuTerHete
BVHTa Npe3 OTBOpa B NpeAHaTa pbkoxBaTka.

MoHTax unu geMoHTax Ha abpa3uBHUA OUCK
dwur.4

/\BHUMAHME:

. BuHaru n3nonseanTte camo3sanenBsaly, ce
abpasueeH auck (Tyun hook-and-loop). Hukora He
n3nonssaiite abpa3vBeH AWCK, YyBCTBUTENEH Ha
HaTUCK.

3a fa MoHTVpaTe abpa3nBHUS ANUCK, MbPBO OTCTpaHeTe

BCUYKM 3aMbpCsiBAHUS U YacTuum oT nnota. Cnep ToBa

3akpeneTe abpasuBHUS AMCK KbM MNoTa, KaTo rnonssarte

npunensaLyarta cuctema (hook-and-loop) Ha
abpa3uBHusi Auck W nnota. BHumartenHo noppaBHeTe
oTBOpuTE B abpasnBHUSI AUCK C Te3n Ha nnoTa.

3a pa pAemMoHTMpaTe Aucka OT nfoTta, MpocTo o
n3gbpnanTe OTKbM Kpasi my.

CMsiHa Ha nnoTa

dur.5

Makita npegnara GoraT u36op OT [OMbIHUTENHU
nnotoBe. C nomowiTa Ha LIECTOCTEHEH KoY

pa3xnabere GonTa B LeHTbpa Ha OcHoBaTa kaTo ro
3aBbpTUTE 06GpaTHO Ha YacoBHWKOBaTa cTpenka. Cnep
KaTo CMeHWTE MoTa, 34paBO 3aTerHeTe BUHTA KaTo ro
BbPTUTE MO YaCOBHUKOBATa CTperka.

WHcTanupaHe Ha npaxock6upaTtenHa Top6a

dur.6

MocTaBeTe npaxocbbupatenHa Topba B MHCTPyMEHTa,
Taka ye ctpenkarta ¢ “UP” o6o3HaveHvie BbpXy LuyLiepa
3a cbOMpaHe Ha npax Ja coyx Harope.

U3npasBaHe Ha npaxockO6uparenHa Top6a
dur.7

dur.8

Korato  npaxocbbupartenHata Topba € nbfHa
HarnornoBsuHa, W3KMIOYETE WHCTPYMEHTa C Krova U oT
KOHTaKTa. 3agpbXTe WHCTPYMEeHTa W MaxHeTe
npaxocbbupatenHata Topba oT wylepa 3a cbbupaHe
Ha npax, AoKaTo HaTuckaTte dukempalms GyToH.

Cnen wu3npasBaHe Ha npaxocbbuparenHata Topba,
BKapamnTe KykaTa BbpXy Liyliepa 3a cbbupaHe Ha npax B
NpaBoObIbLIHUA OTBOP OTCTPaHW Ha pamkata Ha



npaxocbbupatenHara Topba, HaTUCHeTe pamkata Ha
npaxocbbupartenHata Topba, A[okaTo LpakHe Ha
MSICTOTO cv Npu ByToHa.

dur.9

WHcTanupaHe Ha xapTueHa
npaxocb6upatenHa Topba (akcecoap)

®ur.10

MocTaBeTe kHWXHaTa npaxocbbupatenHa Topba BbpXy
ObpXaya C HeliHaTa rnpefHa cTpaHa, Haco4YeHa Harope.
BMbkHeTe npegHaTta  KapTOHeHa MOANOXKa  3a
hukcrpaHe Ha TopbaTta B kaHana Ha Abpxava.

Cnen ToBa HaTWCHETe ropHaTa 4YacT Ha npeaHus

KapTOHEeH 3aKpenBall HakpaWHUK MO Mocoka Ha
cTperkara, 3a Ja ro 3akaduTte 3a KykuTe.
dur.11

BMbkHeTe npopesa Ha xapTueHaTta npaxocbbupartenya
Topba BbB Bogava 3a Topbata B Abpxaya. Cnen Toea
MHCTanupanTte Obpxaya Ha xapTveHaTta
npaxocbbuparenHa Topba B MHCTpyMeHTA.

dur.12
dur.13

PABOTA

Onepauuu no wnudcgoBaHe
dur.14

/A\BHUMAHME:

«  He nyckante uHCTpymeHTa, korato e AONpPsH A0
fAeTtainna, 3aloTo MMa OMacHOCT OT HapaHsiBaHe
Ha oneparopa.

. Hvkora He wu3nonseante WHCTpymeHTa 6Ge3
abpasvBeH pguck.Bb3amoxHo e cepuosHo pAa
nospeauTe nnota.

+  Hwukora He ynpaxHsiBaTe nNpekOMepeH HaTuck
BbPXY MHCTPYMeHTa. [IpeKOMepHUSIT HaTUCK Moxe
[a Hamanu edeKTUBHOCTTa Ha LwwnudoBaHe, Aa
nospean abpasvBHUA AMCK UMW CbKPaTU HeroBus
eKCnnoaTaLoHeH XMBOT.

[pbXTe MHCTpyMeHTa 34paBo. BknioveTe MHCTpymeHTa

M U34akaiiTe, OOKaTo AOCTUrHE MbriHa ckopocT. Cnepn

TOBa BHMMATENHO MOCTaBeTe WHCTPYMEHTa BbpXy

noBbPXHOCTTA Ha wu3genueto. [logabpxanTe nnota

ycnopeneH Ha obpaboTBaHOTO nagenve 7]

ynpaxHsBanTe cnab HaTuck BbpXy UHCTPYMEHTA.

Onepauuu 3a nonvpaHe

/\BHUMAHME:
. WM3nonsBaite camo opurMHanHu r.6ectu nnotoee
Makita, cwunuoBn wnnM  BbRAHEHW nnoToBe

(akcecoapu-onums).

- BuHarm paGoteTe C MWHCTPYMEHTa Ha HWUCKa
CKOpOCT, 3a [fa npepoTBpatute paboTHuTe
NOBBPXHOCTM OT NOBpeXAaHe/u3rapsiHe.

- Hukora He ynpaxHsiBalTe npekoMepeH HaTUCK
BbPXY UHCTPYMeHTa. MPEKOMEPHUST HaTUCK MOXe
[a Hamanu eeKTUBHOCTTA Ha MONuPaHeTo U Aa
npeav3BrKa NPEToBapBaHe Ha enekTpoMoTopa U
NOBpEeXAaHe Ha MHCTPYMEHTa.

1. HanacsiHe Ha BoCcbk

dur.15
WanonsBaiTte rbbecT nnot, npeanaraH Kato onuusi.
HaHecete Bocbk Bbpxy rbbectuss nnot unm
obpaboTBaHaTa NMOBBPXHOCT. Manonsgavite
MHCTPYMEHTa C HUCKa CKOPOCT, 3a Aa u3rnagute
BOCbKa.

3ABENEXKA:

. [lbpBO HaHeceTe BOCbK BbpXy Y4acTbK OT
obpaboTBaHaTta MOBLPXHOCT, KOWTO HEe € Ha
KPUTUYHO BaXKHO MSCTO, 3a [a Ce yBepute, 4e
MHCTPYMEHTBLT HIMAa [a Hafpacka NoBbpXHOCTTa
WK Aa ce Nonyyn HepaBHoO nonaraHe Ha BOCHK.

2. OrtcTpaHsiBaHe Ha BOCbK

dur.16
M3nonsgavite unuos nnot, npeanaraH Kato
onums. M3nonsBaiite WHCTPyMEHTa C HucKa
CKOPOCT, 3a la OTHEMETE OT BOCHYHOTO NOKPUTHE.

3. NonupaHe

dur.17

M3nonsgaiite BbMHEH NNOT, npegnaraH Kato
onuus. PaboteTe ¢ Hucka CKOpOCT Ha
WHCTPYMEHTa W  BHUMATENHO  W3non3eaiiTe
BbJ/IHEHUS nnot BbPXY obpaboTBaHaTa
NOBbPXHOCT.

NoAOPBXXKA

/\BHUMAHME:

- MNpean pa nposepsiBaTe uNM  M3BbpLIBATE

noaApbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
N3KMoYeH OT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

. He wn3nonseavite 6eH3uH, HadTa, paspeguTen,
cnupT ¥ gp. nog. ToBa Moxe [fa MPUYUHK
obesuBeTsBaHe, Aedopmauunsi Unu NyKHaTUHW.

3a pga ce nogpobpxka BE3OMACHOCTTA wu

HAOEXXKOHOCTTA Ha WHCTPYMEHTa, PEMOHTUTE,

ormeaa W CMsiHata Ha  JeTkuTe, obcnyxBaHeTo W

perynupaHeto TpsibBa [da ce u3BbpwBaTt  OT

ynbrnHoMolweH cepsu3 Ha Makita, kato ce uanonssar
pe3epBHM YacTu oT Makita.



OONbNHUTENHU AKCECOAPH

/A\BHUMAHME:

MpenopbyBa ce U3NoN3BaHETO Ha Te3n akcecoapu
UMM HaKpalHULuM C Balwus MHCTpyMeHT Makita,
onwucaH B HaCTOSILLOTO PBKOBOACTBO.
M3non3eaHeTo Ha  ApyrM  akcecoapu  unm
HakpalHuLUM MoXe [Ja [oBede [0 OnacHOCT oT
TenecHy HapaHsBaHus. V13non3Balite CbOTBETHUA
akcecoap nnm HakpanHuk camo no
npegHasHayeHue.

AKko umaTe Hyxpaa OT MoMoLy 3a noseye NOAPOBGHOCTU
OTHOCHO Te3n akcecoapu, ce OObpHeTe KbM MECTHUS
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

Camosanensawy ce abpasuBHu auckoBe (Tun
Hook-and-loop) ¢ npeaBaputenHo nepdopupanHm
oTBOpPU

Mb6ect nnor, Tun Hook-and-loop

dunuos nnor, Tun Hook-and-loop

BbnHeH nnot, Tn Hook-and-loop

TbKaH 3a wnudosaHe

KHuxkHa npaxockbupatenHa Topba

[bpxay 3a xapTneHa npaxocbbuparenHa Topba
Mnot 150

3ABEJNEXKA:

Hskou apTukynu OT cnucbka Moxe fJa ca
BKIMIOYEHN B KOMMMEKTA Ha WHCTPYMEHTa, Kato
CTaHAapTHU akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasfnyHu
B pasfiMyHUTE AbPKaBU.
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HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Tipka za blokiranje

1-2. Ukljuéno-iskljuéna sklopka
2-1. Regulator brzine

3-1. Urezi

3-2. Prednji rukohvat

3-3. Otvor na prednjem rukohvatu
3-4. Odvija¢

7-2. Gumb
8-1. Kuka

6-1. Mlaznica prasine
6-2. Vrecica za prasinu
7-1. Mlaznica prasine

8-2. Mlaznica praSine
8-3. Vretica za prasinu

10-3. Prednja strana papirnate vrecice
za prasinu

11-1. Spojka

11-2. Gornji dio

12-1. Zarez

12-2. Vodilica

15-1. Spuzvasta podloga

4-1. Abrazivni disk 8-4. Gumb 16-1. Filc jastuk
5-1. Imbus-klju¢ 10-1. Zlijeb 17-1. Vuneni jastuk
5-2. Vijak 10-2. Karton s priévrS¢ivanjem s
5-3. Podloga prednje strane
SPECIFIKACIJE
Model BO6030
Promjer podlo$ka 150 mm
Promjer brusne ploce 150 mm
Okretaja u minuti (min™) 4.000 - 10.000
Broj pomaka u slobodnom hodu (min™") 8.000 - 20.000
Ukupna duljina 309 mm
Neto masa 2,4 kg
Razred sigurnosti 71|

« Zahvaljujuc¢i stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehnicki podaci su podlozni promjeni bez prethodne najave.

« Tehnicki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
« Masa prema EPTA postupak 01/2003

ENE052-1
Namjena
Alat je namijenjen za brusenja drva, metala i plastike
kao i obojanih povrSina.

ENF002-2
Elektriéno napajanje
Alat se smije prikljuciti samo na elektricno napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeniénim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz

utiénica bez provodnika za uzemljenje.
ENG905-1

Buka
Tipi€na jagina buke oznadena s A, odredena sukladno
EN60745:

Razina zvu¢nog tlaka (Lpa): 77 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)
Razina buke u radu moze prelaziti 80 dB (A).

Nosite zastitu za usi
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ENG900-1
Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izracunata u skladu s EN60745:

Nacin rada : plo¢a za bru$enje metala
Emisija vibracija (ay): 4,0 m/s?

Neodredenost (K): 1,5 m/s®
ENG901-1

Deklarirana  vrijednost emisije  vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.

/A\UPOZORENJE:

Emisija vibracija tijekom stvarnog koristenja
elektriénog ruénog alata se moze razlikovati od
deklarirane vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na
koji se alat rabi.

Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zaStite rukovatelia koje se temelije na
procjeni izloZzenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimajué¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat iskljucen i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).



ENH101-18
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Tvrtka Makita izjavljuje da su sljedeci strojevi:
Naziv stroja:
Ekscentri¢na brusilica
Broj modela/Vrsta: BO6030
Uskladeni sa sljedeé¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
Proizvedeni su u skladu sa slijedeéim standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehnicka datoteka u skladu s 2006/42/EZ dostupna je
na sljedecoj adresi:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

27.2.2015

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

Op¢éa sigurnosna upozorenja za

elektri€ne ruéne alate

A UPOZORENJE Procitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektriénim udarom, pozarom i/ili
ozbiljnom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi

kasnijeg koristenja.
GEB021-4

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
BRUSILICU

1. Uvijek koristite zastitne naocale. Obicne ili
suncane naocale NISU zastitne naocale.

2. Alat drzite ¢vrsto.

3. Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom

samo tako S$to ga drzite rukom.

Ovaj alat nije vodootporan pa zato ne koristite

vodu na povrsini izratka.

5. Dovoljno prozradite radno podrucje kada

izvodite brusne operacije.

Neki materijal sadrzi kemikalije koje mogu biti

toksicne. Poduzmite potrebne mjere opreza

da bi se sprijecilo udisanje prasine i dodir s

kozom. Slijedite sigurnosne podatke od

dobavlja¢a materijala.

7. Koristenjem ovog alata za brusenje proizvode
kojih bi boja i drvo mogli korisnika izloziti
prasini koja sadrzi opasne tvari. Koristiti
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odgovarajucu zastitu za disanje.

Provjerite da na jastuk nema pukotina i
procjepa prije uporabe. Pukotine ili procjepi
mobu uzrokovati ozljede.

CUVAJTE OVE UPUTE.

/AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o
proizvodu (ste€eno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.



FUNKCIONALNI OPIS

A\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljuc¢en i da li je
kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Ukljuéivanje i iskljucivanje

Sl.1

A\OPREZ:
Prije ukljuCivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno-iskljuéna sklopka i da li
se vra¢a u polozaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.

Za pokretanje alata jednostavno povucite

ukljuéno/iskljuénu sklopku. Za zaustavljanje otpustite
ukljuéno/iskljué¢nu sklopku.

Za neometani rad povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku i
pritisnite gumb za blokadu.

Za zaustavljanje alata iz blokiranog polozaja u
potpunosti povucite uklju¢no/isklju¢nu sklopku pa je
otpustite.

Regulator brzine

Sl.2

Brzina okretanja mozZe se promijeniti okretanjem
broj¢anika za podeSavanje brzine na zadani brojéanu
postavku od 1 do 5.

Veca brzina postize se kad okrenete broj¢anik u smjeru
broja 5, a manja se brzina postize kad ga okrenete u
smijeru broja 1.

U tablici je prikazan odnos izmedu brojcanih postavki na
brojéaniku i priblizne brzine okretanja.

10.000

4.000+--

Okretaja u minuti

H
H
H
+ i
1 2 3 4 5
Postavka broja¢a

Raspon A: za poliranje
Raspon B: za zavr$no bruSenje
Raspon C: Za obi¢no brusenje

NAPOMENA:
Gornja slika prikazuje uobi€ajene primjene. Mogu
se razlikovati ovisno o uvjetima.
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MONTAZA

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljudite
stroj i priklju¢ni kabel izvucite iz uti¢nice.

Prednji rukohvat

SI.3

Prednji rukohvat postavite na alat tako da njegove
izboCine prianjaju uz odgovarajuée ureze na prednjoj
strani alata. Odvijaéem stegnite vijak kroz otvor na
prednjem rukohvatu kako biste ga u¢vrstili.

Instalacija ili uklanjanje abrazivne plo¢e
Sl.4

/\OPREZ:
Uvijek koristite abrazivne plo¢e sa sustavom
spajanja na Ci¢ak. Nikad ne Koristite abrazivne
plo¢e koje su osjetljive na pritisak.
Za instalaciju abrazivne plo€e prvo uklonite svu
prljavstinu ili strane tvari s podloska. Zatim prikljucite
abrazivni disk na podlozak pomoc¢u sustava spajanja na
¢itak na abrazivnoj plo¢i i podlosku. Pazite da rupe
budu u abrazivnoj plo¢i budu poredane s rupama u
podlosku.
Za uklanjanje plo€e s podloSka samo je povucite prema
gore s ruba.

Zamjena podloska

SI.5

Tvrtka Makita nudi Sirok asortiman dodatnih
neobaveznih podlozaka. Imbus kljuéem uklonite vijak iz
srediSta osnove u smjeru suprotnom od smjera kazaljke
na satu. Nakon zamjene podloSka ¢vrsto stegnite vijak u
smjeru kazaljke na satu.

Instalacije vrece za prasinu

Sl1.6
Postavite vre¢u za praSinu na alat tako da strelica s
oznakom ,UP” na mlaznici za prasinu pokazuje prema
gore.

Praznjenje vrece za prasinu
SL.7

S1.8

Kad se vreca za praSinu napuni otprilike do pola,
iskljucite alat i iskopCajte ga iz struje. Drzite alat i
uklonite vre¢u za prasinu iz mlaznice za praSinu dok
gumb drzite pritisnutim.

Nakon praznjenja vrece za praSinu, umetnite kuku na
mlaznici za praSinu u pravokutni otvor na jednoj strani
okvira vre¢e za prasinu i gurnite okvir prema gore dok
ne sjedne na mjesto te stisnite gumb.

S1.9



Postavljanje papirnate vrece za prasinu
(dodatni pribor)

S1.10

Stavite papirnatu vreéu za pras$inu na drzac za vrecu, pri
¢emu prednja strana treba biti okrenuta prema gore.
Umetnite prednji pricvrsni karton papirnate vrece za
prasinu u utor drza¢a za vrecu.

Zatim pritisnite gornji dio prednjeg priévrsnog kartona u
smjeru strelice i prikvacite ga za hvataljke.

SIL.11

Umetnite urez vre¢e za prasinu u u vodilicu drza¢a za
vreéu. Potom na alat instalirajte komplet drzaca za
vrec€u za prasinu.

Sl.12
SI113

RAD SA STROJEM
Brusenje
Sl.14

A\OPREZ:
Nikad nemojte ukljucivati alat kada je u kontaktu s
izratkom, to moZe uzrokovati ozljede rukovatelja.
Nikad se pokrecite alat bez brusne ploce. MozZete
ozbiljno ostetiti podlozak.
Nikad ne primjenjujte silu na alat. Pretjerani
pritisak moze smanijiti ucinkovitost bruenja,
ostetiti abrazivnu plocu ili skratiti radni vijek alata.
Alat drzite ¢vrsto. Zatim ukljucite stroj i pricekajte da
postigne punu brzinu. Potom pazljivo polozite alat na
povrSinu izratka. Drzite podlozak u ravnini s izratkom i
blago pritisnite alat.

Poliranje

/\OPREZ:

Koristite samo izvorni spuzvasti, pusteni ili vuneni
podloZak tvrtke Makita (dodatni pribor).

Alatom se uvijek sluzite pri maloj brzini kako se
radne povrsine ne bi ostetile/spalile.

Nikad ne primjenjujte silu na alat. Pretjerani
pritisak mozZe smanjiti ucinkovitost poliranja i
preopteretiti motor, ¢ime moze doéi do kvara alata.

1.  Nanosenje voska

Sl.15
Koristite dodatni spuzvasti podlozak. Nanesite
vosak na spuzvasti podlozak ili radnu povrSinu.
Pokrenite alat pri maloj brzini da bi se vosak
zagladio.

NAPOMENA:
Prvo navostite manje bitan dio radne povrSine
kako biste osigurali da alat ne ogrebe povrsinu ili
da ne dode do neravnomjernog vostenja.
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2. Uklanjanje voska

Sl.16
Koristite dodatni pusteni podlozak. Pokrenite alat
pri maloj brzini da bi se vosak uklonio.

3. Poliranje

S1.17
Koristite dodatni vuneni podlozak. Pokrenite alat
pri maloj brzini i vuneni podlozak njezno nanesite
na radnu povrsinu.

ODRZAVANJE

/\OPREZ:

Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste i
iskljugili stroj i priklju¢ni kabl izvadili iz uti¢nice.
Nikada nemojte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjedivag, alkohol ili slicno. Kao rezultat toga
moZe se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.
Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST
proizvoda, opravke, provjeru i zamjenu ugljenih Eetkica,
odrzavanje ili namjestanje morate prepustiti ovlastenim
Makita servisnim centrima, uvijek rabeci originalne
rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

/\OPREZ:
Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa Vasim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili priklju¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.
Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.
Abrazivne plo¢e sa spajanjem na CiCak
unaprijed izbuSenim rupama)
Spuzvasti podlozak sa spajanjem na ¢i¢ak
Pusteni podlozak sa spajanjem na gic¢ak
Vuneni podloZak sa spajanjem na ¢i¢ak
Brusna krpa
Papirnata vre¢a za prasinu
Drza¢ papirnate vrece za prasinu
Podlozak 150

(s

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razliciti ovisno o zemlji.



MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)

Onuc Ha owWTKOT Npernea

1-1. Konve 3a 3aknyyyBatbe 5-3. Mognowwka 10-3. MpeaHa cTpaHa Ha xapTueHata
1-2. MpekuHyBay 6-1. PacnpckyBay Ha npas Kkeca 3a npas
2-1. bpojueHuk 3a HarogyBare Ha 6-2. Bpeka 3a npas 11-1. Kykn
6p3uHaTa 7-1. PacnpckyBay Ha npas 11-2. TopeH fgen
3-1. 3aceumn 7-2. Konye 3a Typkare 12-1. XXne6
3-2. MNpepgHa pavka 8-1. Kyka 12-2. Bogau
3-3. lynye Bo npepaHaTta payka 8-2. PacnpckyBay Ha npas 15-1. CyHrepecTa nognoluka
3-4. OpBpTKa 8-3. Bpeka 3a npaB 16-1. Moanora oa duny,
4-1. ABpasuBeH guck 8-4. Konye 3a Typkare 17-1. BonHeHa nognora
5-1. mByc knyy 10-1. XXne6
5-2. LWLipad 10-2. KapToH 3a npegHo dukcupare

TEXHUYKU NMOAATOLMN

Mogen BO6030
[vjameTap Ha nognoLuka 150 mm
MpeyHuk Ha abpa3nBHUOT AMCK 150 mm
BpTexu Bo MuHyTa (MMH. ™) 4.000 - 10.000
Crarika Ha yaapv npu cTpyrare (MuH.™") 8.000 - 20.000
BkynHa gomkuHa 309 mm
Heto TexuHa 2,4 xr
BesbeaHocHa knaca B

« Mopazau NoCTojaHOTO UCTpaXxyBatbe U Pa3Boj, TEXHUUKWUTE NOAATOLM AaZeHN TyKa MOXe [a Ce MeHyBaaT 6e3 N3BecTyBatbe.

« CneundukaummTe Moxe Aa ce pasnukyBaaT of 3emja 4o 3emja.
« TexxuHa cnopen EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
HameHa

EnekTpuyHMOT anat e HameHeT 3a LMuprnawe Ha
rofiemMy MOBpPLUMHM APBO, NfacTuka U MeTar, Kako U Ha

60ojocaHn NOBPLUMHW.
ENF002-2

HanojyBawe

Anartot Tpeba Aa ce noBp3yBa CaMo CO HamnojyBake CO
HaroH Kako LUTO € Ha3Ha4yeHo Ha mrnoykara u Moxe Aa
paboTn camo Ha egHodasHa Hau3MeHWdHa cTpyja.
AnaTtoT e ABOjHO M3onupaH 1 MoXe Aa ce KOPUCTU U CO

NPUKYYOLM LUTO He Ce 3a3eMjeHMn.
ENG905-1

ByyaBa
TunuyHata A-BpeaHoCT 3a HKBO Ha ByyaBaTta ogpeaeHa
crnopen EN60745 nsHecysa:

HwvBo Ha 3By4HMOT NpuTUCOK (Lya): 77 B (A)
Otcranysate (K): 3 ab (A)
HuBoTo Ha GyyaBa npu pabota mMoxe Aa HagmuHe
80 ab (A).

HoceTe WTUTHMUM 3a ylunTe
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ENG900-1
Bubpauum

BkynHa BpeaHOCT Ha BuGpauunTe (BekTopcka cyma Ha
Tpu ockun) ogpeneHa cnopen EN60745:

PaGoTeH PexiM : MeTaneH A1CK 3a LIMUPITake
LLnpetbe BUGPaLMK (an): 4,0 m/c?

Ortcranygatse (K): 1,5 m/c?
ENG901-1

HomuHanHata jauuHa Ha Bubpauuute e namepeHa Bo
COrNacHoOCT CO CTaHAapAHUTE METOAM 3a UCNUTYBake
1 MOXe [ia Ce KOPUCTY 3a CriopealyBak-e Ha anaTu.

HomuHanHata jauvHa Ha BuGpauunTe mMoxe fda ce

KOPUCTM UM Kako MpenMMUHApHa MpoueHka 3a
M3MOXEHOCT.

AI‘IPEAVI‘IPEJJYBAI-bE:

- JaunHata Ha BuOpauuute npu  PaKTUYKOTO

KOPUCTEH-E Ha anaToT MoXe Ja ce pasnukyBa of,
HOMUWHanHaTa BPeAHOCT, 3aBUCHO Of, HaYMHOT Ha
KOjLUTO Ce KOpUCTW anaTorT.

Morpwxete ce aa rv ytBpauTe 6e3begHOCHUTE Mepku 3a
3alITUTa Ha OMepaTopoT BP3 OCHOBA Ha MpoleHka Ha
M3NoXeHOCTa npu pakTUykMTe ycnoBu Ha ynotpeba
(3emajkn M npeaBuA cuTe [AenoBuM Ha paboTHMOT
LMKNYC, Kako NEPUOANTE Kora anatoT e UCKNYYeH 1 kora
paboTy BO Npa3eH oA, He Camo Kora e aKTUBEH).




ENH101-18
Camo 3a 3emjute Bo EBpona

Dexknapauuja 3a coo6pa3HocT 3a EY

Makita u3jaByBa geka cnegHaTta MawmHa(m):

OsHaka Ha MalunHara:

CnyyajHa BpTexHa wmMuprna

Mogen 6p./ Tun: BO6030

YcornaceHu ce co cnegHuBe eBponcku [upekTtueu:
2006/42/EC

Tue ce npou3BeAeHW BO COMMACHOCT CO CredHVBe

cTaHAapav Unu CTaHgapAn3vMpaHn JOKYMEHTU:
EN60745

TexHn4YkoTO Aocue BO cornacHocT co 2006/42/EC e

[0CTanHo rnpeky:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

27.2.2015

Yasushi Fukaya
HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

OnwTK ynaTcTBa 3a 6e3begHoCT

3a eNneKTpu4yHuTe anatu

A NMPEOYMNPEAOYBAHWE [pouutajte rmm cute
6e3beqHOCHM npeaynpedyBakba M cuUTe ynaTcTBa.
Ako He ce nounTyBaaT npepynpeayBakata U
ynatctsarta, Moxe Aa Jojae A0 CTPyeH yaap, noxap unu
TELLKW NOBPeau.

YyBajTe rm cute npepynpeayBaka u
ynaTtcTBa 3a Aa MoXeTe NOBTOPHO Aa rm

npouuTare.
GEB021-4

BE3BEHOCHM
NPEAYNPEAYBAKA 3A
LLIMUPINATA

1. Cekoraw KopucTeTe ouMna WNU 3aWTUTHU

ouymna. O6MYHM ouuna MnNU ouyuna 3a COHue

HE CE 3awTuTHM ounna.

[pxeTe ro anaToT LiBPCTO.

3. He ocTaBajte ro anarot Bkny4eH. Pa6orete co
anaToT caMo Kora ro ApXuTe B paLie.

4. OBOj anaT He e BOAOOTNOpPEH, 3aToa He
KopucTeTe Boga Ha MoBpLIMHATa Ha
paboTHMOT maTepujan.

5. Kora wmwuprnare, npoBeTpyBajTe ja Bawara

paboTHa npocTopuja COoABETHO.
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6. Hekou maTepujanu coppxaT XeMMKanuu LITO
mMoxaT pAa 6upatr oTpoBHU. WU3GerHyBajTe
BAMLIyBake Ha MpawimHata u usberHysajte
KOHTaKT Ha npaluMHaTa co koxara. Cnegete rm
ynartcTeara on npon3BoauTenoT Ha
martepujanor.

Kora enekTpM4yHMOT anaT ro Kopuctute 3a
WMUprnawe Ha Hekou npousBoan, G6ou u
APBO, NULETO KOe ro KOPUCTU Moxe Aa 6uae
WU3MNOXEHO Ha MnpaB KOj COAPXMU OMNacHu
cocTojku. Kopuctete cooaBeTHa 3awTuTa 3a
Avwetbe.

MpoBepeTe panuM ocHoBaTa e MyKHata wunun
ckpweHa. Toa moxe aa aoseae A0 ¢usnyka
nospepaa.

YYBAJTE 'O YNATCTBOTO.

AHPEHVHPEHVBAH:E:
HE NO3BONYBAJTE yno6HocTa wnu
3ano3HaeHocTa C€O NpPoOU3BOAOT (CTekHaTta co

nogonra ynoTtpe6a) ga Be HaBeae pna He ce
npuapxyBaTe cTporo Ao 6e36egHOCHWTe npaBuna
3a ogHocHuot npowussop. 3INTOYNMOTPEBATA unu
HemoynTyBaweTo Ha 6e3begHOCHUTe npaBuna
HaBeAeHU BO OBa ynaTCTBO MOXe Aa npeau3BuKaat
TeLKU TenecH’ NoBpeau.



Oonnuc HA ®YHKUUUTE

/A\BHUMAHME:
. Tlpen cekoe AoTepyBake WM MpoBepka Ha anatot
npoBepeTe Aanu e UCKNy4YeH 1 OTKaueH of CTpyja.

Bkny4yyBate
Cnukal

/\BHUMAHME:

- lNpeg pa ro npuknyunte kabenoT BO Mpexarta,
npoBepeTe ro NpekMHyBayoT danu yHKLMOHMPa
npaBunHO ¥ pJdanu ce Bpaka BO nonoxb6ara
,OFF* kora ke ce oTnywTH.

3a fa ro crapTyBaTe anaToT, €4HOCTaBHO MOBReYeTe ro

npekuHyea4oT. OTnywteTe ro NpekMHyBayoT  3a

cTapTyBakb€e 3a fa 3anpeTte.

3a KOHTUHYMpaHa paboTa, nosrneyeTe ro NpekMHyBayoT

1 1oTOa NPUTKCHETE ro KOMYeTo 3a Briokupamse.

3a ga ro n3BaauTe anatoT of 6nokupaHarta nonox6a,

LieNoCHO MPWUTUCHETE O KOMYeTO 3a CTapTyBawe W

noToa oTnyLiTeTe ro.

Bupau 3a npunarogysatbe Ha 6p3uHaTa

Cnuka2

BpsvHaTta Ha anatoT Moxe Aa ce NPOMEHU CO BpTeHe
Ha 6pojuyeHMKOT 3a npunarogyBakbe Ha Op3uHaTta Ha
eneH op aapeHute 6poesun og 1 oo 5.

Kora 6pojyeHUKOT e CBpTeH BO Hacoka koH 6pojot 5,
6p3uHaTta e Hajeucoka. Kora GpojueHuKoT e CBpPTEeH BO
Hacoka KoH 6pojoT 1, 6p3uHaTa e HajHucka.

MornenHete ja Tabenata 3a ogHoOcoT nomery 6pojoT Ha
6pojueHnKoT 1 NpubnxkHaTa 6panHa Ha anartor.

10.000:
©
s
z
=
=
8 i c
H
5 4.000 ;
o H
o H
a i
1 2 3 4 5
MecTeke Ha bupare

Oncer A: 3a nonvpate
Oncer B: 3a ¢vHo wmuprnare
Oncer C: 3a HOpMarnHo wmupriamwe

HAMOMEHA:
- Ha ropHaTa cnuka ce npuKaxaHu CcTaHaapaHu
npumeHn. Moxe [fda ce pasnukyBaaT nog

onpegeneHu ycnosu.

COCTABYBAHKE

/A\BHUMAHME:
. Mpen na paboTuTe HeWTO Ha anaToT, NpoBepeTe
[anu e UCKIy4YeH 1 oTkadeH of cTpyja.
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MpepHa payka

Cnuka3

MoHTvpajTe ja npegHata pavka Ha anatotr Taka LWTo
Hej3anHWUTe 1cnakHaTW [enoBW [a Bnesat BO COOABETHUTE
3aceun Ha npegHWoT gen o anator. [lpuuBpcTeTe ja
npefHaTa payka co NOMOLL Ha OfBPTYBaY 3a Aa ja cTerHete
3aBpTKaTa H13 AynN4eTo BO NpeAHaTa payka.

WHcTanupawe unm otcTpaHyBawe Ha
abpa3nBHUOT AUCK

Cnukad

/\BHUMAHME:

- Cekoraw kopucteTe abpasvBHW AWCKOBM CO CUCTEM
,Benkpo“. Hukoraw He kopucteTe abpa3mBHW OUCKOBM
LUTO Ce YyBCTBUTEMHMW Ha NPUTUACOK.

3a pa ro noctaeuTe abpa3vBHUOT AUCK, NPBO UCYUCTETE

' npawwuHata v TyfuTe Tena op nognorata. [lotoa,

npukayete ro abpasvBHMOT [OMCK Ha nognorata co

cuctemot  ,Benkpo“. BHumaTtenHo nogpegete

nynkute BO abpa3vBHUOT ANCK CO TWE Ha noasiorata.

3a pga ro oTcTpaHeTe [AMCKOT of MoAafiorata, camo

noeneyete ro og pabor.

MeHyBaH:e Ha noanoLwkKu

Cnukab

Makita Hyau wwpok oncer u3bopHu noanowku. 3sapere ja
3aBpTKaTa BPTejkM ja HaNeBo Of LiEHTapoT Ha OCHoBaTa Co
umbyc-knyd. Mo MeHyBakbe Ha noanolikara, CTErHeTe ja
LIBPCTO 3aBpTKaTa BPTEjKM ja HAAECHO.

MoHTupare Ha BpekaTa 3a npaiimHa

Cnuka6

MoHTupajTe ja BpekaTa 3a npaB Ha anaToT Taka LTO
ctpenkata co ,UP“ o3Haka Ha mMnasHuuarta 3a npas
nokaxyBa Harope.

Mpa3Hewe Ha BpekaTa 3a NpawimHa
Cnuka7

Cnuka8

OTkako Ke ce HamonHW OO0 MOfioBMHa Bpeka 3a npas,
1CKnyyeTe ro anatoT u ussaaere ro kabenor oa cTpyja.
[pxeTe ro anatotr n usBagete ja Bpekata 3a npae of
MnasHuuata 3a npae [JoAeka ro ApXuTe npuUTUCHaTo
KOMYeTo 3a TypKakbe.

OTkako ke ja ucnpasHuTe BpekaTa 3a npaB, BMETHeTe ja
KykaTa Ha MrnasHuLaTa 3a npas BO NPaBoaroriH1oT OTBOP Ha
efHaTa CTpaHa Of pamKaTa Ha Bpekata 3a npas, 4
noaurHeTe ja pamkaTta Ha BpekaTa 3a MnpaB fogeka He
KMUKHE Ha CBOETO MECTO CO MpUTUCKake Ha KOMYeTo.

Cnuka9
MoHTupame xapTueHa BpeKka 3a npas
(onunoHaneH AoAaTokK)

Cnuka10

MocTaBeTe ja xapTWeHaTa Bpeka 3a NpaB Ha ApXa4yoT 3a
XapTueHa Bpeka 3a npas, Co npeaHata cTpaHa Harope. Ctasete
o MPedHMOT KapToH 3a (buKCuparbe Ha xapTueHaTa Bpeka 3a



npas BO Xne6oT Ha ApXayoT Ha XxapTueHaTa Bpeka 3a npas.
MoToa NpUTUCHETE o FOPHWUOT AEN Ha NPEQHWNOT KapTOH
3a (pukcupare BO NMpaBeLoT Ha cTpenkara 3a da ja
3aKauuTe Ha cTeruTte.

Cnukall
CTaBeTe ro 3acekoT Ha xapTWeHaTa Bpeka 3a npaB BO

Haco4yBayoT Ha ApXKayoT Ha XapTueHaTa Bpeka 3a npas.

MoToa MWHCTanupajtTe ro  KOMMMeToT
xapTueHaTa Bpeka 3a npas Ha anaror.

Cnukal2
Cnukail3

PABOTEHE

Wmuprnawe
Cnukal4

/A\BHUMAHME:

«  Hwukoraw He BknydyyBajTe ro anartoT kora € BO
KOHTaKT co paboTHWOT MaTepujan, BO CNpPOTUBHO
MoOXe Aa Aojae A0 nospesa Ha onepaTopor.

« Hwkoraw He nywrtajTe ro anatotr 6e3 abpasvBHWOT
auck. MoxeTe cepuosHo Aa ja owTeTuTe nognorara.

. Hukoraw He ro dopcupajte anatoT. MpeTtepaHuoT
NPUTUCOK MOXe Aa ja Hamanu edmkacHocta 3a
lwmMvprnake, ga ro noepeau abpasvBHUOT AMCK
UMK a ro CKpaTu XMBOTOT Ha anaTtor.

[pxete ro anator uBpcTo. BknyyeTe ro anator u
noyekajte fJofeka HOXOT He AOCTUrHe LienocHa 6panHa.

MoToa HexHO cTaBeTe ro anaroT Ha NOBPLUMHATA Ha

maTepujanot. lMognorata Heka 6uge uspamHera co

mMaTepujanoT 1 Masky NpUTUCHeTe ro anartor.

apxad  Ha

Monupawe

/A\BHUMAHME:

. Kopucrtete camo opuruHanHa nognora ,Makita“ o
CyHrep, cuny, unu BomnHa (godartouu no nsdop).

- Cekoraw paboTeTe co anaToT Ha Hucka 6p3uHa 3a ga He
[ojae o olTeTyBake/ropere Ha paboTHaTa NoBpLUMHA.

«  Hukoraw He dopcupajte ro anator. [NpetepaHnoT
NpUTUCOK MOXe Aa ja Hamanu edukacHocTa Ha
nonvpakeTo M MOXe Aa  npeaussuka
npeonToBapyBate Ha MOTOPOT, NMOPaAK LITO MOXe
anartoT Ja He paboTu NpaBuIHo.

1. CrtaBame BOCOK

Cnuka15
Kopuctete anTepHaTvBHa CyHfepecTa mognora.
HaHeceTe Bocok Ha nognorata Ha CyHfepoT Wnn Ha
paboTHaTa nosplumHa. MNywTeTe ro anatot ga pabotn
Ha Mana 6p3nHa 3a 4a ce M3pamH1 BOCOKOT.

HAMOMEHA:

- TpBo, cTaBeTe BOCOK Ha noman gen of pabotHata
noeBpLiMHa 3a Aa buaete curypHu deka anator
Hema fa ja usrpebe nospLUMHATA UMK BOCOKOT Aa
6uge HenpaBuWIHO pacnopeneH.

2. OtcTpaHyBake BOCOK

Cnuka16
Kopuctete anTtepHaTMBHa noanora o dunu.
MywTeTe ro anatot ga pabotu Ha mana 6p3vHa 3a
[a ce U3pamMHu BOCOKOT.

3. Nonwupamwe

Cnukal7
KopwucTtete antepHaTuBHa noanora o BonHa. Anatot
Heka paboTn Ha Hucka OpanHa W HexHo cTaseTe ja
BONHEHaTa noanora Ha paboTHaTa NoBpLUMHA.

OOPXYBAHE

/\BHUMAHMVE:

. Mpen cekoja npoBepka Unu oapXxyBare, NpoBepere
[lanv anaToT € UCKITy4eH 1 OTKa4YeH oA cTpyja.

. 3a uncTetse, He kopucTeTe HadhTa, BeH3WH, paspeayBay,
ankoxon umu cnuyHo. Tue cpeacTsa ja Bagat 6ojata u
MOXe [a npean3sukaat Aedopmaumy Unu nykHaTUHM.

3a pga ce ogpxu BE3BEOHOCTA u CUIYPHOCTA Ha
Npou3BOAOT, MOMPaBKWTe, TMPOBEPKUTE Ha  jarnmeHckute
YECTUYKM W 3aMeHaTta, kako W cuTe ApYrM OfpXyBatba U
fotepyBata Tpeba [a ce BpLIAT BO OBMACTEHW CEPBUCHMU
ueHTpu Ha Makita, cekoraw co pesepsHu genoswu og Makita.

OMNMUMOHANEH NPUBOP

/\BHUMAHME:

- OBoj npubop mnun gogaTtoum ce npenopavysaar 3a
KopucTewe co anatoTr og Makita gedumHupan Bo
ynatctBoto. Co kopucTete [Opyr npubop wnu
fojatouy Moxe Aa Ce M3NOXWTe Ha pusuK of
TenecHn nospeau. Kopuctete rn npuBopoT wu
fopjatouuTe camo 3a HMBHAaTa HaMeHa.

Ako Bu Tpeba nomolu 3a noseke geTanu 3a npubopor,
npatuajte Bo NOKanHUOT cepBuUceH LeHTap Ha Makita.

. AbpasuBHuTe [INCKOBU co cuctem
,Benkpo* (npeTxogHo n3gynyeHn)

. CyHrepecTa nognora co cuctem ,Benkpo*

. Moanora og cunu co cuctem ,Benkpo*

. Moanora og BonHa co cuctem ,Benkpo*

- MnatHo 3a wmuprnake

. XapTueHa Bpeka 3a npaBs

- [pxay Ha xapTveHa Bpeka 3a npas

. Moanouika 150

HAMOMEHA:

- Hekou cTaBkv Ha nucTata mMoxe Aa ce BKMy4YeHU
CO anarToT Kako cTaHgapaeH npubop. Toa moxe ga
ce pa3nukyBa of 3emja [o 3emja.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Buton de blocare 5-3. Taler 10-2. Placa de fixare frontala
1-2. Tragaciul intrerupatorului 6-1. Duza de praf 10-3. Partea frontald a sacului de praf
2-1. Rondela de reglare a vitezei 6-2. Sac de praf din hartie
3-1. Crestaturi 7-1. Duza de praf 11-1. Clichete
3-2. Maner frontal 7-2. Apasati butonul 11-2. Partea superioara
3-3. Orificiu Tn méanerul frontal 8-1. Agétdtoare 12-1. Crestatura
3-4. Surubelnita 8-2. Duza de praf 12-2. Ghidaj
4-1. Disc abraziv 8-3. Sac de praf 15-1. Taler din burete
5-1. Cheie inbus 8-4. Apasati butonul 16-1. Taler de pasla
5-2. Surub 10-1. Canelura 17-1. Taler de land
SPECIFICATII
Model BO6030
Diametrul talerului 150 mm
Diametrul discului abraziv 150 mm
Rotatii pe minut (min") 4.000 - 10.000
Frecventa vibratiilor (min™) 8.000 - 20.000
Lungime totala 309 mm
Greutate neta 2,4 kg
Clasa de siguranta Bl

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE052-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata slefuirii suprafetelor mari de lemn,

plastic si metal precum si a suprafetelor vopsite.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.

ENG905-1
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Nivel de presiune acustica (Lya): 77 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi 80 dB (A).

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:
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Mod de functionare: slefuire placa metalica
Emisie de vibratii (an): 4,0 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

/A\AVERTISMENT:

Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansgare).




ENH101-18
Numai pentru tarile europene

Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masina(i):
Denumirea masinii:
Slefuitor cu rotatie excentrica aleatoare
Model Nr./ Tip: BO6030
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:

EN60745
Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

27.2.2015

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/A AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB021-4

AVERTISMENTE DE
SECURITATE SLEFUITOR

1. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

Tineti bine masina.

3. Nu lasati magina in functiune. Folositi magina
numai cand o tineti cu mainile.

Aceasta masina nu este etansa la apa, prin urmare
nu folositi apa pe suprafata piesei de prelucrat.

5. Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
cand executati operatii de slefuire.

Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului.

N
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7. Folosirea acestei masini pentru slefuirea
anumitor produse, vopsele si tipuri de lemn
poate expune utilizatorul la substante
periculoase. Folositi protectie respiratorie
adecvata.

8.  Asigurati-va ca nu exista fisuri sau rupturi pe
taler inainte de utilizare. Fisurile sau rupturile
pot provoca vatamari corporale.

PASTRATI ACESTE

INSTRUCTIUNI.

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.



DESCRIERE FUNCTIONALA

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debrangat-
o de la retea inainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.
Actionarea intrerupatorului
Fig.1
AATENTIE:
inainte de a branga masina la retea, verificati dacé
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati
intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri
masina.
Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.
Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la
maxim Tntrerupatorul, apoi eliberati-l.
Rondela de reglare a vitezei
Fig.2
Viteza de rotatie poate fi schimbata prin rotirea rondelei
de reglare a vitezei la un anumit numar intre 1 si 5.
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in
directia numarului 5. Vitezele mai mici se obtin prin
rotirea rondelei in directia numarului 1.
Consultati tabelul pentru relatia dintre numerele de
reglare de pe rondela si viteza de rotatie aproximativa.

10.001
5 i
2 i
E i
§ 4.000}--¢ i s | ¢
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o H H
} i i
1 2 3 4 5
Setarea rondelei

Domeniul A: Pentru lustruire
Domeniul B: Pentru slefuire de netezire
Domeniul C: Pentru slefuire normala

NOTA:
Figura de mai sus prezinta aplicatiile standard.
Acestea pot fi diferite in anumite conditii.
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MONTARE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Maner frontal
Fig.3
Instalati manerul frontal pe masina astfel incat

protuberantele acestuia sa se angreneze in canelurile
din partea frontald a maginii. Fixati manerul frontal
utilizdnd o surubelnitd pentru a strdnge surubul prin
orificiul din manerul frontal.

Montarea sau demontarea discului abraziv
Fig.4

/\ATENTIE:

Folositi Tntotdeauna discuri abrazive de tip arici.
Nu folositi niciodata discuri abrazive sensibile la
presare.
Pentru a atasa discul abraziv, indepartati toate
impuritatile si materiile straine de pe taler. Apoi atagati
discul abraziv pe taler folosind sistemul cu arici al
discului abraziv si al talerului. Aveti grijd sa aliniati
perforatiile din discul abraziv cu cele de pe taler.
Pentru a detaga discul de pe taler, trageti-I pur si simplu
n sus de marginea acestuia.
Schimbarea talerului
Fig.5
Makita ofera o gama extinsd de talere optionale.
Scoateti surubul rotind n sens invers acelor de
ceasornic dinspre centrul bazei cu o cheie hexagonala.
Dupa schimbarea talerului, stréangeti ferm surubul in
sensul acelor de ceasornic.

Instalarea sacului de praf
Fig.6
Instalati sacul de praf pe masind astfel incat sageata

marcata cu "UP" (sus) de pe duza de praf sa fie
orientata in sus.

Golirea sacului de praf

Fig.7

Fig.8

Cand sacul de praf s-a umplut pana la circa jumatate
din capacitate, opriti si deconectati masina. Tineti
masina si detagati sacul de praf de pe duza de praf
apasand pe buton.

Dupa golirea sacului de praf, introduceti carligul de pe
duza de praf in gaura dreptunghiulard de pe o latura a
ramei sacului de praf si impingeti in sus rama sacului de
praf pana cand se inclicheteaza la buton.

Fig.9



Instalarea sacului de praf din hartie
(accesoriu optional)

Fig.10

Amplasati sacul de praf din hartie pe suportul acestuia
cu partea frontala orientata in sus. Introduceti placa de
fixare frontald a sacului de praf din hartie in canelura
suportului acestuia.

Apoi apasati partea superioara a placii de fixare frontale
in directia sagetii pentru a o cupla pe clichete.

Fig.11

Introduceti crestatura sacului de praf din hartie pe
ghidajul suportului acestuia. Apoi instalati ansamblul
suport al sacului de praf din hartie pe masina.

Fig.12
Fig.13

FUNCTIONARE
Operatia de glefuire
Fig.14

A\ATENTIE:

- Nu porniti niciodatd masina atunci cand aceasta
se afla in contact cu piesa de prelucrat, deoarece
poate vatama operatorul.

Nu folositi niciodatd masina fara disc abraziv.
Puteti avaria serios talerul.
Nu fortati niciodatd masina. O presare excesiva
poate reduce eficienta slefuirii, poate deteriora
discul abraziv sau scurta durata de exploatare a
masginii.
Tineti masina ferm. Porniti masina si asteptati sa atinga
viteza maxima. Apoi agezati cu grija masina pe
suprafata piesei de prelucrat. Mentineti talerul orizontal
pe piesa de prelucrat si aplicati o ugoara presiune
asupra masinii.

Operatia de lustruire

A\ATENTIE:

. Folositi numai talere din burete, talere de péasla
sau talere de lana originale de la Makita (accesorii
optionale).

Folositi intotdeauna masgina la vitezéd redusa
pentru a preveni deteriorarea/arderea suprafetelor

prelucrate.
Nu fortati niciodatd masina. O presare excesiva
poate reduce eficienta lustruirii si poate

suprasolicita motorul, rezultdnd in functionarea
defectuoasa a masinii.

1.  Aplicarea cerii

Fig.15
Folositi un taler din burete optional. Aplicati ceara
pe talerul din burete sau pe suprafata de prelucrat.
Folositi masina la viteza redusa pentru a intinde
ceara.

32

NOTA:
Mai intéi, ceruiti o portiune neimportanta a
suprafetei de prelucrat pentru a va asigura ca
masina nu va zgéria suprafata si ca ceruirea este

uniforma.

2. Indepartarea cerii

Fig.16
Folositi un taler de pasla optional. Folositi masina
la viteza redusa pentru a indeparta ceara.

3.  Lustruire

Fig.17
Folositi un taler de 1ana optional. Folositi masina la
vitezé redusa si aplicati ugor talerul de lana pe
suprafata de prelucrat.

INTRETINERE

/N\ATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea inainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolind, benzina, diluant,

alcool sau alte substante asemanétoare. In caz

contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.
Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masginii,
reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de carbon,
precum si orice alte operatiuni de intretinere sau reglare
trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de service
autorizat Makita, folosindu-se piese de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
/A\ATENTIE:

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
Hartie abraziva de tip arici (cu gauri perforate)
Taler din burete de tip arici
Taler de pasla de tip arici
Taler de lana de tip arici
Laveta de slefuit
Sac de praf din hartie
Suport pentru sac de praf din hartie
Taler 150

NOTA:
Unele articole din listé pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)

OnuwTe objawtexse

1-1. Qyrme 3a 3akrbyyaBarbe 5-3. Mogmetay 10-2. Mpentbu KapToH 3a

1-2. OkuaHW npekuaay 6-1. MnasHuua 3a npatumHy npuyspLwhvsame

2-1. BpojuyaHuk 3a nogellaBame 6-2. Bpeha 3a npalumHy 10-3. Mpegatba cTpaHa nanvpHe Bpehe
6p3unHe 7-1. MnasHuua 3a npatumHy 3a npaLuvHy

3-1. XXnebosmn 7-2. Tactep 11-1. KaHye

3-2. Mpenatsu pykoxsat 8-1. Kyka 11-2. Toptyu geo

3-3. OTBOp Ha npefem pykoxeaTty 8-2. MnasHuua 3a npatuvHy 12-1. 3apes

3-4. OpBujay 8-3. Bpeha 3a npalunHy 12-2. Bohuua

4-1. BpycHu auck 8-4. Tactep 15-1. CyHhepacTtu nogmertay

5-1. mMByc krbyy 10-1. XKne6 16-1. Mnoya obnoxeHa gunuom

5-2. Wpadp 17-1. Mnoya obnoxeHa ByHOM

TEXHUYKU NOAALN

Mogen BO6030
Mpeynunk nnove 150 mm
MpeyHuk 6pycHe nnoye 150 mm
Bpoj oGpTaja y MuHyTA (MuH") 4.000 - 10.000
Bpoj X010Ba y MUHYTY (MuH") 8.000 - 20.000
YkynHa gyxuHa 309 mm
Heto TexuHa 2,4 xr
BawTutHa knaca B

* Ha 0CcHOBY HalLer HenpecTaHor UCTpaxu1BarLa 1 pa3soja 3aApxaBamo NpaBo U3MeHa rope HaBeaeHUX nogartaka 6es npeTxoaHe

HajaBse.

« TEXHUYKM NOAALIM MOTY i@ Ce PasfuKyjy y pasnuuuTiM 3emrbama.

« TexxuHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENE052-1
HameHna

OBaj anart je HametbeH 3a Bpyluere BENUKMUX APBEHMX,
NNacTMYHMX WM MeTanHuUX martepujana kao u 6ojeHux

NOBpLUMHA.
ENF002-2

MpexHo Hanajatbe

Anat cme ga ce NpukIby4n camo Ha MoHoMasHW U3BOP
MPEXHOr HamnoHa Koju ogroapa nogaumma ca HaTnmcHe
nnounue. AnaTtu cy ABOCTPYKO 3alUTUTHO W3ONOBaHW W
3aTo MOry fa ce MPUKIbyyYe U Ha MpexHe yTuiHule 6e3

y3emrberba.
ENG905-1

Byka
Tunuyad HuBO Gyke no oueHn A ogpeheH je npema
EN60745:

HwBso 3By4Hor nputucka (Lpa): 77 dB (A)
Tonepaxuuja (K): 3 dB (A)
HuBo Byke Tokom paga moxe aa npemaiuu 80 dB (A).

HocuTe sawTuty 3a cnyx

ENG900-1
Bu6paumje

YkynHa BpeaHoCT BubGpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpefeHa je npema EN60745:

Pexvm paga : meTanHa nnouvua 3a 6pyiere
BpeaHocT emucuje Bubpaumja (an): 4,0 m/c?
Tonepanumja (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
[eknapucaHa emucuoHa BpefaHocT Bubpauuja je
nm3MepeHa npema CTaHOapAM30BaHOM MEpPHOM
nocTyrnKy U MOXe Ce KOpUCTUTKU 3a ynopehuBare
anara.
[eknapucaHa emuncnmoHa BpegHocT Bubpauuja ce

Takohe Moxe KOpPWUCTUTU 3a NpenMMUHapHY
NPOLEHY N3NOXEHOCTHU.

/A\YNO30PEISE:

. EmuncuoHa BpegHocT BuGpauuja TOKOM pearnHe
npyMeHe  enekTpUYHOr  amnata Moxe  ce
pasnukoBaTM  Of  [OeKknapucaHe  eMUCUOHe

BPEOHOCTM LUTO 3aBWCU Of Ha4yMHa Ha Koju ce
KOPUCTW anar.

YBepute ce na cTe naeHTuduKkoBanu
6e3benHocHe Mepe 3a 3alTUTy pykoBaola Koje cy
3aCHOBaHE Ha NPOLEHN W3NOXEHOCTU y pearnHumM
ycnosuma ynotpebe (kao v y CBMM JenoBuma
pagHor umknyca kao WwTo je Bpeme paga ypehaja,
anu 1 Bpeme Kafa je anar UCKIbyYeH 1 kaaa pagu
y NpasHoM xoay).



ENH101-18
Camo 3a eBpoOrckKe 3eMIbe

E3 [eknapauuja o ycknaheHocTu
Makita usjaBrbyje 3a cnegehy(e) mawmHy(e):
OsHaka mMaluvHe:
EkcueHTpuyHa 6pycunuua
Bpoj mogena/ Tun: BO6030
YcknaheHa ca cneaehm eBpONCKMM CMepHULama:
2006/42/E3
[a je nponsBeneHa y cknagy ca cnegehum ctaHgapgom
VMW CTaHOapAN30BaHUM AOKYMEHTUMA:
EN60745
TexHuuka patoTeka y cknagy ca 2006/42/E3 poctynHa
je Ha:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrvja

27.2.2015

Yasushi Fukaya

HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, benruja

GEA010-1

OnwTa 6e36eaHOCHa yno3opeka

3a eneKTpu4yHe anarte

A YMNO3O0PEWE T[pouutajte cBa 6e3GegHocHa
ynosopewa W ynyTtctBa. HenowrToBake [gone
HaBefEeHMX ynosopewa W ynyTcTaBa MOXe W3a3BaTh
eneKkTPUYHW yaap, noxap uwnu o3dursHy nospeay.

CauyBajTe cBa yno3operwa U ynyTcTBa
3a 6yayhe notpebe.

GEB021-4

BE3BEJHOCHA YINO3O0PEHA
3A BPYCUNUNLY

1.  YBeK KOpuUCTMTe 3aluTUTHE Hao4yape WM

3aWTUTHY Macky. OGuyHe Haouyape 3a BMA Unu

cyHue HACY 3awTtutHe Hao4ape.

Anar ppxuTte 4BpCTO.

3. He octaBmajte anart aa pagu. Anat ykibyuute
caMo Kaja ra ApxuTe pykama.

4. OBaj anart Huje HanpaBrbeH Aa 6yae oTnopaH
Ha BoAy, 3aTO HeMojTe Aia KBacuTe MOBPLUNHY
npeameTa o6page.

5. TlposeTpaBajTe pagHu npocTtop Ha
oarosapajyhun Ha4uH kapa  obGaBmare
WMUprnake.

6. Hekn maTepmjanu cagpxe xemukanuje Koje

mory aa 6yay oTtpoBHe. Byaute naxmsueu
Kako He 6U OOLWNO A0 yAucaka npalwuHe Unm
KOHTaKTa ca koxom. Cnepurte 6e36epHocHe
nopatke go6aBrbavya matepujana.
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Momohy oBor anarta moxeTte ga 6pycute Heke
npou3Boae, anu npaiuvHa og 6oja unu gpseta
MOXe J[Ja cadpkuM  onacHe  CyncTaHue.
KopucTtuTte oarosapajyhy 3awTuTHy macky.

8. Mpe kopuwhewa npoBepuTe Aa Nu je nnova
Hanykna wnu cnomrseHa. [lykoTuHe wnun
owTtehewa Mory pga npoyspokyjy TenecHe
nospege.

CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO.

AYNO30PEHE:

HE pnosBonute pa crtpora Ge3begHocHa npaBuna
Koja ce ogHOCe Ha oBaj npou3Boa 6yay 3aHemapeHa
360r YMkbeHuUe Aa cTe NPou3BoA AoOpo ynosHanu
W CTeKNM PYTUHY Yy pyKoBakby Ca HUM.
HEHAMEHCKA YMNOTPEBA wunu HenowToBake
npaBuna 6e36egHOCTU HaBeAEeHUX Y OBOM ynyTCTBY
Mory 0BECTU A0 036UILHUX noBpeaa.



ONnnuc ®YHKUUJA ANATA

A nAXibA:

- [pe nogewasara unu nposepe yHKunja anata
yBEeK MNpoBepuTe Aa NU je anaT WUCKIbyYeH W
0fBOjEH 3 enekTpuyHe Mpexe.

DyHKUMOHUCAHE NpekMaaya
cnukal

A NAXILA:

- Tpe npukibyurBata anata Ha Mpexy yBek
NpoBEPUTE Aa Nu Npekuaay paau NpaBumHO U Aa
nm ce Bpaha y nonoxaj ,OFF" (uckrbyunBarse)
NOLUTO ra nycTuTe.

3a nokpetate anara, jeAHOCTaBHO NOBYLMTE NpekuaaY.
3a 3aycTaBrbare anara nycrute npekuaay.

3a HenpecTaHu pap, NOByUMTE MpeKMaad U rypHute
TacTep 3a 3aKrbyyaBatbe.

[la 6ucTe 3aycTaBunu anat U3 3akrbyyaHor romnoxaja, y
NOTNYHOCTU NOBYLIMTE NPEKMaaY 1 nycTuTe ra.

OKpeTHM Npekuaay 3a noaeLuaBake 6p3vHe

cnuka2

Bp3avHa poTauuje ce MoXe NPOMEHUTU OKpeTaweM
6pojuyaHuka 3a nogellaBawe 6p3vHe Ha aatu 6poj oa 1
no 5.

Beha 6p3uHa ce nocTmke kaga ce 6pojyaHunk okpeHe y
npasuy 6poja 5. A Huxke Bp3nHe ce NOCTUXY kada ce OH
OKpeHe y npasLy 6poja 1.

Mornepajte Tabeny wucnog paau ogHoca u3mehy
6pojeBa Ha BpojuaHuky 1 npubnuxkHe 6p3vHe poTtauuje.
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Mopewasare 6pojuaHmka
A oncer: 3a nonvpate
B oncer: 3a 3aBpLuHO GpyLuere
LI oncer: 3a HopmanHo 6pyLuere
HAMNOMEHA:

. [MNpetxogHe cnuke nokaayjy cTaHO4apaHe npuMeHe.
One nop ogpeheHum ycrnoBuma Mory ga ce
pasnukyjy.

MOHTAXA

A nAXibA:

- [pe n3Bohera pagoBa Ha anaty yBek npoBepute
[a N je UCKIbYYeH M [a N je yTukad U3ByYeH 13
yTU4HULE.
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MNpeawun pykoxeBat

cnuka3

MocTtaBute npeawu pykoxBaT Ha anar Tako ga ce
terose M3bounHe ykrone y ogroBapajyhe 3apese Ha
npearem aeny anara. MpuyspcTuTe npeawu pykoxsar
nomohy ofBujaya fa GWCTe 3aBpHynW 3aBpTak KpO3
OTBOP Ha Npearem pyKoxBary.

MoHTupame 1 yknawawe 6pycHor gucka
cnuka4

A\ nAXKHbA:
YBek kopucTuTe BpycHe AMckoBe KOju (PYHKLIMOHMLLY
no cuctemy umyka. Hukaga HemojTe pa kopuctute
6pycHe AMCKOBE OCETIbUBE Ha NPUTUCAK.
[a 6ucte noctaBunu GPYCHN ANCK, MPBO YKIIOHWUTE CBY
Heunctohy W CcTpaHe npeamete ca nnodve. 3atum
npuyBpCTMTE OPYCHM AMCK Ha nnovy kopuctehn ymuak
cuctem BpycHor ancka v nnove. MaxrbMBo nopasHajTe
pyne Ha 6pyCHOM AWCKY ca pynama Ha Mnnouu.
[a 6ucte ckuHynu GpycHu OWcK ca nrode, camo ra
noByuuTe Of UBMLIE.

MpomeHa nnoye

cnukad

Makita Hyan LKMPOK acopTMMaH OMUMOHMX MroYa.
CKkuHUTE 3aBpTak OKpeTaweMm UMOBYC krbyda y cMmepy
CYNpOTHOM ©Of Kasarbke Ha caTy of LEeHTpa OCHOBE.
Kapa npomeHuTe nnody, YBPCTO 3aTerHuTe 3aBpTak Y
CMepy KpeTarba Kasarbke Ha cary.

MocTtaBrbawe Bpehe 3a npawwmnHy

cnuka6b

MoctaBute Bpehy 3a npawwHy Ha anat Tako pAa
cTpenuua ca osHakom ,UP“ (,FOPE®) Ha oTtBopy 3a
npaLunHy nokasyje Ha rope.

Mpaxwemwe Bpehe 3a npalmHy
cnuka?

cnuka8

Kapa Bpeha 3a npawwuHy 6yge nyHa oTnpunvke Ao
NnosioBUHe, UCKIbYYnTE anart u u3ByuuTe Kabn us crpyje.
[Opxute anat u ckuHute Bpehy 3a npawmHy ca oTBopa
3a npaLmnHy JOK ApXUTe NPUTUCHYT TacTep.

HakoH LWTO ucnpasHWTe Kecy 3a MpaluuHy, 3akauuTe
KyKy Ha OTBOpPY 3a MpalLiHy Ha NpaBOyraoHW OTBOP ca
jenHe cTpaHe okBupa Kece 3a MpaLUnHy W TypHUTe Kecy
3a MpaLUnHy [OK Ce He yrnaBu Yy NeXuLUTe 1 KIMUKHe Ha
Tacrep.

cnuka9

NocTtaBm-awe nanupHe Bpehe 3a npalumHy
(onunoHu npubop)

cnukal0

MocTaBuTe nanuWpHy Kecy 3a MNpawuHy Ha Apxad
nanvpHe kece Tako Aa npefra ctpaHa Gyae okpeHyTa
Harope. YMeTHWTe npefrUn KapTOoH 3a (uKcupare
nanupHe Kece y xne6 gpxada nanvpHe kece.



3aTM MpUTUCHUTE TOPHM [Oe0 Mpedwer kapToHa 3a
ukcupare y cmepy ctpenuue ga 6ucte ra 3akaunnu
Ha 3ynue.

cnukall

YMeTHUTE ype3 Ha nanupHoj kecu y BORuUy Apxava
nanupHe kece. 3aTum nocTaBWTe KOMMMET Apxada
nanvipHe kece Ha anar.

cnukail2
cnukal3

PALO

Bpyuwere
cnukal4

A nAXibA:

- Hwkapa HemojTe pga ykrbyyyjeTe anaT kapa je y
KOHTaKTy ca npegmetom obpage, jep mMoxe gohu
[0 NoBpeae pykosaoLa.

. Hvkapa HemojTe ga nokpehete anat 6e3 GpycHor
avcka. MoxeTe 036UrbHO Aa owTETUTE jacTyde.

«  HewmojTe Hukaga fa BpluMTe npuTMCak Ha anar.
lpekomepHN npuTUCak Moxe [Ja  ymawu
ecukacHocT Gpyllerba, Aa owTeTn BpycHM Auck
UNK fa ckpaTy pagHu Bek anara.

Opxute anaT 4BpcCTO. YKIbyuuTe anar v cadvekajTe aa

[OCTUrHe nyHy 6p3uHy. 3atum 6naro npuTUcHUTE anat

Ha noBpLUMHY NpeamMeTa obpage. OppxasajTe nnovy y

paBHM ca npegmeTtoMm obpage W npuMmetbyjTe Gnaru

npuTMcak Ha anar.

Monupawe

A nAXibA:

«  Kopuctute camo opurmHanHy Makita cyHhepacty
nnody, dunuaHy nnovy WM ByHEHy niouy
(mopatHw npuop).

« YBek kopucTuTe anar npu manoj 6p3vHu Aa 6ucte
cnpeynnu owrtehuBame/narewe pagHux
noBpLUMHA.

«  Hewmojtre HMKkapga pa BpMTE NpUTMCAK Ha anar.
lMpekomMepHyn nputUCcak MOXe Aa  yMawu
edumkacHocT nonuvpawa W p[a  gosege Ao
npeontepeheta MoTopa y3pokyjyhu kBap anara.

1. HaHolweme Bocka

cnukals
Kopuctute  onuuoHanHy cyHhepacTy — nnody.
HaHecuTte Bocak Ha cyHRepacTy nnovy unu pagHy
nospLumnHy. Kopuctute anart npu manoj 6psunHn aa
6ucTe yrnavanu Bocak.

HAMOMEHA:

- Hajnpe HaHecuTe BOCak Ha HEKPUTUYHW Npepeo
pagHe nospluMHe Aa Gucte nposepunu aa nu he
anat u3rpebartu MoBpLUMHY OfHOCHO Aa v he
nohn A0 HEPaBHOMEPHOT HaHOLLEHa BOCKA.
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2.

cnukal16
Kopuctute  onuuoHanHy — dounuaHy — nnody.
Kopuctute anat npu manoj 6p3uHn pa 6Gucte
YKIMOHWIN BOCAK.

Yknawawe Bocka

3.

cnukal?
KopucTtute onuunoHanHy ByHeHy nnoudy. Kopuctute
anat npu manoj 6p3vHu u Gnaro npumeHuTe
BYHEHY Mriody Ha NOBpPLUMHY NpeameTa obpage.

OOPXABAHKE

Monupamwe

A\ nAXKHbA:
Mpe Hero wWTO nNOYHETE C Nperneaom unu
ofpxaBakeMm anara, npoBepuTe da nu je anart
MCKIbYYEH a yTUKay U3BYYEH U3 YTUYHMLE.

. Hemojte pa  kopuctute  Hadty, 6eH3uH,
paspefuBay, ankoxon n cnu4Ho. Mory ce nojasuTu
rybutak 6oje, nedopmauuja unu owteheme.

3a ogpxaBawe BE3BEOHOCTW n MOY3OAHOCTU
OBOr MpoM3BoAa Monpaske, Nperneq U 3ameHy YribeHux
4yeTkMua, Kao W CBakM [Opyro odpxasake U
nopelwasaka Tpeba obaBrbat y oBnawheHom cepucy
Makita, y3 uckibyuMBy ynotpeby  OpurnHanHux
pesepBHux genosa Makita.

ornumnoHwun ANOAOATHU NPUBOP

A\ NAKILA:
Oga onpema 1 npubop HamereHU cy 3a ynoTpeby
ca anatom Makita onmcanum y oBom ynyTcTBY 3a
ynotpeGy. Ynotpeba fpyre onpeme u npubopa
Moxe Aa fgosede Ao nospeda. [enose npubopa
UK ompeMy KopucTUTE camo 3a npeasuheHy
HameHy.
[a 6ucte casHanu getarbe y Be3v ca OBUM AOAATHUM
npubopom obpaTute ce NOKanHOM CEPBUCHOM LIEHTPY
Makita.
- bpycHn puckoBu Tuna umyka
HanpaBrbEHVM OTBOpUMA)
CyHRepacTa nnoya tuna Yynyka
dunuaHa nnova TMna Ymyka
ByHeHa nnova tuna ynyka
LWmuprn nanup
ManupHa keca 3a npalumHy
[pxay nanupHe kece 3a npaLunHy
Mnoya 150

(ca yHanpen

HAMOMEHA:
MojeavHe cTaBke Ha NUCTN MOTY BUTK yKIby4eHe y
cagpxaj nakoBaka anata Kao craHgapaHa
onpema. Mory ce pasnukoBaTW of 3emrbe [0
3emrbe.



PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. KHonka 6nokmpoBku 5-3. OnopHasi nnacTuHa 10-2. MepenHuit UKCUPYIOLLMIA KaPTOH
1-2. KypKoBbIii BbIkntoYaTenb 6-1. MbinecbopHbIA naTpy6ok 10-3. MNepenHss yactb GymaxHoro

2-1. TTOBOPOTHBIA PerynsTop ckopocTn 6-2. Mewwok Ans nbinu MeLLKa Ans nbinu

3-1. Bblemkun 7-1. MbinecbopHbIA naTpy6ok 11-1. 3axsarbl

3-2. MNepepnHsas pykosTka 7-2. Knonka 11-2. BepxHsis yacTb

3-3. OTBepcTHE B NepeaHen pykosTke 8-1. Kptouok 12-1. Bblemka

3-4. OtBepTka 8-2. MbinecbopHbIn naTpybok 12-2. Hanpaensiowas

4-1. ABpasmBHbIii AnCK 8-3. MeLwok Ans nbinu 15-1. Ty6yatas nogyLuka

5-1. LWecTurpaHHbIi knioy 8-4. KHorka 16-1. BoitnoyHas nogyLuka

5-2. BUHT 10-1. Ma3 17-1. WepcTaHas noayLuka

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb BO6030
[nameTp Haknaaku 150 mm
[fvameTp abpasvsHoro gucka 150 mm
KoneGanwuit B MUHYTY (MVIH-W) 4000 - 10 000
YaapoB B MUHYTY Mpu WAndoBaHUm (MMH'1) 8000 - 20 000
O6uwas aAnvHa 309 mm
Bec HeTTO 2,4 kr
Knacc 6esonacHocTi S]]

. Enaro,qap;l HaLleln NOCTOSAHHO FleﬁCTByIOLLlEVI nporpamme Mccne/:(osanZ n paspa60TOK, YyKa3aHHble 30eCb TeEXHU4Yeckne
XapakTepuCTUKN MoryT 6bITb M3MeHeHb! 6e3 npenBapuTenbHOro yBeAoOMITEHNUA.

 TexHUYeCcKVe XapaKTepPUCTUKI MOTYT PasnnyaThCsl B 3aBUCKMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTCTBUM C npoueaypor EPTA 01/2003

ENE052-1
HasHaueHnue
VHCTpYMeHT npegHasHayeH Ans wnudgoBkn GonbLlumx
NnoBepxXHOCTEN U3  [pPeBeCUHbl, NnacTMaccbl 1
MeTannmMyecknx martepuanoB, a Takke OKpalleHHbIX
NOBEPXHOCTEN.

ENF002-2
MuTtaHne
Mogknioyante [OaHHbIA WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
NCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHne KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpsbKeHuto, yKasaHHOMY Ha
nacrnopTHow Tabnuyke. VIHCTpyMeHT npefHasHayeH Ans
paboTbl OT MCTOYHMKA OAHOCA3HOTO NepeMeHHOro ToKa.
OH uMeeT [BOVHYIO M30MALUMIO W MO3TOMY MOXeET
noaknoyaTbes Kk posetkam 6e3 3asemneHms.

ENG905-1
Lym
TUNUYHBINA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

YpoBeHb 38ykoBOro aasneHuns (Lya): 77 ab (A)
MorpewwHocTs (K): 3 ab (A)
YpoBeHb Wyma npu  BbINOMHEHWUN

npesbiwate 80 Ab (A).

pabotr Moxet

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3awWwuThl criyxa
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ENG900-1
Bu6pauusa

CyMMapHoe 3HauyeHune BMOpauuu (CymmMa BEKTOPOB MO
TpeM  ocaAM)  onpedensieTcs  No  CleaylowuM

napametpam EN60745:

Pa6ounit
nnacTuH
PacnpocTpaHeHue BubpaLmm (an): 4,0 m/c?
MorpewwrocTs (K): 1,5 m/c?

pexum:  WnuMdoBKa  METanIUYECKUX

ENG901-1

- 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BubpauMm  M3MEpeHo B COOTBETCTBUM  CO
CTaHOApTHOW METOAMKOW WCMbITaHUA U MOXeT
ObITb MCNOoNb30BaHO ansi CpaBHeHus
MNHCTPYMEHTOB.

- 3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHus
BMOpauMM MOXHO Takke WCMonb3oBaTb ANs

npeaBapuUTeribHbIX OLEHOK BO3,E|el7ICTBI/I9|.

AHPEHVHPE)KJJ,EHVIE:
- PacnpocTpaHeHue
akTn4eckoro

BMGpauumn BO Bpemsi
MCMonb3oBaHNst
3MEKTPOMHCTPYMEHTA  MOXET  OTM4aTbecst  OT
3asIBMEHHOMO  3HayeHWsi B  3aBWCUMOCTU  OT

cnocoba NpUMEHeHNst UHCTPYMEHTa.




Ob6saszartensHo onpefennte Mepbl 6e3onacHocTu
ANs 3alMTbl OnepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLeHKe
BO3AENCTBUS B pearbHbIX YCIOBUSIX
MCnonb3oBaHusi (C y4eToM Bcex aTtanoB paboyero
LUMKna, Takux Kak BbIKMOYEHUEe WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).

ENH101-18

TonbKo Ansi eBpONencKkux cTpaH

Deknapauusa o cooTBeTcTBUU EC

Makita 3asBnsier, 4TO cneayoluiee YCTPOWUCTBO

(ycTpowcTBa):

O6o03HayeHve ycTponcTaa:

OKCLUEeHTpUKoBas WwnudoBanbHasi MalumHa

Mogens / Tvn: BO6030

CooTBeTcTBYeT (-10T) creaylowmmM aupektueam EC:
2006/42/EC

M3roToBneHbl B COOTBETCTBUM CO  CREAYyHOLUM

CTaHA4apTOM UM HOPMAaTUBHBIMW JOKYMEHTamu:
EN60745

TexHnyeckun pann B COOTBETCTBUM C [OKYMEHTOM

2006/42/EC pocTyneH no agpecy:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

27.2.2015

Acycu dykana (Yasushi Fukaya)

HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

O6wme pekomeHgaUMm nNo
TexHuKe 6e3onacHocTu ans

ANEeKTPONHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE O3HakoMbTecb CO BCEeMM
WHCTPYKUMSIMW U PEKOMEeHAAUMAMM NO TexHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbINOMHeHVWE  MHCTPYKUMA U
pekoMeHAaUWiA  MOXET  MNPUMBECTM K  MOpaxeHuto
3MEKTPOTOKOM, NOXKapy W/WMK TSHXKENbIM TpaBMaMm.

CoxpaHuTe GpPOLUIOPY C MHCTPYKLUAMU U
peKkoMeHAauusaMM Ans  AanbHeuwwero
MCnonb30BaHUS.
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GEB021-4

MEPbI BE3OMNACHOCTU MNPU
NCMNoJib30OBAHUU
LWNNPOBAJIBHOIO
YCTPOUCTBA

1. Bceraa HageBaWTe 3alWUTHble OYKM WUNU
3alWMUTHY0 Macky Ans nuua. O6blYHble unu
conHuesawuTtHble ouykn HE ABNAKOTCA
3aWMTHBIMMY OYKaMM.

2.  Kpenko aepXxvte UHCTPYMEHT.

3. He ocrtaBnsinTe pabortatowmm UHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. Bkniovante UHCTPYMEHT TOnbKO
TorAaa, Koraa OH HaXO4UTCA B pyKax.

4.  [OaHHbIA WHCTPYMEHT He ABnseTcA
BOAOHENPOHMLLAEMbIM, NO3TOMY He crieayeT
ucnonb3oBaTb BOAY Ha  MOBEPXHOCTU
obpabaTbiBaeMou getanu.

5. MNpu BbinonHeHun WNUKOBKU obGecneybTe

XOpOLUYH BEHTUIIALMIO MecTa paboT.
6. HekoTopble MaTepuanbl MOryT copepxartb
TOKCUYHbIe XMMMYeckue BeulecTBa. [pumute
COOTBETCTBYIOLUME MePbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
4TOObl M36exaTb BAbIXaHMA WM KOHTaKTa C
KoXen Takux BelecTB. Cobniopante
TpeboBaHMsl,  yKasaHHble nacnopre
6e3onacHocTu maTtepuana.
Wcnonb3oBaHne [JaHHOrO MHCTPYMeHTa AnA
wnn¢oBKN HEKOTOPbLIX MaTepuanos, Kpacku u
ApPeBeCUHbI MOXET NPUBECTU K BO3AEUCTBUIO
Ha nonb3oBaTens NbinK, copaepxaliein
onacHble BellecTBa. Ucnonb3ayiTte
COOTBeTCTBYlOLME cpeacTBa 3aWmnTbI
AbIXaHWSA.
Mepea wucnonb3oBaHuem y6eauTtecb, B
OTCYTCTBMM TpelMH WNU  pasfnomMoB B
nnardopme. TpewmHbl MNU pasnoMbl MOTyT
NpUBECTU K TPaBMe.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUN.

AI‘IPE,IJ,YI'IPE)K}J‘EHME:

HE [OOMNYCKAWTE, u4To6bl yno6CTBO MNM ONbIT
3KcnnyaTauMm [aHHOro YCTPOWCTBa (MOMNyYeHHbIN
OT MHOTOKPaTHOrO UCMONb30BaHUsl) AOMUHUPOBanNu
Hag CTporMMm cobnioAeHuemM npaBun  TEXHUKKN
6e3onacHocTn npu o6GpalyeHnn c 3TUM
yctpoicteom. HEMPABUITbHOE UCMOJIb3OBAHUE
VHCTPYMeHTa Unu HecobniogeHne npaBun TeXHUKU
6e30MacHOCTM, yKa3aHHbIX B AaHHOM PyKOBOACTBE,
MOXeT MPUBECTU K TAXKENoin TpaBme.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

HevicTBue BbiknovaTens

Puc.1

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:

. [lepep BKMIOYEHUEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsnTe, yTOo TPUITEPHbIN

nepekntoyatens pabotaet Hagnexawym obpasom
1 Bo3sBpaliaetcsa B nonoxexune "BbIKIT", ecnu ero
OTNYCTUTb.
[na 3anycka WHCTPYMEHTa MPOCTO HaXMmuTe Ha
TPUITEPHBIN Nepekntodatens. OTnycTuTe TPUrTepHbIn
nepeknoyaTenb A5 OCTaHOBKM.
Mpy  HenpepbiBHOW  3KCMMyaTauuW, HaxmMuTe Ha
TPUITEPHBIN MepeknoYaTenb, 3aTeM HaXMWUTE KHOTMKY
BnOKMPOBKH.
[ns OCTaHOBKM WHCTPYMEHTa u3 3abnokMpoBaHHOIO
NONOXEHUs,  MOMHOCTBI0  HAXMUTE  TPUITEPHbIN
nepekntoyarenb, 3aTeM OTNYCTUTE ero.

LOuncK perynupoBKu CKOpOCTU

Puc.2

CKOpOCTb BpaLLEHNs MOXHO U3MEHSATL MyTem NoBopoTa
OMcka perynmpoBKM CKOPOCTW Ha 3afaHHyto undpy, ot 1
no 5.

Haunbonbluasa ckopocTb [OCTUraeTcs npu MoBOpOTe
Ooucka B HanpaeneHuu uudgpbl 5. A camasi Huskas
CKOPOCTb  [OCTWraeTcsi npv MOBOpoTe Awucka B
HanpaeneHun undpel 1.

CooTHolWeHe Mexay UundpoBbiIM 3HAYEHWEM Ha
ANCKe W NPUMEPHON CKOPOCTbIO BPaLLEHWsi yKas3aHo B
Tabnuue.
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HacTpoiika wkanb!
[OwnanazoH A: [Ins nonvpoBku
[wvanasoH B: 1N okoHYaTenbHOW LUNNGOBKN
[OwnanazoH C: Onsi o6bI4HOM WNNGOBKN
Mpumeyanue:
«  BblweykasaHHble umndpbl OTHOCHTCS K
cTaHgapTHOMY MCMOMNb30BaHMIo. Mpu

onpegeneHHbIX yCrnoBusaX OHU MOryT OTNn4YaTbCA.
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MOHTAX

AHPED.VI'IPE)K}J.EHVIE:

- lNepen npoBegeHvem  Kakux-nu6o  pabor c
MHCTPYMEHTOM BCerga NpoBepsiiTe, YTO MHCTPYMEHT
BbIKITKOYEH, a WHYP NUTaHUA BbIHYT N3 PO3ETKN.

MepeaoHAna pykosiTka

Puc.3

YcTaHoBWUTE NEpPEenHIo0 PYKOATKY Ha MHCTPYMEHT Tak,
4TOObI ee BbICTYMbl BOLWIN B COOTBETCTBYHOLLNE Na3bl B
nepegHelt 4acTu WHCTpyMeHTa. 3akpenute nepemHion
PYKOATKY C MOMOLUbIO OTBEPTKW, 3aTAHYB BWHT B
OTBEPCTUM B NepeaHel pykosiTke.

YcTaHOBKa UKW CHATMe abpa3nBHOro AuUcka
Puc.4

AI‘IPEJJVI‘IPE)KJIEHVIE:

. Bcerga nonbsyntecb abpasvBHbIMKM Auckamu C
KpenneHuem Tuna <nunydkas. Hwukorga He
MCnonb3ynTe abpasvBHble OMCKK,

YYBCTBUTENbHbIE K [ABNEHMIO.
[ins yctaHoBkM abpa3vBHOrO Aucka cHavyana ouucTUTe
OMOPHYI  MMAacTWHY OT BCeX 3arps3HeHuit. 3atem
npukpenuTe abpasuBHbIA AUCK K OMOPHOW NnacTuHe ¢
MOMOLLbIO KPENMEHWUs TUNa <nunydkas abpasueHOro aucka
1 OMOpHOI NnacTuHbl. OBs3aTensHO COBMECTUTE OTBEPCTUS
B abpasnBHOM AUCKE C OTBEPCTUSIMI B OMOPHON NNacTUHe.

,ﬂl‘lﬂ CHATUA [OUCKa C OI'IOpHOVI nnacTuHbl MPOCTO
NOTAHUTE ero BBepX C Kpas aucka.

3ameHa onopHOM NNacTUHbI

Puc.5

Komnanua Makita npepnaraer wwpokuii  BbliGop

OonuMoHanbHbIX LIJI'II/ICbOBaJ'IbeIX Cbl'IaHLleB. C nomoLubto
WeCTUrpaHHoOro Krw4va BblBEPHUTE BUHT B LEHTpe
OCHOBaHuA NpoTuB YacoBoW CTPETIKU. 3ameHuB danaHeu,,
HaexXHo 3aTAHUTE BMHT MO 4YacoBON cTpenke.

YcTtaHOBKa MeLuKa AnA Nbinuv

Puc.6

YcTaHoBWUTE MELLUOK ANsi MbifiM Ha WHCTPYMEHT Takum
obpasom, 4tobbl cTpenka "BBEPX" Ha nbinec6opHom
natpybke ykasbiBana BBepX.

OuucTKa mMelka ans nbinu
Puc.7

Puc.8

Korga wmewwok Ans nbinv GyAET HamonoBUHY 3anofHEH,
OTKMIOYUTE WHCTPYMEHT W BbIHBTE LUTEKEP W3 PO3ETKU
nuTaHus. BosbMUTECH 3@ MHCTPYMEHT U CHUMUTE MELLOK
A5 NbINK C NbINecOGOPHOro NaTpybka, HaXMMAs Ha KHOMKY.
Mocrne ouncTkM MeLLka Ans Nbiu, BCTaBLTE KPIOYOK Ha
nbinecbopHom naTpybke B KBagpaTHoe OTBepcThe Ha
OfHOW CTOPOHE pambl MeLLKa AMsi NbiNv U HapaBuTe Ha
pamMy MeLuKa Ans Nbinn Ao Lenyka Ha MecTe Ha KHOMKE.

Puc.9



YcTaHOBKa MelluKa Ans 6ymaxkHow nbinu
(mAononHUTEeNbLHaA NPUHaANEXHOCTb)

Puc.10
BcraBbte Mewok ansi GymaxkHon nbinu B Aepxaterb

MeLLKa Ans 6yMaxXHOW Nbinu nepefHei CTOPOHON BBEPX.

BcTaBbTe nepenHnin UKCUPYOLMIA KapTOH MeLlKa Ans
OymaxHOM MbIMM B BbIEMKYy AepXaTtens Melwka Ans
BymakHOW Nbinu.

3aTteM HajaBuUTE Ha BEPXHIO 4acTb nepegHero
hUKCUPYIOLLIETO  KapToHa B HanpaBneHUM CTPErKM,
4YTOObI HAAETH ero Ha 3axBarbl.

Puc.11

BctaBbTe BblemMKy Melka Ansi GymaxHon nbinu B
HanpaBnsoLWy0 depxatens Mewka Aansa OymaxHon
nbinu. 3aTtem YycTaHOBWTE [JepxaTenb Mellka Ans
OyMaXHOW MbINMN Ha UHCTPYMEHT.

Puc.12
Puc.13

SKCIMNYATALUA

LWnudoBaHue
Puc.14

AI‘IPE.E[YI'IPE)KJJEHME:

«  Hukorga He BkMlOYaTe MHCTPYMEHT, €CrnM OH
Kacaetcsi obpabaTbiBaeMoro n3aenusi. 3To MoxeT
cTaTb NPUYMHOI TPaBMbI onepaTtopa.

- Hukorma He BknvanTe  MHCTpyMeHT  6e3
abpasvBHOro Aaucka. Bbl  MoxeTe cepbe3HO
noBpeanTb NIOLaaKy.

. Hvkorga He npunaraiTe K WHCTPYMEHTY YCWUIWIA.
YpeamepHoe faBneHue MOXeET CHU3UTb
3(PheKTUBHOCTL LMNKOBKM, NOBPEANTL abpasnBHbIA
AMNCK UMW COKPATUTL CPOK CRYXBbl MHCTPYMEHTA.

Kpenko AepXute WHCTPYMEHT. Bkrounte MHCTPYMEHT U

noaoXauTe, Noka oH HabepeT nomnHyto ckopocTb. Mocne

3TOrO0 MSAMKO KOCHWUTECh WHCTPYMEHTOM MOBEPXHOCTU
obpabaTbiBaeMol Aetanu. [lep>xuTe OnopHyH NnacTuHy
3anoanuuo ¢ obpabaTbiBaeMow AeTanbio U npunarante

HebonbLUOe AaBneHne K UHCTPYMEHTY.

Onepauusa nonMpoBaHus

AI‘IPE.E[YI'IPE)KAEHME:

. Monb3ynTecb TOMbKO OPWUrMHanNbHOW ry6yaTon,
BOWMOYHON WNKN LUEPCTSHON OMOPHOW NNacTUHOW
Makita (@ononHuTenbHble NPUHAANEXHOCTH).

- Bcerga pabotaiiTe C MHCTPYMEHTOM Ha HWU3KOMN

CKOpOCTH ans npepoTBpaLleHus
noBpeXaeHus/CxxuraHns ob6pabaTbiBaeMbIx
NOBEPXHOCTEW.

«  Hwukorga He npwnaraiTe K WHCTPYMEHTY YCUNWNA.
YpeamepHoe fAaBrneHne MOXeT CHU3NTb
A(PPEKTUBHOCTb  NONWPOBKM U NPUBECTU K
neperpesy [ABuratensi, B pesynbrate  Yero

MHCTPYMEHT MOXET UCTIOPTUTLCS.
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1. HaHeceHue Bocka

Puc.15
Mcnonbayinte OONONHUTENbHYIO ryéuaryto
OMOPHYIO MnacTuHy. HaHecuTe Bock Ha rybuartyio
nnactuHy unum obpabaTbiBaeMyld MOBEPXHOCTb.
BkrtounTe MHCTPYMEHT Ha HW3KOW CKOpOCTW Ansi
pasrnaxvBaHus Bocka.

MNpumeyanue:

. CHavana obpaboTtaiiTe HEKPUTUYHYI0 YacTb
obpabaTbiBaeMol NOBEPXHOCTH, UTOBLI ybeauTbes,
4YTO UHCTPYMEHT He nouapanaeT NoBepXHOCTb UMn
He npuBeaeT K HEepaBHOMEPHOMY HaHECEHUo

BOCKa.
2. YpaneHue BocKa
Puc.16
Wcnonbayiite OOMOMHUTENBHYIO BOWIIOYHYHO
OMOPHYID MNMacTuHy. BknouMTE WMHCTPYMEHT Ha
HW3KOWN CKOPOCTM ANS yaaneHust Bocka.
3. MNonupoBka
Puc.17
Vcnonb3yiiTe  OONOMHUTENbHYO LLIEPCTSHYO

OMOPHYK NMacTuHy. BkniouuTe WHCTPYMEHT Ha
HU3KOW CKOPOCTW, W OCTOPOXHO MpunaravTte

LEepPCTAHYO OMOPHYH0 nnacTuHy K
obpabaTbiBaeMol NOBEPXHOCTY.
TEXOBCNYXWUBAHUE
AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:
- Nepen npoBepKoW unm npoeefeHnem

TexobenyxvBaHua y6eauTecb, UYTO WHCTPYMEHT
BbIKIMIOYEH, a LUTEKep OTCOEANHEH OT PO3ETKM.

. 3anpewaeTca wucnonb3oBaTb 6GEH3WH, NUIPOUH,
pacTBopuTENb, CNMPT U T.N. ATO MOXET NPUBECTY K
M3MeHeHWo UBeTa, AedopmMauunm U MosiBIIEHUO
TPELLUUH.

Onsa obecneyeHus BE3OMACHOCTHU 7]

HAOEXXHOCTW n3genusi pemMoHT, npoBepka U 3ameHa

yronbHbIX LWeEToKk W niobble Apyrme paboTbl no

TEXOOCNY)XMBAHUIO ~ UNW  PErynupoBKke  JOMKHbI

OCYLLECTBNATLCSH B YNOMHOMOYEHHbIX CEPBUC-LIEHTPAX

Makita ¢ ucnonb3oBaHMeM 3anacHbIX YacTew TOmbKO

npoussoacTea komnaHuv Makita.



OONOJIHUTENbHBIE
NMPUHAONEXHOCTU

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

31n NPVHAAMIEXHOCTH unm Hacagku
pekoMeHayeTCs WUCMonb30BaTb BMECTe C Baluvm
MHCTPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
PYKOBOACTBE. Vcnonb3oBaHne Kakux-nnbo apyrmx
npuHaanexHocTen unu Hacafok MOXeT
npeacTaensATe  OMACHOCTb  MOSlyYEeHUs TpaBM.
Vcnonb3yite nNpUHaAnNeXHOCTb WU Hacagky
TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauYeHMIo.

Ecnm Bam HeoGXoAMMO COAEWCTBME B  MOMyYEHUN
[ONOMHUTENbHOM MHOopMaLum no 3TUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKUTECH CO CBOWM MECTHbIM
cepsuc-LieHTpoM Makita.

ABpasuBHble [OUCKA C  KpenneHuem  Tuna
«nuny4yka» (c npegBapuTenbHon nepdopaunein)
ly64yaTas onopHas nnacTuHa C KpenneHneMm Tuna
<nMnyykas

BoiinoyHass onopHas nnactuHa C KpenneHuem
TMNa <nunyykas

LlepcTaHas onopHasi mnacTuHa C KpenneHuem
TMNa <nunyykas

LWinncpoBanbHas TkaHb

MelLuok ansi GymaxkHom nbinu

Hepxatenb meluka anst 6ymaxkHon nbinu
LnudosanbHbIn conaHew 150

MpumeyaHue:

HekoTopble anemeHTbl crvicka MOryT BXOAWUTbL B
KOMMMEKT MHCTPYMEHTa B KauyecTBe CTaHOapTHbIX
npucnoco6nenHnin. OHW  MOryT oOTnuMyaThcs B
3aBMCMMOCTM OT CTPaHsbl.
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YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1.
1-2.

5-3.
6-1.

®dikcatop
KHonka BumMukaya

MNinknapka

Wryuep ans nuny

. JInuboBa cTopoHa naneposoro
Millka Ans nuny

2-1. KoniwaTko perynioBaHHs 6-2. Miwok ans nuny 11-1. 3atuck
LUBMAKOCTI 7-1. Wryuep ansa nuny 11-2. BepxHa YacTuHa
3-1. Mpopisi 7-2. HatnckHa kHomka 12-1. Mpopisb
3-2. MepepnHs pyyka 8-1. Ckoba 12-2. HanpsimHa
3-3. OTBip B NepepHii py4Li 8-2. Wryuep ansa nuny 15-1. T'ybkoBa nigknaaka

3-4. BukpyTka 8-3. Miwok ans nuny
4-1. ABpasnBHWIA [KUCK 8-4. HatnckHa kHomka
5-1. WecTurpaHHunit kntoy 10-1. Ma3

5-2. IBUHT

16-1.
17-1.

MoBcTaAHa nigknaaka
BatHa nigknagka

10-2. MepenHs kapTOHKa KPinneHHs

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb BO6030
[iameTtp nigknagku 150 mm
[LiameTp abpasnBHoro aucka 150 mm
KonueaHb 3a xaunuHy (xa”') 4000 - 10000
LLBMAKICTL X0ay HaxaauHoro nanepy (xa™") 8000 - 20000
3aranbHa goBXWHA 309 mm
Uucra Bara 2,4 xr
Knac 6eaneku B

* Yepes Te, WO MV HEe NPUNUHAEMO NPOrpammn AOCTIAKEHb | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHI

6e3 nonepemKeHHs.

* Y pi3HUX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepucT1km MoXyTb ByTu pisHUMU.

« Bara BignosiaHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE052-1
MpusHayeHHA

IHCTpyMeHT npusHayYeHo ans 3aBepLUanbHoOro
winidyBaHHsA BENVKMX NOBEPXOHb OepeBUHN,

nnactmacy Ta MeTany a TakoX BUKpaLleHUX NOBEPXOHb.
ENF002-2
[xepeno XuBNeHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTm nuwe [0 Axepena
XUBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3asHadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMMW  XapaKkTepucTukamn, i BiH  MOxe
npautoBat nuiie Bif ogHodasHoro axepena 3mMiHHOMO
cTpyMmy. BiH Mae noaBiviHy i30NnsLito, a OTXXe MOXe Takox
nigknoyaTmMcsa 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
ENG905-1
Lym
PiBeHb wymy 3a wkanow A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BignosiaHo o EN60745:

PiBeHb 3ByKkoBOro Tucky (Loa): 77 A6 (A)

Moxubka (K): 3 ab (A)
PiBeHb WyMy nig yac poboTn Moxe nepesuLLyBaTh
80 ab (A).

KopucTyiTtecs 3aco6amm 3axucty cnyxy
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ENG900-1
Bi6pauin

BaranbHa BenuuuHa BiGpauii (cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:

Pexum pobotu: wnicyBaHHA CTanesoro nucra
BiGpaList (an): 4,0 m/c?
MoxuBka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
- 3asBneHe 3HaveHHA Bibpauii Oyno BMMIpSHO Yy
BiANOBIAHOCTI oo CcTaHAapTHUX meTonis

TECTyBaHHA Ta MOXe BWKOPUCTOBYBaTUCA [AnS
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

- 3asdBneHe  3HayeHHs  Bibpauii  Moxe  TaKox
BMKOPWCTOBYBATMCA ANS NonepeaHbOi OLiHKW BMMBY.

/\YBArA:

- 3anexHo Bi yMOB BMKOPUCTaHHS BibpaLis nig yac
akTU4HOI po6oTtu iHCTpymeHTa MoXxe
BiJpPI3HATUCSA Bif 3asiBNEHOrO 3HaYeHHs BibpaLii.
3abesneute HanexHi 3anobikHi 3axoau AnA
3axucTy oneparopa, Wo BianoBigaTMMyTb yMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patn go yearm
BCi CknagoBi pobo4oro uukny, Taki sk 4Yac, Konu
{HCTPDYMEHT BWMMKHEHO Ta KOMM BiH MNOYMHae
npawoBaT! Ha XOMoCTOMY XOZi Mif Yac 3arnycky).




ENH101-18
Tinbku ana kpaiH €sponu

[Oeknapauis npo BiagnoBiAgHICTbL cTaHAapTam

eC

KomnaHia Makita Haronowye Ha TOMY, WO

obnapHaHHA:

MNo3HayeHHsa obnagHaHHSA:

LnidoBanbHa MalumHa Ans AOBiNbHOT 06po6ku

Ne mogeni/tun: BO6030

BianoBipae Takum €Bponencbkum [ilupekTuBam:
2006/42/EC

O6nagHaHHs  BWIOTOBMEHE  BIANOBIAHO OO0  TaKUX

cTaHfapTis abo cTaHAapTU30BaHUX AOKYMEHTIB:
EN60745

TexHiyHy iHdopMmauito BignosigHo po  2006/42/EC

MOXHa OTpUMaTu:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

27.2.2015

Acywi dykans

HvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

GEA010-1

3acTepexeHHs CTOCOBHO TeXHiku
6e3nekun npu poo6oTi 3

enekTponpunagamm

A YBATA! T[pouuTanite Yyci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekM Ta BcCi iHCTpyKLUii.
HepoTpumaHHs [aHuMX 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKLii
MOXe NPU3BECTN [0 YPaXKEHHS CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS!
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci IHCTPYKUii 3 TexHiku

6e3nekn Ta ekcnnyaTauii Ha ManbyTHe.
GEB021-4

NONEPEOXEHHA NPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb Nig
YAC POBOTU 3I
LWnNieyBAJNIbHOKO MALLMHOIO

1. Cnip 3aBXAu ogsratv 3axMcHi okynsipu a6o

NiH3W. 3BMYalHi okynspu abo TemHi okynspi

Ana 3axucTty BiA coHuAa HE € 3axucHumu

oKynspamu.

MiyHo TpMMaWTe iHCTPYMEHT.

3. He 3anuwanTe iHCTPYMEHT npaLloYUM.
MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKW TOAi, KON
TpUMaeTe ioro B pykax.

N
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4. Llen iHCTpyMeHT He Mae€ rigpoisonsuii, Tomy
He cnia AoaaBaTy BOAM Ha NOBEPXHIO AeTani.

5. Nip 4yac winicdyBaHHA 060B'sI3KOBO
NpPOBITPIONTE NPUMILLLEHHSA.

6. [Oeski matepianu MalTb Yy CBOEMYy cKnagi
TOKCMYHi XiMiuyHi pevyoBuHU. ByabTe yBaxHi,
o6 3ano6irtu BAUXaHHA MUY Ta KOHTAKTIB 3i
wkipoto. [loTpumyiTecs npaBUn  TeXHiku
6e3nekn BUpoGHMKa MaTepiany .

7. Nip 4vac wniyBaHHA UUM iHCTPYMEHTOM
Aesiknx BUpo6iB, ap6 Ta AepeBUHU MOXYTb
yTBOploBaTUCS  HeGe3neuHi pevyoBMHU 3
nunoM. Cnip kopucTyBaTMcCsl BignoBiAHUMM
3acob6amu 3axucTy opraHiB noguxy.

8. Mepea nouyatkom po6GoTuM nepeBipTe, LWO6
nigknagka He ©Oyna  TpicHyto  a6o
nowkoaXeHoto.  TpiumHM abo  nonomka
MOXYTb NPU3BECTU A0 NOPaHEHHS.

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.

AYBATA:

HIKONMMW HE CHIO Brtpayat¥ nunbHOCTIi Ta
po3cnabnioBaTUCA Nif Yac KOPUMCTYBaHHA BUPOGOM
(Lo TpannAeTLCA NPU YacToMy BUKOPUCTaHHI); cnig
3aBXAW CTPOro AOTPUMYBATUCA NpaBun Gesneku
niA  4Yac  BMKOPUCTaHHA  UbOrO  MPUCTPOIO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HegoTpumaHHsA
npaeBun 6e3neku, BUKNaAeHUX B LbOMY AOKYMEHTI,
MoXe NPU3BECTU 10 CePMO3HMX TPaBM.



IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBIpPKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMy, WO BiH
BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

Lisa BuMukaua

man.1
/\OBEPEXHO:
. Tepen BMUKaHHSAIM IHCTPYMEHTY Yy Mepexy

060B'I3kOBO  MEPEBIpPTE, YXM KHOMKA BKUMMUKaya
HOpManbHO CnpauboBye | nicns BiANyCKaHHS
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHSA "BUMKHEHO".
o6 BKNIOYUTU IHCTPYMEHT, NPOCTO HATUCHITH KHOMKY
BMMUKaya. LLo6 3ynuHWTYM - BigNyCTiTb KHOMKY BUMUKaYa.
[ina gosroTpuBanoi poboTy HAaTUCHITb KHOMKY BUMMKaYa,
nicnsi YOro HaTUCHITb KHOMKY dhikcaTopa.
LLlo6 3ynuHWTK iHCTPYMEHT i3 3achikcoBaHUM BUMUKaYeEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMMKa4a A0 KiHUS i BignycCTiTb ii.

KoniwaTko perynioBaHHs LUBUAKOCTI

man.2

LBuakicte 0bepTaHHA MOXHa 3MiHIOBaTW, NOBepTalyn
OWNCK perynioBaHHS LIBMAKOCTI Ha BigMoOBIgHWA HOMeEp
HanawTyBaHHs Bia 1 oo 5.

LBnakicTb MigBULLYETBCS, KONMW AUCK MOBepTalTb B
HanpaMKy Homepa 5. LUBMAKICTL 3MEHLUYETLCH, KOnwu
[VCK NOBepTaloTb B HAaNpsiMKy Homepa 1.

BigHOLWEHHS Mk HOMEPOM HanawTyBaHHA Ha AUCKY Ta
npubnusHO LWBKUAKICTIO 06epTaHHs - AMB. HaBedeHy
HWXYe Tabnuuo.
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£ 4000 i
3 ;
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S i
1 2 3 4 5
HaﬂaUJTyEaHHF aucka

[OianasoH "A": [ins nonipyBaHHsA
[lianasoH "B": ins 03n06ntoBanbHOro nonipysaHHs
[Oianason "C": insa 3BMYaiHOrO nonipyBaHHs

NMPUMITKA:

. HaBegeHun Bule ManioHOK Nokasye CTaHAApTHi
obnacTti 3acTocyBaHHS. 3a MEBHMX YMOB BOHMU
MOXYTb MIHATUCh.

KOMMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
. I'Iepe,q MM, SAK UWOCb BCTAHOBNKBATM Ha
{HCTPYMEHT, nepekoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHWUIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.
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MepeaHs pyyka

man.3

BcTaHOBITb Ha iHCTPYMEHT MEPEAHI0 PyyKy TakMM YMHOM,
wob BMCTYNM YBIAWNM B BigNoBigHI npopisi  cnepeny
iHCTpymMeHTa. 3akpiniTb nepefHio pyyky 3a [OMOMOroK
BUKPYTKW, 3aTATHYBLUM BUHT B OTBOPI NEPeaHbLOI PyYKu.

BcTaHoBneHHs abo 3HATTA aﬁpa3MBHOFO AUCKa

man.4
/\OBEPEXHO:
. Cnig  3aBxau  BUMKOpPUCTOBYBaTW  AUCKU i3

CMCTEMOI 3 KIIEe/KO OCHOBOK Ta NUMYYKOH.
3abopoHeHo BUKOpUCTOBYBaTU abpasuBHi OuUCKH,
LLIO PYNHYIOTLCA Mif Qi€ TUCKY.
[ina BcTaHoBNeHHs abpasvBHOro Aucka cnif cnoyaTtky
YCyHyTW Gpya Ta CTOpOHHI MaTepianu 3 nigknagku. Motim
3aKkpiniTb abpa3vBHWIA OMCK Ha Migknagui 3a [0MnoMOrok
CHUCTEMM 3 KIIEMKOK OCHOBOK Ta NWUMy4Kamu Ha AWCKy Ta
nigknagui. Cnig 6yt obepexHum Ta CyMiCTUTM OTBOPU Ha
abpasvBHOMY AuCKy 3 OTBOpPaMM Ha nigknaaui.
Ons 3HATTS Oucka 3 nigknagky cnig Moro mpocTo
nigHATY 3a Kpan.

3amiHa nigknagku

man.5

Makita nponoHye Lmpokuii BUGip 4oAATKOBMX NiAKNafoK.
3a [oMNOMOroio LIECTUITPAHHOIO KIoYa BUKPYTITb BUHT 3
LEHTPY OCHOBW, NOBEPTAKYM MOr0 MPOTU FOANHHUKOBOT
cTpinku. Micns 3amiHy Nigknagku MiLHO 3aTSAMHITb FBUHT
3a rOANHHMKOBOIO CTPINKOH.

BcTaHOBREeHHA Miwka ans nuny

man.6

BcTaHoBITH MIIOK ANSA MUYy Ha iHCTPYMEHT Takum
ynHOM, W6 cTpinka i3 Hanucom "UP" Ha wTyuepi ans
nuny Bkasysana BBepX.

CnopoXxHeHHs Milwka ana nuny
man.7

man.8

Konu Miwok Ans nuny 3anoBHIOETbCA MPUONM3HO Ha
NOMNOBWHY, IHCTPYMEHT Cni BUMKHYTU Ta BIiOKMOYATY Bif CiTi.
TpumaiiTe iHCTPYMEHT Ta 3HIMiTb MilIOK Ans nuny  3i
WITyLiepa Ans NWIy, OQHOYACHO HATUCKaloUM Ha KHOMKY.
Micnsi cNOpoXHeHHs1 Milka Ans Nuny Chig BCTaBUTK rayok
WITyLepa Ans nuny B NPsIMOKYTHUIA OTBIp 360Ky pamu Miluka
ONs MUy Ta NPOLUTOBXHYTW pamy Millka Ans numy Bropy,
[OKV BOHA He CTaHe Ha MicLie i He KrnaLHe KHonka.

man.9

BcTtaHoBneHHs nanepoBOro miwka Ansa nuny
(AopaTKoBa NpUHaNeXHICTb)

man.10

PosTaluyiiTe nanepoBuit MilLIOK ANa MUy Ha Aepxaky Ans
nanepoBoro Millka nepegHbOl0 CTOPOHOK Bropy. BcTaeTe
NepefHI0 KapTOHKY KPiNneHHs nanepoBoro Millka Ans numy
B Na3 Ha epXxaKy nanepoBoro MiLlka.



MoTiM HaTUCHITb Ha BEPXHIO YaCTWUHY NEePeAHbOI KapTOHKN Y
HanpsIMKy CTPInkK, Wo6 BoHa 3aiLuna B 3aTUCKW.

man.11

BcraBTe npopisb nanepoBoro Milika Ans nuny B HanpsiMHy
Aepxaka nanepoBoro Milka. [1oTiM BCTaHOBITb Aepxak
nanepoBOro Millka AN MUy Ha IHCTPYMEHT.

man.12

man.13

3ACTOCYBAHHA

Onepadis 3i wnicdyBaHHA

man.14

/\OBEPEXHO:

. 3abOpoHeHO BMMKaTU IHCTPYMEHT, KOnu BiH

TOPKAETbCA AeTarni, OCKINbKA Lie MOXe Mpu3BecTn
[0 NopaHeHHs oneparopa.

- 3abopoHeHo 3anyckatun iHCTPyMEHT 6e3
abpasvBHoro aucka. Lle moxe  cepiosHo
MOLLUKOAWUTM NiaKnaaKy.

. He npuknapgante cuny [o  iHCTpyMeHTa.

HagmipHuii TMCK MOXe 3HU3NTKU edEeKTUBHICTb

nonipyBaHHsi, NOLUKOAUTN abpasuBHuiA Auck abo

3MEHLLUUTU TEPMIH CNY>X6W iHCTpYyMeHTa.
IHCTpyMeHT cnig TpMMaTn MiLHO. YBIMKHITb IHCTPYMEHT
Ta 3axaiTb, AOkM BiH Habepe noBHOI wBMakocTi. MoTim
obepexHO nocTaBTe IHCTPYMEHT Ha MOBEpXHK AeTani.
Migknagky cnig yTpymyBaTu ypiBeHb 3 AeTannio Ta
3rierka HaTuckaTy Ha iHCTPYMEHT.

Onepadis 3 nonipyBaHHs

/\OBEPEXHO:

- BukopucToByiTe Tinbku opwuriHamnbHy Ty6ouHy,
noBcTsiHy abo BaTHy nigknagky Makita (nogatkosi
NPUHANEXHOCTI).

. Cnig 3aBXgu ekcnnyaTyBaTu iHCTPYMEHT Ha
HU3bKIl LUIBMAKOCTI, wo6 3anobirtn
MOLUKOAXKEHHIO/3rOPSHHIO NMOBEPXHI.

- He npuknapaiite cuny g0 iHCTpymeHTa.

HagmipHuiA  TUCK MOXe 3HU3UTU edEKTUBHICTb
nonipyBaHHsi Ta NPW3BECTM A0 MepeBaHTaXeHHs
MoTOpa Ta nopyLleHb y poboTi iHCTpymeHTa.

1. HaHeceHHsi BocKy

man.15
BuvikopucTtoByiite popaTkoBy rybodHy nigknagky.
HaHecitb Bick Ha ry6ouHy nigknaaky abo pobouy
NOBEPXHIO. YBIMKHITb IHCTPYMEHT Ha HU3bKiN
LUBMAKOCTI, WOG po3TepTu Bick.

NMPUMITKA:

. CnoyaTky cnii MOKPUTU BOCKOM HEBaXnuBy
ninsHKy po6o4yoi noBepxHi, Wob nepekoHaTucb B
TOMY, LLO iHCTPYMEHT He noapsinae MoBepxHto, Ta
He HaHOCUTUME BiCK HEPIBHOMIPHO.

2.  3HATTA BOCKY

man.16
BukopuctoByiiTe AoaaTkoBy MOBCTSHY MiAKNaaKy.
YBIMKHIiTb iIHCTPYMEHT Ha HW3bKil LUBMAKOCTI, 106
3HATU BiCK.

3. NonipyBaHHAa

man.17
BukopucTtoByiiTe AoAaTKOBY BaTHY MiaKnaaky. YBIMKHITb
HCTPYMEHT Ha HU3bKIM  WBMAKOCTI Ta 0bepexHo
npucTaBTe BaTHY Migknagky 4o po6oyoi noBepxHi.

TEXHIYHE OBCIYIrOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:
- Nepeg TuM, $K OMsHYTM iHCTpymMeHT, abo
BMKOHaTX PEMOHT, NepekoHamTecs, WO BiH

BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

. Hikonn He BuMKOpWUCTOBYWTE ra3omniH, OGeH3uH,
po3pipKyBay, CNMPT Ta nogibHi pevosuHW. Ix
BMKOPUCTAHHS MOXe MPU3BECTU 0 3MiHU KOMNbOopY,
nedopmaLii Ta NosSBU TPILLUH.

Ons Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BEIMEKY Ta

HAOINHICTb, PEMOHT, OMMsA4 Ta 3aMiHy BYrifbHUX

wiTok, Oyab-sike iHWe TexHiyHe obcnyroByBaHHS abo

perynioBaHHsi MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXEHI LIEHTpU
obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTECS MuLLe
cTaHgapTHi 3anyactuHu "Makita".

AOOATKOBE NPuUnAans

/N\OBEPEXHO:

- LUe ocraweHHs abo npunagas pekoMeHaoBaHo Ans
BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo onucaHi
B iHCTPYKUji 3 ekcnnyatauii. BukopucTaHHs sikorocb
iHLLOro OCHaLLEeHHs1 abo Npunaaas Moxe CpUYMHUTH
TpaBmyBaHHsl. OcHalleHHs abo npunagas cnig
BUKOPUCTOBYBATY NULLIE 38 NMPU3HAYEHHSIM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumatu Jonomory B 6inblu

netanbHoMy 03HaloOMMEHHI 3 OCHalLIEHHAM
3BepranTech Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".
. CraHgapTHUA  HakgayHuidi  mamip 3 KINEenkow

OCHOBOIO Ta NUMYYKOLO (3 OTBOPamMu)
. l'y6o4Ha nigknagka 3 Knewkow OCHOBOIO Ta MMYYKO0
. MoBcTAHa nigknagka 3 KNEewkow OCHOBOK Ta
TIMMYYKOO
. BatHa nigknagka 3
TIMMYYKOO
- TkaHuHa Ans 3aTMpaHHs
- Maneposwuin MiwoK Ans nuny
- [lepxak nanepoBoro Millka Ans nuny
. Minknapgka 150

KIMenkow OCHOBOK Ta

NPUMITKA:

- [esiki enemeHTM cnUCKy MOXYTb BXOAWUTU [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa sik CTaHAapTHe npunaaas.
BoHV MOXYTb BiApi3HATUCS 3anexHo Bif KpaiHu.
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