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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: P0O5000C P0O6000C
Pad diameter 125 mm 150 mm
Orbits per minute 0 - 6,800 min™

Overall length 451 mm

Net weight 2.8 kg

Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

Intended use

The tool is intended for polishing.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to 60745-2-4:

Model PO5000C

Sound pressure level (L,) : 81 dB(A)

Sound power level (Lya) : 92 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Model PO6000C

Sound pressure level (Lya) : 83 dB(A)

Sound power level (Lya) : 94 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

| A WARNING: Wear ear protection. |

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to 60745-2-4:

Model PO5000C

Work mode: polishing

Vibration emission (ay ap) : 6.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model PO6000C

Work mode: polishing

Vibration emission (athpg 7.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.
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Polisher safety warnings

1. This power tool is intended to function as a
polisher. Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instruc-
tions listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

2. Operations such as grinding, wire brushing
or cutting-off are not recommended to be
performed with this power tool. Operations for
which the power tool was not designed may create
a hazard and cause personal injury.

3. Do not use accessories which are not specifi-
cally designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory can
be attached to your power tool, it does not assure
safe operation.

4. The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

5.  The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating
of your power tool. Incorrectly sized accessories
cannot be adequately guarded or controlled.

6. Threaded mounting of accessories must match
the spindle thread. For accessories mounted
by flanges, the arbour hole of the accessory
must fit the locating diameter of the flange.
Accessories that do not match the mounting
hardware of the power tool will run out of balance,
vibrate excessively and may cause loss of control.

7. Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as backing
pad for cracks, tear or excess wear. If power
tool or accessory is dropped, inspect for
damage or install an undamaged accessory.
After inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one
minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

8.  Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As appropri-
ate, wear dust mask, hearing protectors, gloves
and workshop apron capable of stopping small
abrasive or workpiece fragments. The eye pro-
tection must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust mask
or respirator must be capable of filtrating particles
generated by your operation. Prolonged exposure
to high intensity noise may cause hearing loss.

9. Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

10. Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

11. Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning
accessory may grab the surface and pull the
power tool out of your control.

12. Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

13. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

14. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

15. Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged

rotating wheel, backing pad, brush or any other acces-

sory. Pinching or snagging causes rapid stalling of the
rotating accessory which in turn causes the uncon-
trolled power tool to be forced in the direction opposite
of the accessory’s rotation at the point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or

pinched by the workpiece, the edge of the wheel that is

entering into the pinch point can dig into the surface of
the material causing the wheel to climb out or kick out.

The wheel may either jump toward or away from the

operator, depending on direction of the wheel’'s move-

ment at the point of pinching. Abrasive wheels may also
break under these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and can be

avoided by taking proper precautions as given below.

1. Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or kick-
back forces, if proper precautions are taken.

2. Never place your hand near the rotating acces-
sory. Accessory may kickback over your hand.

3. Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite
to the wheel’s movement at the point of snagging.

4. Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the
accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.

5. Do not attach a saw chain woodcarving blade
or toothed saw blade. Such blades create fre-
quent kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for Polishing Operations

1. Do not allow any loose portion of the polish-
ing bonnet or its attachment strings to spin
freely. Tuck away or trim any loose attach-
ment strings. Loose and spinning attachment
strings can entangle your fingers or snag on the
workpiece.
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Additional Safety Warnings

1. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

2. Check that the workpiece is properly supported.

3. If working place is extremely hot and humid, or
badly polluted by conductive dust, use a short-cir-
cuit breaker (30 mA) to assure operator safety.

4. Do not use the tool on any materials contain-
ing asbestos.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

Number Orbits per min. Pad rotating
speed per minute
in random orbit
with forced rota-
tion mode

1 1,600 180

2 2,500 290

3 3,700 430

4 5,300 610

5 6,800 780

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the switch trigger actuates
properly and returns to the "OFF" position when
released.

» Fig.1: 1. Switch trigger 2. Lock button

To start the tool, simply pull the switch trigger. The
rotation speed will increase as you pull the trigger.
Release the switch trigger to stop. For continuous oper-
ation, pull the switch trigger, push in the lock button and
then release the switch trigger. To stop the tool from the
locked position, pull the trigger fully, then release it.

A\ CAUTION: switch can be locked in "ON" posi-
tion for ease of operator comfort during extended
use. Apply caution when locking tool in "ON"
position and maintain firm grasp on tool.

A CAUTION: Do not plug in the tool with the
lock-on switch engaged. The tool will be run
unsupported and it may cause a personal injury or
breakage.

Speed adjusting dial

» Fig.2: 1. Speed adjusting dial

The rotating speed can be changed by turning the
speed adjusting dial to a given number setting from 1 to
5. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 5. And lower speed is obtained
when it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table for the relationship between the num-
ber settings on the dial and the approximate rotating
speed.

NOTICE: If the tool is operated continuously
at low speeds for a long time, the motor will get
overloaded, resulting in tool malfunction.

NOTICE: The speed adjusting dial can be turned
only as far as 5 and back to 1. Do not force it past
5 or 1, or the speed adjusting function may no
longer work.

Electronic function

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Constant speed control

Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under the loaded condition.

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock.

Selecting the action mode

Turn the change knob to alter the rotation mode.
» Fig.3: 1. Change knob

NOTICE: Always turn the knob fully. If the knob
is in the middle position, you can not turn on the
tool.

NOTICE: You can not change the action mode
when the tool is switched on.

Random orbit with forced rotation

mode
> Fig.4

Random orbit with forced rotation mode is orbital action
with forced rotation of the pad for rough polishing such
as surface treatment.

Rotate the change knob counterclockwise for random
orbit with forced rotation mode.

Random orbit mode
» Fig.5

Random orbit mode is orbital action with free rotation of
the pad for fine polishing.

Rotate the change knob clockwise for random orbit
mode.
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ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing the backing pad
» Fig.6: 1.Backing pad 2. Hex wrench

Put the backing pad on the shaft then turn the bolt
clockwise with a hex wrench.

A CAUTION: Make sure that the backing pad is
secured properly. Loose attachment will run out of
balance and cause a excessive vibration which may
cause loss of control.

Installing side grip

Optional accessory
» Fig.7: 1.Cap 2. Side grip

Remove the cap and screw the side grip on the tool
securely.
The side grip can be installed on either side of the tool.

Installing or removing pad

Optional accessory

2 Only use hook-and-loop system
A CAUTION: Only use hook-and-I
pads for polishing.

» Fig.8: 1.Pad

To install the pad, first remove all dirt and foreign mat-
ter from the hook-and-loop system of the pad and the
backing pad. Attach the pad to the backing pad so that
their edges are aligned.

To remove the pad from the backing pad, just pull up
from its edge.

A CAUTION: Make sure that the pad and
backing pad are aligned and securely attached.
Otherwise the pad will cause a excessive vibration
which may cause loss of control or the pad may be
thrown out from the tool.

OPERATION

A CAUTION: Only use Makita genuine pads for
polishing.

A\ CAUTION: Make sure the work material is secured
and stable. Falling object may cause personal injury.

A\CAUTION: Hold the tool firmly with one hand
on the switch handle and the other hand on the
front grip (or side handle) when performing the tool.

A\.CAUTION: Do not run the tool at high load over
an extended time period. It may result in tool malfunc-
tion which causes electric shock, fire and/or serious injury.

A\ CAUTION: Be careful not to touch the rotating part.

NOTICE: Never force the tool. Excessive pressure
may lead to decreased polishing efficiency, damaged
pad, or shorten tool life.

NOTICE: Continuous operation at high speed
may damage work surface.

Polishing operation
» Fig.9
1. Surface treatment (Random orbit with forced
rotation mode)
Use a wool pad for rough finishing then use a sponge
pad for fine finishing.
2. Applying wax (Random orbit mode)
Use a sponge pad. Apply wax to the sponge pad or

work surface. Run the tool at low speed to smooth out
wax.

A CAUTION: Do not apply excessive wax or
polishing agent. It will generate more dust and may
cause eye or respiratory diseases.

NOTE: First, perform a test waxing on an inconspic-
uous portion of the work surface. Make sure that the
tool will not scratch the surface or result in uneven
waxing before.

3.  Removing wax (Random orbit mode)

Use another sponge pad. Run the tool to remove wax.
4.  Polishing (Random orbit mode)

Apply a felt pad gently to the work surface.

MAINTENANCE

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

Cleaning dust covers

» Fig.10: 1. Dust cover

Regularly clean the dust covers on the inhalation vents
for smooth air circulation. Remove the dust covers and
clean the mesh.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized or Factory Service Centers, always
using Makita replacement parts.
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OPTIONAL

ACCESSORIES

A CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

Side grip
Backing pad
Wool pad
Sponge pad
Felt pad

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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SLOVENSCINA (Originalna navodila)

TEHNICNI PODATKI

Model: P0O5000C P0O6000C
Premer blazinice 125 mm 150 mm
Vrtljaji na minuto 0-6.800 min™

Celotna dolzina 451 mm

Neto teza 2,8 kg

Razred zascite =

. Ker nenehno opravljamo raziskave in razvijamo svoje izdelke, se lahko tehni¢ni podatki v tem dokumentu

spremenijo brez obvestila.

. Tehniéni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.

Teza v skladu s postopkom EPTA 01/2003

Predvidena uporaba

Orodje je namenjeno za poliranje.

Prikljucitev na elektricno omrezje

Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski plos¢ici. Stroj deluje samo z enofazno
izmenicno napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah
dvojno zas¢&itno izoliran, zato se ga lahko prikljuéi tudi v
vtiénice brez ozemljitvenega voda.

Obicajna A-ovrednotena raven hrupa v skladu z
60745-2-4:

Model PO5000C

Raven zvo¢nega tlaka (L,4): 81 dB (A)

Raven zvo¢ne modi (Lwa): 92 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

Model PO6000C

Raven zvoénega tlaka (L,a): 83 dB (A)

Raven zvoéne mogi (Lya): 94 dB (A)
Odstopanje (K): 3 dB (A)

| A\ OPOZORILO: Uporabljajte za¢ito za sluh. |

Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) v
skladu z 60745-2-4:

Model PO5000C

Delovni nacin: poliranje

Oddajanje tresljajev (an ap): 6,5 m/s’

Odstopanije (K): 1,5 m/s

Model PO6000C

Delovni nacin: poliranje

Oddajanije tresljajev (an, ap): 7,0 m/s’

Odstopanije (K): 1,5 m/s*

OPOMBA: Navedena vrednost oddajanja vibracij
je bila izmerjena v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporablja za primerjavo orodij.

OPOMBA: Navedena vrednost oddajanja vibracij se
lahko uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.

A OPOZORILO: Oddajanje vibracij med dejansko
uporabo elektricnega orodja se lahko razlikuje od navedene
vrednosti oddajanja, odvisno od nacina uporabe orodja.
AOPOZORILO: Upravljavec mora za lastno za$-
¢ito poznati varnostne ukrepe, ki temeljijo na oceni
izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe (poleg
¢asa prozenja je treba upostevati celoten delovni
cikel, vkljuéno s ¢asom, ko je orodje izklopljeno, in
¢asom, ko deluje v prostem teku).

Izjava o skladnosti ES

Samo za evropske drZave

Izjava ES o skladnosti je vklju¢ena v dodatku A, ki je
priloZzen tem navodilom za uporabo.

VARNOSTNA
OPOZORILA

Splosna varnostna opozorila za
elektri€no orodje

A OPOZORILO: Preberite vsa varnostna opo-
zorila in navodila. Neupostevanje opozoril in navodil
lahko privede do elektricnega udara, pozara in/ali
resnih telesnih poskodb.

Shranite vsa opozorila in navo-
dila za poznej$o uporabo.

Izraz ,elektri¢no orodje“ v opozorilih se nanasa na vase
elektriéno orodje (s kablom) ali baterijsko elektri¢no
orodje (brez kabla).
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Varnostna opozorila pri uporabi

polirnika

To elektriéno orodje je zasnovano, da deluje kot

polirnik. Preberite vsa varnostna opozorila ter navo-

dila s slikami in tehni¢nimi podatki, ki so dobavljeni
skupaj z elektriénim orodjem. Ob neupostevanju
spodaj navedenih navodil obstaja nevarnost elektric-
nega udara, pozara in/ali hudih telesnih po$kodb.

2. To elektriéno orodje ni primerno za izvajanje
delovnih opravil, kot so brusenje, ziéno bru-
Senje ali rezanje. Izvajanje opravil, za katere
elektriéno orodje ni bilo zasnovano, je nevarno in
lahko povzro¢i hude telesne poskodbe.

3. Uporabljajte le nastavke, ki jih je posebej za to
orodje zasnoval oz. jih priporoéa proizvajalec. Ce
je nastavek mogoce pritrditi na elektri¢no orodje, to
$e ne pomeni, da je uporaba tega nastavka varna.

4. Nazivno Stevilo vrtljajev nastavka mora ustre-
zati vsaj najvecjemu Stevilu vrtljajev, ki je
oznacéeno na elektricnem orodju. Nastavek,
ki se vrti hitreje od nazivnega Stevila vrtljajev, se
lahko zlomi in razleti.

5. Zunanji premer in debelina nastavka morata
ustrezati nazivni moci elektricnega orodja.
Nastavka neustrezne velikosti ni mogoce pravilno
zavarovati s 8¢itniki ali ga povsem nadzorovati.

6.  Pritrditev nastavkov z navoji se mora prilegati
navojem vretena. Pri nastavkih, namescenih s
prirobnicami, se morajo osne luknje nastavkov
natancno prilegati premeru prirobnice. Nastavkov,
ki se ne ujemajo, ni mogoce ustrezno namestiti na
elektri¢no orodje, kar lahko povzroci neuravnoteze-
nost, ¢ezmerno vibriranje in izgubo nadzora.

7. Ne uporabljajte poSkodovane dodatne opreme.
Pred vsako uporabo preverite, ali pripomocki,
kot so brusilni krozniki, niso poc¢eni, natrgani
ali éezmerno obrabljeni. Ce pade elektriéno
orodje ali dodatna oprema na tla, preverite, ali
so nastale poskodbe, in po potrebi namestite
neposkodovano dodatno opremo. Po pregledu
in namestitvi dodatne opreme se postavite
izven ravnine vrtenja dodatne opreme in opo-
zorite osebe v vasi blizini, naj se oddaljijo, ter
vkljuéite orodje in ga pustite te¢i eno minuto
brez obremenitve. Med tem preizkusom posko-
dovana dodatna oprema obi¢ajno poci.

8. Uporabljajte osebna zas¢itna sredstva.
Odvisno od dela, ki ga opravljate, uporabljajte
zascitno masko za obraz in o¢i ali zas¢itna
ocala. Ce je potrebno, uporabljajte zas¢itno
masko proti prahu, glusnike, rokavice ali pred-
pasnik za zascito pred drobci materiala. Zas¢ita
za oCi mora zadrzati leteCe drobce, ki so prisotni
pri razli¢nih nacinih dela. Protiprasna maska ali
maska za za$¢ito dihal mora zadrzati prah, ki
nastaja med delom. Izpostavljanje hrupu lahko
povzrogi izgubo sluha.

9.  Pridelu poskrbite, da bodo druge osebe varno

oddaljene od delovnega obmoc¢ja. V delovno

obmocje lahko vstopajo samo osebe z ustre-
zno osebno zascitno opremo. Letedi drobci
materiala obdelovanca ali poéenega nastavka so
nevarni in lahko povzrogijo poSkodbe tudi izven
delovnega obmogja.

10. Pazite, da z vrte€imi se deli orodja ne posko-
dujete elektricnega kabla. V primeru izgube
nadzora nad elektri¢nim orodjem se lahko kabel
prereze ali zatakne, dlan ali roko pa vam lahko
potegne v vrteci se nastavek.

11.  Ne odlagajte elektri¢nega orodja iz rok, dok-
ler se namesceni nastavek ne neha vrteti.
Nastavek, ki se Se vedno vrti, lahko pride v stik
z odlagalno povrsino in povzro¢i izgubo nadzora
nad elektriénim orodjem.

12. Ne puscajte elektri€nega orodja vkljuéenega
brez nadzora. Vrteci se nastavek se lahko nepri-
¢akovano zaplete v vaSo obleko in vas poskoduje.

13. Redno ¢istite hladilne reze elektricnega orodja.
Ventilator motorja vsesava v ohisje prah, ki
povzro¢a $kodljivo kopi¢enje prahu in s tem nevar-
nost elektri¢ne okvare.

14. Ne uporabljajte elektricnega orodja v blizini
gorljivih snovi. Gorljive snovi se lahko vnamejo
zaradi iskrenja.

15. Ne uporabljajte nastavkov, ki so predvideni
za uporabo s teko¢im hladilnim sredstvom.
Uporaba vode ali drugih tekog¢in za hlajenje lahko
povzrogi elektri¢ni udar.

Opozorila v zvezi s povratnim udarcem
Povratni udarec je nenadna reakcija, ¢e se stisne ali
zagozdi vrte€a se plos¢a, brusilni kroznik, S¢etka ali
drug nastavek. Blokada ali zagozdenje namre¢ povzroci
hitro zaustavitev vrtecih se delov orodja, pri éemer
elektricno orodje sune v obratno smer od smeri gibanja
vrte€ih se delov.
Ce pride na primer do blokade abrazivne plo$ge v
obdelovancu, lahko rob v to¢ki zagozdenja zareze v
povrsino, pri tem pa nastala sila rezalno plo$¢o odbije
od materiala. Rezalna plo$¢a lahko odskodi bodisi proti
vam ali v nasprotni smeri, kar je odvisno od smeri vode-
nja rezalne plosce v tocki zagozdenja. Abrazivna ploS¢a
se lahko pod temi pogoji tudi zlomi.
Povratni udarec je posledica nestrokovnega ravnanja z
elektricnim orodjem ali neugodnih okoli$¢in. Prepregite
ga lahko z upo$tevanjem spodaj navedenih opozoril.
1. Elektriéno orodje drzite s trdnim prijemom in
se postavite v takSen polozaj, da lahko prestre-
Zete sile povratnega udarca. Ce je na elektriéno
orodje mogoce namestiti dodatni rocaj, ga
tudi uporabljajte, saj vam omogoca najboljsi
nadzor nad povratnimi udarci ali reakcijskim
vrtilnim momentom. Reakcijske vrtiine momente
ali povratne udarce je mogoce ucinkovito preprediti
z upostevanjem previdnostnih ukrepov.

2. Ne priblizujte rok vrte¢im se delom elektri¢-

nega orodja. Namesceni nastavek lahko udari
nazaj prek vase roke.

3. Stelesom se postavite stran od smeri, v katero
orodje lahko sko¢i v primeru, da pride do
povratnega udarca. Povratni udarec sunkovito
potisne orodje v nasprotni smeri vrtenja rezalne
plosce v tocki zagozdenja.

4.  Priobdelavi vogalov, ostrih robov ipd. je

potrebna vecja previdnost. 1zogibajte se polo-
zajem, v katerih lahko orodje odskoci iz obde-
lovanca ali se zagozdi. V vogalih in na ostrih
robovih obstaja pove€ana nevarnost povratnega
sunka ali zagozdenja nastavka. Posledica tega je
lahko izguba nadzora ali povratni udarec.
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Ne uporabljajte veriznih ali nazob¢anih zagi-
nih listov. Tovrstna orodja pogosto povzrogijo
povratni udarec ali izgubo nadzora nad elektri¢nim
orodjem.

Varnostna opozorila za poliranje

1. Ne dovolite, da bi se ohlapni deli polirnega
nastavka ali vrvice njegovega prikljucka
prosto vrteli. Pospravite ali odrezite ohlapne
vrvice nastavka. Ohlapne in vrtece se vrvice
nastavka se lahko zamotajo v va$e prste ali opri-
mejo obdelovanca.

Dodatna varnostna opozorila

1. Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

2.  Poskrbite za ustrezno podporo obdelovanca.

3. Ceje v delovnem prostoru zelo vroée in vlazno
ali pa je ta poln prevodnega prahu, uporabite
stikalo za diferenéni tok (30 mA) in tako zago-
tovite varnost upravljavca.

4.  Orodja ne uporabljajte na materialih, ki vsebu-

jejo azbest.

SHRANITE TA NAVODILA.

A\ OPOZORILO: NE dovolite, da bi zaradi udob-
nejSega dela ali znanja o uporabi izdelka (prido-
bljenega z veckratno uporabo) opustili strogo
upostevanje varnostnih zahtev v okviru pravilne
uporabe orodja. ZLORABA ali neupostevanje var-
nostnih zahtev v teh navodilih za uporabo lahko
povzroci resne telesne poskodbe.

OPIS DELOVANJA

A POZOR: Pred vsako nastavitvijo ali pregle-
dom nastavitev orodja se prepric¢ajte, da je orodje
izklopljeno in izklju¢eno z elektricnega omrezja.

Delovanje stikala

APOZOR: Pred prikljuéitvijo orodja na elek-
tricno omrezje se vedno prepricajte, da je stikalo
brezhibno in se vra¢a v polozaj za izklop (OFF), ko
ga spustite.

» SI.1: 1. Sprozilno stikalo 2. Gumb za zaklep

Za zagon orodja pritisnite sprozilno stikalo. Hitrost vrte-
nja se bo s pritiskom na sproZzilo povecevala. Ce zelite
ustaviti orodje, spustite sprozilno stikalo. Za nepreki-
njeno delovanije pritisnite sprozilno stikalo, pritisnite
gumb za zaklep, nato pa spustite sprozilno stikalo. Za
izklop orodja iz zaklenjenega poloZaja pritisnite spro-
Zilno stikalo in ga nato spustite.

A POZOR: stikalo lahko zaklenete v polozaju za
vklop ,,ON“ za lazje upravljanje med podalj$Sano
uporabo. Bodite previdni pri zaklepanju orodja v
polozaju za vklop ,,ON“ in dobro drzite orodje.

APOZOR: Orodja ne vkljuéujte, ko je stikalo za
zaklep aktivirano. Orodje bo delovalo nepodprto in
lahko tako povzroci telesne poSkodbe ali okvaro.

Gumb za nastavitev hitrosti

» Sl.2: 1. Gumb za nastavitev hitrosti

Hitrost vrtenja lahko spreminjate z obraanjem Ste-
vilénice za nastavljanje hitrosti do danega Stevila nasta-
vitve od 1 do 5. ViSjo hitrost dosezete, ¢e Stevil€nico
obrnete v smeri Stevilke 5. NiZjo hitrost pa dobite, ¢e
Stevilénico obrnete v smeri Stevilke 1.

Za razmerje med nastavitvijo Stevilke na gumbu in
priblizno hitrostjo vrtenja glejte tabelo.

Stevilka Krogov na minuto. | Hitrost vrtenja bla-
zinice na minuto
pri prostem
vrtenju v nacinu
prisilnega vrtenja
1 1.600 180
2 2.500 290
3 3.700 430
4 5.300 610
5 6.800 780

OBVESTILO: Ce stroj dalj éasa neprekinjeno
deluje z nizkim Stevilom vrtljajev, pride do ¢ezmerne
obremenitve motorja in morebitne okvare stroja.

OBVESTILO: Stevilénico za izbiro hitrosti lahko
obrnete samo do 5 in nazaj do 1. Na silo je ne
vrtite prek polozajev 5 ali 1, ker lahko pride do
izpada funkcije nastavitve hitrosti.

Elektronska funkcija

Stroji, opremljeni z elektronskimi funkcijami, imajo
naslednje moznosti, ki laj$ajo uporabo.

Uravnavanje konstantnega Stevila
vrtljajev

Moznost fine konéne obdelave, ker hitrost ostane
nespremenjena kljub povecani obremenitvi med delom.
Funkcija mehkega zagona

Mehki zagon omogoda dusenje sunkov ob zagonu.

Izbira na€ina delovanja

Obrnite vrtljivigumb, da spremenite nacin vrtenja.
» SL.3: 1. Vrtljivi gumb

OBVESTILO: Gumb vedno zavrtite do konca. Ce je
gumb v srednjem polozaju, orodja ne morete vklopiti.

OBVESTILO: Medtem ko je orodje vklopljeno, ni
mogoce spreminjati na¢ina delovanja.

Prosto vrtenje v naéinu prisilnega

Delovanije s prostim vrtenjem v nacinu prisilnega vrtenja
pomeni kroZenje blazinice s prisilnim vrtenjem za grobo
poliranje, npr. obdelavo povrsine.

Obrnite vrtljivi gumb v nasprotni smeri urnega kazalca
za prosto vrtenje v nacinu prisilnega vrtenja.
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Nacin prostega vrtenja
» SI.5

Nacin prostega vrtenja pomeni prostio vrtenje blazinice

za fino poliranje.
Zavrtite vrtljivi gumb v smeri urnega kazalca za nacin
prostega vrtenja.

MONTAZA

UPRAVLJANJE

APOZOR: za poliranje uporabljajte le pristne
blazinice Makita.

A POZOR: Obdelovani material mora biti trdno
pritrjen in stabilen. Padajo¢ predmet lahko
povzroci telesne poskodbe.

APOZOR: Pri uporabi trdno drzite orodje z eno
roko za preti¢ni ro¢aj in z drugo za sprednji roc¢aj
(ali stranski ro¢aj).

A\POZOR: Pred vsakim posegom v orodje se

elektricnega omrezja.

prepricajte, da je orodje izklopljeno in izkljuéeno z

APOZOR: Orodja ne uporabljajte dlje éasa pri
visoki obremenitvi. To lahko povzroci okvaro orodja,
ki posledi¢no povzroci elektri¢ni udar, pozar in/ali

Namescéanje pomozne plosce

» SI.6: 1. Pomozna plosc¢a 2. Inbus klju¢

Pomozno plosco postavite na gred in nato z inbus
kljuéem obrnite sornik v smeri urnega kazalca.

hude poskodbe.
APOZOR: Ne dotikajte se vrtljivega dela.

OBVESTILO: Nikoli ne preobremenjujte orodja.
Preobremenitev lahko povzro¢i manj$o uginkovitost
poliranja, poSkodbe blazinice ali kraj$o Zivljenjsko

APOZOR: Preverite, ali je pomozna plo$éa
ustrezno nameséena. Ce plo$éa ni pritriena do
konca, ne bo zagotovljeno ravnovesje, kar po povzro-
Cilo prekomerne tresljaje, zaradi Cesar lahko izgubite
nadzor.

dobo orodja.

OBVESTILO: Neprekinjeno delovanje pri visoki
hitrosti lahko poskoduje delovno povrsino.

Namesc¢anje stranskega ro¢aja

Dodatna oprema
» SI1.7: 1. Pokrovéek 2. Stranski ro¢aj

Odstranite pokrovéek in nato stranski ro¢aj trdno privijte

na orodje.
Stranski ro¢aj lahko namestite na eno ali drugo stran
orodja.

Namesc¢anje ali odstranjevanje

blazinice

Dodatna oprema

» SI.9

1. Obdelovanje povrsine (prosto vrtenje v na¢inu
prisilnega vrtenja)

Za grob zakljuek uporabite volneno blazinico, nato pa
za fin zakljuek uporabite gobasto blazinico.

2.

Uporabite gobasto blazinico. Na gobasto blazinico ali
delovno povrsino nanesite vosek. Orodje naj deluje pri
nizki hitrosti, da zgladi vosek.

Nanas$anje voska (nacin prostega vrtenja)

A POZOR: Ne nanesite preveé voska ali
sredstva za poliranje. Tako bi namre¢ nastalo ve¢
prahu, kar bi lahko povzrocilo bolezni o¢i ali dihal.

APOZOR: za poliranje uporabljajte le blazinice
s sistemom kavlja in zanke.

OPOMBA: Najprej izvedite poskusno voskanje na
stranskem delu delovne povrsine. Pred delom se

» S1.8: 1. Blazinica

Pred namestitvijo blazinice najprej odstranite vso uma-
zanijo in tujke iz sistema kavlja in zanke na blazinici in
pomozni plos¢i. Blazinico pritrdite na pomozno plos¢o
tako, da so njuni robovi poravnani.

Za odstranitev blazinice s pomozne plo$¢e preprosto
povlecite za rob.

prepri¢ajte, da orodje ne bo opraskalo povrsine ali
povzrocilo neenakomernega voskanja.

3.

Uporabite drugo gobasto blazinico. Orodje naj deluje,
da se odstrani vosek.

4.

Polsteno blazinico nezno pritisnite ob delovno povrsino.

Odstranjevanje voska (nacin prostega vrtenja)

Poliranje (nacin prostega vrtenja)

A POZOR: Blazinica in pomozna plo$éa morata
biti poravnani in trdno pritrjeni. V nasprotnem
primeru bo blazinica povzro¢ala prekomerne tresljaje,
zaradi €esar lahko izgubite nadzor, ali pa lahko blazi-
nico sila vrze z orodja.
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VZDRZEVANJE

APOZOR: Preden se Iotite pregledovanja ali
vzdrzevanja orodja, se vedno prepric¢ajte, da je
orodje izklopljeno in vti¢ izvle€en iz vti¢nice.

OBVESTILO: Nikoli ne uporabljajte bencina,
razredcila, alkohola ali podobnega sredstva. V
tem primeru se lahko orodje razbarva ali defor-
mira oziroma lahko nastanejo razpoke.

Ciséenje protiprasnih pokrovov

» S1.10: 1. Protiprasni pokrov

Redno Gistite protipraSne pokrove na prezra¢evalnih
odprtinah za gladko kroZenje zraka. Odstranite protipra-
Sne pokrove in ocistite mrezico.

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrzevanje in
nastavitve oglenih krtack ali druge nastavitve prepustili
pooblasc¢enemu ali tovarniSkemu servisnemu centru za
orodja Makita, ki vgrajuje izklju¢no originalne nadome-
stne dele.

DODATNA OPREMA

A POZOR: Ta dodatni pribor ali pripomo¢ki so
predvideni za uporabo z orodjem Makita, ki je
opisano v teh navodilih za uporabo. Pri uporabi
drugega pribora ali pripomoc¢kov obstaja nevarnost
telesnih poSkodb. Dodatni pribor ali pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.

Za vet informacij o dodatni opremi se obrnite na naj-
blizji pooblas€eni servis za orodja Makita.

. Stranski ro¢aj

. Pomozna plosca

. Volnena blazinica

. Gobasta blazinica

. Polstena blazinica

OPOMBA: Nekateri predmeti na seznamu so lahko
priloZeni orodju kot standardna dodatna oprema.
Lahko se razlikujejo od drzave do drzave.
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ALBANIAN (Udhézimet origjinale)

SPECIFIKIMET

Modeli: P0O5000C P0O6000C
Diametri i pllakés smeriluese 125 mm 150 mm
Orbitime né minuté 0-6800 min”

Gjatésia totale 451 mm

Pesha neto 2,8 kg

Kategoria e sigurisé =

. Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet qé jepen kétu mund té

ndryshojné pa dhéné njoftim.

. Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

. Pesha sipas Procedurés EPTA 01/2003

Pérdorimi i synuar

Vegla éshté synuar pér polirim.

Furnizimi me energji

Vegla duhet té lidhet vetém me njé furnizim me energjie
me té njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe
mund té pérdorin priza pa tokézim.

Zhurma

Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas 60745-2-4:
Modeli PO5000C

Niveli i presionit t& zhurmés (L;x) : 81 dB (A)
Niveli i fugisé sé zhurmés (L) : 92 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

Modeli PO6000C

Niveli i presionit t& zhurmés (L) : 83 dB (A)
Niveli i fuqisé sé zhurmés (Lwa) : 94 dB (A)
Pasiguria (K): 3 dB (A)

A PARALAJMERIM: Mbani mbrojtése pér
veshét.

Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
pércaktohet sipas 60745-2-4:

Modeli PO5000C

Regjimi i punés: Lémimi

Emetimi i dridhjeve (ay ap) : 6,5 m/s?

Pasiguria (K): 1,5 m/s®

Modeli PO6000C

Regjimi i punés: Lémimi

Emetimi i dridhjeve (ay ap) : 7,0 m/s’

Pasiguria (K): 1,5 m/s®

SHENIM: Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve
éshté matur sipas metodés standarde té testimit dhe
mund té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me njé
tjetér.

SHENIM: Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve
mund té pérdoret pér njé vlerésim paraprak té
ekspozimit.

MAPARALAJMERIM: Emetimet e dridhjeve
gjaté pérdorimit aktual té veglés elektrike mund té
ndryshojné nga vlerat e deklaruara té emetimeve né
varési t&é ményrave sesi pérdoret vegla.

A PARALAJIMERIM: Vértetoni qé masat e
sigurisé pér mbrojtjen e pérdoruesit bazohen né
vlerésimin e ekspozimit ndaj kushteve aktuale té
pérdorimit (duke marré parasysh té gjitha pjesét e
ciklit té funksionimit si ato kur pajisja &shté e fikur dhe

punon pa preré ashtu edhe kohén e pérdorimit).

Deklarata e konformitetit me KE-né

Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né pérfshihet si
Shtojca A né kété manual pérdorimi.

PARALAJMERIME

SIGURIE

Paralajmérimet e pérgjithshme pér

siguriné e veglés

A PARALAIMERIM: Lexoni té gjitha
paralajmérimet dhe udhézimet pér siguriné.
Mosndjekja e paralajmérimeve dhe udhézimeve
mund té rezultojé né goditje elektrike, zjarr dhe/ose

léndim serioz.
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Ruajini té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér té ardhmen.
Termi “vegél elektrike” né paralajmérime i referohet

veglés elektrike qé pérdoret e lidhur né prizé (me
kordon) ose veglés sé pérdorur me bateri (pa kordon).

Paralajmérime pér siguriné e

poliruesit

1. Kjo vegél elektrike éshté synuar qé té
funksionojé si polirues. Lexoni té gjitha
paralajmérimet pér siguriné, udhézimet,
ilustrimet dhe specifikimet e dhéna me kété
vegél elektrike. Mosndjekja e té gjitha udhézimeve
té renditura mé poshté mund té shkaktojé goditje
elektrike, zjarr dhe/ose léndim té réndé.

2. Veprimet si Iémimi, pastrimi me furgé me spica
teli, lustrimi ose prerja nuk rekomandohen pér t'u
kryer me kété vegél elektrike. Veprimet pér té cilat
pajisja elektrike nuk éshté e pérshtatshme mund té
krijojné rrezik dhe té shkaktojné démtime personale.

3.  Mos pérdorni aksesoré qé nuk jané projektuar
dhe rekomanduar nga prodhuesi i veglés. Fakti
gé njé aksesor mund t& montohet né veglén tuaj
elektrike, nuk garanton njé funksionim té sigurt.

4.  Shpejtésia e matur e aksesorit duhet té jeté
minimalisht e barabarté me shpejtésiné
maksimale té caktuar né veglén elektrike.
Aksesorét gé e kalojné shpejtésiné e matur mund
té thyhen dhe té ndahen né copa.

5.  Diametri i jashtém dhe trashésia e aksesorit
tuaj duhet té jeté brenda kapacitetit té matur té
veglés elektrike. Aksesorét me pérmasa té gabuara
nuk mund té mbrohen ose té kontrollohen si¢ duhet.

6.  Montimi me fileto i aksesoréve duhet té
pérputhet me fileton e boshtit té makinerisé.
Pér aksesorét e montuar me flanxha, vrima
e boshtit té aksesorit duhet té pérputhet me
diametrin e folesé sé flanxhés. Aksesorét qé nuk
pérputhen me pjesén montuese té veglés elektrike
do té humbasin ekuilibrin, do té Iékunden jashté
mase dhe mund té shkaktojné humbjen e kontrollit.

7. Mos pérdorni aksesoré té démtuar. Pérpara
secilit pérdorim, kontrollojeni aksesorin, si p.sh.
mbéshtetéset e rrotave, pér plasaritje, grisje ose
konsumim té tepért. Nése pajisja elektrike ose
aksesori bie, kontrolloni pér démtime ose instaloni
njé aksesor té padémtuar. Pas inspektimit dhe
instalimit té aksesoréve, géndroni me personat e tjeré
larg trajektores sé rrotullimit té aksesorit dhe Iéreni
pajisjen elektrike té punojé me shpejtési maksimale
pa ngarkesé pér njé minuté. Aksesorét e démtuar
zakonisht do té shképuten nga pajisja gjaté kétij testi.

8.  Mbani pajisje mbrojtése personale. Né varési té
pérdorimit, pérdorni mbrojtése pér fytyrén ose syze
sigurie té médha ose té vogla. Sipas rastit, mbani
maské kundér pluhurit, mbrojtése pér dégjimin,
doreza dhe pérparése mbrojtése qé mund té
ndalojé copézat abrazive ose té materialit té punés.
Mbrojtésja e syve duhet té keté aftési té ndalojé copat
fluturuese qé prodhohen nga veprimet e ndryshme.
Maska kundér pluhurit ose respiratori duhet té jené né
gjendje té filtrojné grimcat e prodhuara nga funksionimi i
pajisjes. Ekspozimi pér njé kohé té gjaté ndaj zhurmave
té forta mund té shkaktojé humbjen e dégjimit.

9. Mos i lejoni personat té afrohen né zonén e
punés. Kushdo gé hyn né zonén e punés duhet
té mbajé veshur mjetet mbrojtése personale.
Copézat e materialit t&€ punés ose té njé aksesori
té thyer mund té fluturojné larg dhe té shkaktojné
démtime pértej zonés ku punohet.

10. Vendoseni kordonin larg aksesorit rrotullues.
Nése humbisni kontrollin, kordoni mund té pritet
ose té ngatérrohet dhe dora ose krahu juaj mund
té shkojné drejt rrotés rrotulluese.

11.  Mos e léshoni veglén elektrike nga dora deri sa
aksesori té keté ndaluar plotésisht. Aksesori gé
rrotullohet mund té preké sipérfagen dhe mund ta
nxjerré veglén elektrike jashté kontrollit.

12. Mos e ndizni veglén elektrike kur jeni duke e
mbaijtur anash trupit tuaj. Kontakti aksidental me
aksesorin rrotullues mund ta ngecé até né rrobat
tuaja, duke e térhequr aksesorin drejt trupit tuaj.

13. Pastroni rregullisht vrimat e ajrosjes sé veglés
elektrike. Ventilatori i motorit do ta térheqé
pluhurin brenda folesé dhe akumulimi i tepért
i pluhurit t& metalit mund té shkaktojé rrezige
elektrike.

14. Mos e pérdorni veglén elektrike prané
materialeve té ndezshme. Shkéndijat mund t'i
ndezin kéto materiale.

15. Mos pérdorni aksesoré qé kérkojné ftohés té
Iéngshém. Pérdorimi i ujit ose i ftohésve té tjeré
té Iéngshém mund té rezultojné né goditje ose né
goditje elektrike.

Kundérveprimi dhe paralajmérimet lidhur me té
Zmbrapsja éshté njé reagim i shpejté qé ndodh kur
disku prerés, mbéshtetésja e rrotés, furca ose ¢do
aksesor tjetér bllokohet ose ngec. Bllokimi ose ngecja
shkaktojné ndalesé t€ menjéhershme té aksesorit
rrotullues, i cili si pasojé bén qé pajisja elektrike e
pakontrolluar té shtyhet né drejtimin e kundért té
rrotullimit té aksesorit deri né pikén e lidhjes.

Pér shembull, nése disku abrazive ngec ose bllokohet nga

materiali i punés, tehu i diskut gé hyn né vendin e bllokimit

mund té godasé sipérfagen e materialit duke shkaktuar
daljen ose kércimin e diskut nga vendi. Disku mund té
kércejé né drejtim té punétorit ose larg tij, né varési té
drejtimit té Iévizjes sé diskut né momentin e bllokimit.

Disqet abrazive mund té thyhen né té tilla kushte.

Kundérveprimi éshté rezultat i kegpérdorimit té veglés

elektrike dhe/ose procedurave ose kushteve té pasakta

té pérdorimit dhe mund té shmanget duke marré masat

e méposhtme parandaluese.

1. Mbajeni veglén elektrike fort dhe vendosni
trupin dhe krahun né ményré qé té pengoni
forcat kundérvepruese. Pérdorni gjithmoné
dorezén ndihmése, nése mundésohet, pér njé
kontroll maksimal mbi kundérveprimin ose
reagimin rrotullues gjaté ndezjes. Pérdoruesi
mund té kontrollojé reagimet rrotulluese ose
forcat kundérvepruese, nése merren masa
parandaluese.

2. Mos e vini kurré dorén prané aksesorit rrotullues.
Aksesori mund té kundérveprojé mbi dorén tuaj.

3. Mos e poziciononi trupin tuaj né zonén ku
vegla elektrike do té lévizé nése ndodh
kundérveprimi. Kundérveprimi do ta dérgojé
veglén né drejtimin e kundért té 1évizjes sé diskut
né pikén e ngecjes.
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4.  Tregoni kujdes té vecanté kur té punoni né
cepa, ané té mprehta etj. Shmangni kércimet
dhe ngecjen e aksesorit. Cepat, anét e mprehta
ose kércimet kané njé tendencé pér té shkaktuar
ngecjen e aksesorit rrotullues qé shkakton
humbjen e kontrollit ose kundérveprimin.

5.  Mos vendosni njé teh sharre me zinxhir pér
druté ose njé teh sharre me dhémbé. Disge
té tilla krijojné kundérveprime té shpeshta dhe
humbije té kontrollit.

Paralajmérime specifike pér siguriné gjaté

veprimeve té polirimit

1. Mos lejoni pjesé té lira té kapugit polirues ose
fijet e tij lidhése té lévizin lirshém. Palosni ose
prisni fijet e Iéshuara lidhése. Fijet e Iéshuara
mund t'ju ngatérrojné gishtat ose té ngecin né
materialin e punés.

Paralajmérime shtesé mbi siguriné

1. Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén
vetém duke e mbajtur né doré.

Kontrolloni gé materiali i punés éshté
mbéshtetur si¢ duhet.

Nése ambienti i punés éshté shumé i nxehté
dhe me lagéshtiré ose i ndotur shumé me
pluhur té pércueshé&m, pérdorni njé ndérprerés
qarku (30 mA) pér té siguruar pérdoruesin.
Mos e pérdorni veglén mbi materiale qé
pérmbajné asbest.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

N

w

»>

A PARALAJIJMERIM: MOS lejoni gé njohja
ose familjarizimi me produktin (té fituara

nga pérdorimi i shpeshté) té zévendésojné
zbatimin me pérpikéri té rregullave té sigurisé
pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna
né kété manual pérdorimi mund té shkaktojné

démtime té rénda personale.

PERSHKRIMI | PUNES

AKUJDES: Sigurohuni gjithmoné qé vegla
éshté fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se ta
rregulloni apo t’i kontrolloni funksionet.

Veprimi i ndérrimit

AKUJDES: Pérpara se ta vendosni veglén né
korrent, kontrolloni gjithmoné nése kémbéza

e celésit éshté né pozicionin e duhur dhe nése
kthehet né pozicionin “FIKUR” kur Iéshohet.

» Fig.1: 1. Kémbéza e celésit 2. Butoni bllokues

Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni kémbézén e
celésit. Shpejtésia e rrotullimit do té rritet ndérsa
térhigni kémbézén. Léshoni kémbézén e gelésit pér ta
fikur. Pér puné té vazhdueshme, térhigni kémbézén e
celésit, shtypni butonin e bllokimit dhe mé pas Iéshoni
kémbézén e gelésit. Pér ta hequr veglén nga pozicioni
i bllokimit, térhigni plotésisht kémbézén dhe pastaj
léshojeni.

A KUJDES: Gelési mund té bllokohet né
pozicionin “NDEZUR?” pér lehtési té pérdoruesit
gjaté pérdorimit té zgjatur. Béni kujdes kur
bllokoni veglén né pozicionin “NDEZUR” dhe
shtréngojeni miré veglén.

A KUJIDES: Mos e fusni né prizé veglén me
celésin e bllokimit té aktivizuar. Vegla do té

vihet né puné veté dhe mund té shkaktojé Iéndime
personale ose prishje.

Disku i rregullimit té shpejtésisé

» Fig.2: 1. Disku i rregullimit té€ shpejtésisé

Shpejtésia e rrotullimit mund té ndryshohet duke e
kthyer gelésin e rregullimit t€ shpejtésisé né njé numér
té caktuar nga 1 deri né 5. Shpejtésia mé e madhe
arrihet kur gelési rrotullohet né drejtim té numrit 5. Dhe
shpejtésia mé e ulét arrihet kur rrotullohet né drejtim té
numrit 1.

Referojuni tabelés pér lidhjen midis pércaktimit té
numrit né disk dhe shpejtésisé sé pérafért rrotulluese.

Numri Orbitime né min. Shpejtésia
e rrotullimit
té pllakés
smeriluese pér
minuté né orbité
té rastésishme me
regjim rrotullimi té
detyruar
1 1600 180
2 2500 290
3 3700 430
4 5300 610
5 6 800 780

VINI RE: Nése vegla pérdoret vazhdimisht
me shpejtési té vogél pér njé kohé té gjate,

motori do té mbingarkohet, duke shkaktuar
keqfunksionimin e veglés.

VINI RE: Disku i rregullimit té shpejtésisé mund
té kthehet deri né 5 dhe sérish né 1. Mos ushtroni
forcé pas 5 ose 1, ose funksioni i rregullimit té
shpejtésisé mund té mos funksionojé mé.

Funksioni elektronik

Veglat té cilat jané té pajisura me funksionin elektronik
pérdoren lehté pér shkak té karakteristikave té
méposhtme.

Kontrolli i shpejtésisé konstante

E mundur pér té marré rezultate té mira, sepse
shpejtésia e rrotullimit mbahet konstante, madje edhe
né kushte kur vegla éshté e ngarkuar.

Tipari i ndezjes sé ngadalté

Ndezje e ngadalté pér shkak té tronditjes sé€ mbytur té
ndezjes.
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Zgjedhja e ményrés sé veprimit

Rrotullojeni gelésin e ndryshimit pér té ndryshuar
regjimin e rrotullimit.
» Fig.3: 1. Celésiindryshimit

VINI RE: Gjithmoné kthejeni gelésin deri né fund.
Nése gelési éshté né pozicionin e mesit, nuk
mund ta ndizni veglén.

VINI RE: Kur vegla éshté e ndezur, nuk mund ta
ndryshoni regjimin e veprimit.

Orbita e rastésishme me regjimin e

rrotullimit té detyruar
> Fig.4

Orbita e rastésishme me regjimin e rrotullimit t&
detyruar éshté veprim orbital me rrotullim té detyruar té
pllakés poliruese pér polirim té& ashpér si¢ éshté trajtimi
i sipérfageve.

Rrotulloni gelésin e ndryshimit né drejtim té& kundért té
akrepave té orés pér orbité té rastésishme me regjimin
e rrotullimit té detyruar.

Regjimi me orbité té rastésishme
» Fig.5

Regjimi me orbité té rastésishme éshté veprim orbital
me rrotullim té liré té pllakés poliruese pér polirim
delikat.

Rrotulloni gelésin e ndryshimit né drejtim té akrepave té
orés pér regjimin me orbité té rastésishme.

MONTIMI

AKUJDES: Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté
fikur dhe hequr nga korrenti pérpara se té béni
ndonjé puné mbi té.

Instalimi i pllakés mbéshtetése

» Fig.6: 1. Pllaka mbéshtetése 2. Celési hekzagonal

Vendoseni pllakén mbéshtetése né bosht, mé pas
rrotulloni bulonin né drejtim té akrepave té orés me njé
celés hekzagonal.

A\KUJDES: Sigurohuni gé pllakéza
mbéshtetése té jeté siguruar miré. Aksesorét e liré
dalin nga ekuilibri dhe shkaktojné dridhje t&¢ médha qé
mund té shkaktojné humbje té kontrollit.

Instalimi i mbajtéses anésore

Aksesoré opsionalé
» Fig.7: 1. Kapaku 2. Mbajtésja anésore

Higni kapakun dhe vidhosni miré mbajtésen anésore
né vegél.
Mbajtésja anésore mund té& montohet né ciléndo ané
té veglés.

Instalimi ose hegja e pllakés

Aksesoré opsionalé

A KUJDES: Pérdorni vetém pllaka me sistem té
llojit me kapje pér polirim.

» Fig.8: 1. Pllaka poliruese

Pér té instaluar pllakén, né fillim higni té gjitha
papastértité dhe 1éndét e huaja nga sistemi me kapje
dhe pllaka mbéshtetése. Vendosni pllakén né pllakén
mbéshtetése né ményré qé cepat e tyre té puthiten.

Pér té hequr pllakén nga pllaka mbéshtetése, mjafton ta
térhigeni nga cepi i saj.

AKUJDES: Sigurohuni gé pllaka dhe pllaka
mbéshtetése té puthiten dhe té jené bashkuar
miré. Ndryshe, pllaka do té shkaktojé dridhje té
médha qé mund té shkaktojné humbje té kontrollit
ose pllaka mund té shképutet nga vegla.

PERDORIMI

A KUJDES: Pérdorni vetém pllaka origjinale
Makita pér polirim.

AKUJDES: Sigurohuni qé materiali i punés té
jeté i fiksuar dhe i géndrueshém. Objektet gé bien
mund té shkaktojné Iéndim personal.

AKUJDES: Mbajeni veglén fort me njérén

doré te doreza e gelésit dhe me dorén tjetér te
mbajtésja e pérparme (ose dorezén anésore) kur e
pérdorni veglén.

AKUJIDES: Mos e pérdorni veglén me ngarkesé
té larté gjaté njé periudhe té gjaté kohore. Kjo
mund té rezultojé né kegfunksionim té veglés qé
shkakton goditje elektrike, zjarr dhe/ose Iéndim
serioz.

AKUJDES: Kini kujdes té mos prekni pjesén
rrotulluese.

VINI RE: Asnjéheré mos ushtroni forcé té tepért
né vegél. Trysnia e tepért mund té sjellé humbje té
efikasitetit té polirimit, démtim té pllakés ose shkurtim
té jetégjatésisé sé veglés.

VINI RE: Puna e vazhdueshme né shpejtési té
larté mund té démtojé sipérfagen e punés.

Punimet e Iémimit

> Fig.9

1. Trajtimi i sipérfages (Orbita e rastésishme me
regjimin e rrotullimit t& detyruar)

Pérdorni njé pllaké leshi pér sipérfaqe té ashpér, mé
pas pérdorni njé pllaké sfungjeri pér sipérfage té imét.
2. Aplikimi i dyllit (Regjimi me orbité té rastésishme)
Pérdorni njé pllaké sfungjeri. Aplikoni dyllé né pllakén

e sfungjerit ose né sipérfagen e punés. Vegla duhet té
punojé né shpejtési té ulét pér té shpérndaré dyllin.
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A KUJIDES: Mos aplikoni me tepri dyllé ose
agjent polirimi. Kjo do té krijojé mé shumé pluhur
dhe mund té shkaktojé sémundje té syve ose té
rrugéve té frymémarrjes.

SHENIM: S& pari, kryeni njé aplikim testues me dyllé
né njé pjesé qé nuk duket té sipérfages sé punés.
Sigurohuni gé vegla t&é mos gérvishté sipérfagen ose
té rezultojé né shpérndarje jouniforme té dyllit.

3. Heqja e dyllit (Regjimi me orbité té rastésishme)

Pérdorni njé pllaké tjetér sfungjeri. Vini veglén né puné
pér té hequr dyllin.

4.  Polirimi (Regjimi me orbité té rastésishme)

Aplikoni njé pllaké shajaku me butési né sipérfagen e
punés.

MIREMBAJTJA

A\KUJDES: sigurohuni gjithnjé qé vegla té jets
fikur dhe té jeté hequr nga korrenti pérpara se té
kryeni inspektimin apo mirémbajtjen.

VINI RE: Mos pérdorni kurré benzing, benziné
pastrimi, hollues, alkool dhe té ngjashme. Mund
té shkaktoni ¢ngjyrosje, deformime ose krisje.

Pastrimi i kapakéve té pluhurave

» Fig.10: 1. Kapaku pér pluhurin

Pastroni rregullisht kapakét e pluhurave né vrimat e
ajrosjes pér garkullim té lehté té ajrit. Higni kapakét e
pluhurit dhe pastroni rrjetén.

Pér té ruajtur SIGURINE dhe BESUESHMERINE,
riparimet, inspektimet dhe zévendésimet e karbonginave
dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen kryer nga
gendrat e shérbimit t& Makita-s té autorizuara nga fabrika,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

A KUJIDES: Kéta aksesoré ose shtojca
rekomandohen pér pérdorim me veglén Makita té
pércaktuar né kété manual. Pérdorimi i aksesoréve
apo shtojcave té tjera ndryshe nga kéto mund

té pérbéjé rrezik Iendimi. Aksesorét ose shtojcat
pérdorini vetém pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té shérbimit t& Makita-s.

. Mbajtésja anésore

. Pllaka mbéshtetése

. Pllaké me lesh

. Pliaké me sfungjer

. Pllaké me shajak

SHENIM: Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né

paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund té
ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.
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BBIJITAPCKU (MpeBoa Ha opuUrMHanHuTe MHCTPYKLMHK)

CNEUNOUKALINA

Mopen: P0O5000C P0O6000C
[vameTbp Ha noanoxkara 125 Mm 150 Mm
Op6uTanHu ABWXKEHWSI B MUHYTa 0-6800 MuH"

O6Lwa AbmKknHa 451 Mm

Heto Terno 2,8 kr

Knac Ha 6esonacHocT =

. Mopaau HawaTa HenpekbCcHaTa HayYHO-pa3BoiHa AEeNHOCT NOCoYeHUTE TyK cneundukaumMm morat ga 6baat

npoMeHeHn 6e3 npeaunseecTue.

. CI'IeLlVI(*)VIKaLlVIMTe MOXe [ia Ca pas3fin4yHn B pasnnvyHUTE ObpXaBu.

Terno cernacHo metoga EPTA 01/2003
MpepHa3HayeHue

MHCprMeHT'bT € npefHa3Ha4veH 3a nonvpade.

3axpaHBaHe

VHCTpyMeHTLT TpsbBa Aa ce BkIloYBa CaMo KbM
3axpaHBaHe CbC CbLUOTO HanpexeHue, kaTo Noco-
YeHoTO Ha hupmeHaTa Tabenka n paboTtn camo ¢
MOHO(a3HO NPOMEHNUBO HanpexeHue. Ton e ¢ ABOVHA
n3onauus 1 3aToBa MOXe [a Ce BKII0YBa U B KOHTaKTU
6e3 3asemsBaHe.

Lym

O6UYaiHOTO HMBO Ha LUyMa C TermnoBeH KoeuumeHT A,
onpepeneHo cbrnacHo 60745-2-4:

Mopen PO5000C

HuBo Ha 3ByKkoBO HansraHe (Lya) : 81 dB(A)

HuBo Ha 3BykoBa MoLHOCT (Lya) : 92 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 3 dB(A)

Mopen PO6000C

HuBo Ha 3ByKoBO HansraHe (Lga) : 83 dB(A)

HuBo Ha 3ByKoBa MOLLHOCT (Lwa) : 94 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 3 dB(A)

AI'IPEH.VI'IPE)K,QEHHE: W3anona.aiite npea-
nasHu cpeAcTBa 3a cnyxa.

Bubpauuun

ObLaTa CTOMHOCT Ha BUGpaumnTe (Cyma OT Tpy OCOBHU
BeKTOpa), onpegerneHa cbrnacHo 60745-2-4:

Mopen PO5000C

PaboTeH pexvm: nonvpaHe

HuBo Ha BUBpaLmmTe (an ap) : 6,5M/C°

KoeduumeHT Ha HeonpeneneHocT (K): 1,5 m/c?
Mogen PO6000C

PaboTeH pexum: nonupaHe

HuBo Ha BMGpauunTe (an ap) 7,0m/c?

KoeduumeHT Ha HeonpeaenenocT (K): 1,5 m/c?

=

9

3ABENEXKA: O6sBEHOTO HUBO Ha BUGpauuuTe e
M3MEpPEHO B CbOTBETCTBIE CbC CTAHAAPTHU METOAMN
3a U3NMTBaHe U MOXe [a Ce M3MNon3Ba 3a CpaBHsiIBaHe
Ha VUHCTPYMEHTMU.

3ABEINEXKA: OcBeH ToBa 065BEHOTO HUBO Ha
BMOpaLMMTe MOXe Aa Ce U3Mnon3ea 3a npeasapu-
TenHa oLeHKa Ha BpeHOTO Bb3JencTBMe.

AHPE,QYI'IPE)K,QEHME: HuBoTO Ha BUGpaLuuTe
npy paboTa ¢ enekTPUYECcKNsi IHCTPYMEHT MOXeE Aa
ce paannyasa OT 0BsiBeHaTa CTONHOCT B 3aBUCKMOCT
OT HauMHa Ha U3Non3BaHe Ha UHCTPYMEHTa.

AHPEHYHPE)KHEHME: 3aabnxuTEnHo onpe-
[enere npeanasHyW Mepku 3a 3alyuTa Ha onepaTopa
Bb3 OCHOBA Ha OL|eHKa Ha pucka B peanHu paboTHu
ycnoBswus (kaTo ce B3eMat NpefBu BCUYKU CbCTaBHU
yacTu Ha paboTHUSA LUMKBI, KAaTo HaNpPUMep MOMEHTa
Ha U3KMoYBaHe Ha MHCTPYMeHTa, paboTaTa Ha npa-
3€eH XOfl, KaKTO 1 BpeMeTo Ha 3afieiCTBaHe).

EO peknapauus 3a CbOTBETCTBUE

Camo 3a espornelickume cmpaHu

EO pgeknapauusTa 3a CbOTBETCTBUE € BKIOYEHA KaTo
AHekc A KbM Tasun UHCTPYKLUMA 3a ynoTpeba.

NMPEAYNPEXOEHUA 3A
BE3OINACHOCT

O6LwK NnpeaynpexaeHus 3a

6e3onacHocT npu pabora c
€eNeKTPU4eCKN MHCTPYMEHTHU

AHPEHYHPE)KHEHME: MpoueTeTe BCUYKM
npeaynpexaeHns 3a 6e30NacHOCT U BCUYKM
MHCTPYKUMu. Mpu HecnassaHe Ha NpeaynpexaeHu-
ATa U MHCTPYKUMUTE MMa OMAcHOCT OT TOKOB yaap,
noXap W/Unm TEXKO HapaHsiBaHe.

EBJITAPCKU



3anaseTte BCUYKU npegynpexane-
HUA U MHCTPYKLUMU 3a cnpaBKa B

obaelle.

TepMUHBT "enekTpu4eckn MHCTPYMEHT" B Npeaynpex-

[eHVsiTa ce OTHacs 3a BalUus UHCTPYMEHT (c kaben

3a BKIKOYBaHe B Mpexara) unu pabotely Ha 6atepumn
(6e3xunyeH) enekTpuYeckn MHCTPYMEHT.

MpepynpexaeHns 3a 6ezonacHa

pa60Ta C nonupaljata MmalunHa

1. To3u eneKTpUYECKU UHCTPYMEHT e npeaHas-
HayeH ga paboTu kaTo nonupaiia malimHa.
MpoueTeTe BCUYKMU NpeaynpeXaeHUs,
MHCTPYKLUMM, UNOCTPaLmMm U cneumndmkaumm
3a 6e3onacHoOcTTa, NPefoCcTaBeHu C TO3n
eNeKTPUYeCcKkn NHCTPYMEHT. [pu HecnasBaHe Ha
136poeHnTe NO-A0MY MHCTPYKLUM MMa ONacHOCT
OT TOKOB yaap, noxap w/vnu Texko HapaHsiBaHe.

2. He ce npenopbUuBa TO3U eNneKTpU4eCcKn
VMHCTPYMEHT Aa ce U3nonssa 3a onepauvu
kaTo WwrnundoBaHe, YeTKaHe C TerieHa YeTka Unu
pAsaHe. Onepauunn, 3a KOUTO eNeKTPUYECKUAT
MHCTPYMEHT He e npeaHasHaveH, morat Aa 6baat
onacHu 1 fla AoBeaat fo HapaHsiBaHe.

3. He nsnon3sBaiTe NpMHaAnNeXHOCTH, KOMTO He ca
cneyunanHo npeAHasHa4YeHu U NpenopbYyaHu oT
Npou3BOAMTENs Ha MHCTPYMeHTa. ToBa, Ye fJafeHa
NPUHAZANEXHOCT MoXe Aa Ob/e 3akpeneHa KbM
VHCTPYMEHTa, He ocurypsisa 6esonacHata My pabora.

4.  HomuHanHaTa CKOPOCT Ha NpUHaANEXHOCTUTE
TpsAGBa Aa e Hal-Manko paBHa Ha MakCMMarnHaTa cko-
POCT, 03HaYeHa Ha MHCTpYMeHTa. MpUHaANeXHOCTH,
KOMTO Ce BbPTST CbC CKOPOCT, NO-BIUCOKA OT HOMUHAN-
HaTa, MoraT Aia Ce CHynsT 1 Aa Ce Pa3neTsT Ha napyeTa.

5. BBHWHMAT AnameTbp M AebenuHarta Ha
BawwnTe NpUHaANexXHocTU TpsibBa Aa oTro-
BapAT Ha HOMUHANHWA KanauuTeT Ha Bawusa
eneKTpUYeCKN MHCTPYMEHT. HenpasunHo opas-
MepeHUTe NpYHaANEeXHOCTU He MoraT Aa 6baat
nobpe 3alMTEHN UMK KOHTPONUPaHU.

6. Pe360BMTE MOHTaXHM OTBOPY Ha NPUHAANEXHOCT-
uTe TpsIGBa Aa OTroBapsT Ha pe36aTa Ha LNWUH-
Aena. 3a MOHTUpaHMUTe Ype3 hnaHLmM NpUHaanex-
HOCTU MOHTaXHUTE OTBOPU Ha MPUHaAANEXHOCTUTE
TpsAGBa Aa OTroBapAT Ha LIEHTpMpaLLmMs amameTsbp
Ha conaHeua. Tean NpUHaANexXHoCTH, KOUTO He OTro-
BapAT Ha MOHTaXHUTE eNEeMEHTU Ha enekTpu4eckus
VHCTPYMEHT, e paboTsT gebanaHcupaHo v morat ga
NPUYMHSAT 3ary6a Ha KOHTPOTT.

7. He n3nonsgaiTe noBpeAeHn NPMHAANEXHOCTH.
Mpeau Bcsika ynotpe6a npoBepsiBaiTe NpMHaANex-
HOCTMTE, KaTo Hanpumep OMOPHUTE NOATIOKKH, 3a
NyKHaTUHK, CKbCBaHe UMM NPEKOMEePHO N3HOCBaHe.
B cnyyait Ha u3nyckaHe Ha UHCTPYMEHTa UNK Ha
HAKOS NPUHAANEXHOCT ' NpoBepeTe 3a NoBpeaa
WNU MOHTUPaTe NPUHAANEXHOCT, KOATO He e
nospeaeHa. Cnep kaTo orneaarte U noctaBuTe npu-
HaAneXHocTTa, 3acTaHeTe 3ae[jHO C XopaTa OKoNo
Bac M3BbLH paBHWHATa Ha BbpTALLaTa ce NpuHaa-
NEeXHOCT U BKIoYeTe MHCTPYMEHTa Ha MaKCUMarnHu
o6opoTu 6e3 HaToBapBaHe B NpoAbIKEHUE Ha
efiHa MMHyTa. AKO NPUHaANeXHOCTTa e NoBpeaeHa, T
Lie ce CHYNM No BpeMe Ha ToBa M3nuTaHue.

8. M3non3BanTte NM4HM npeanasHyu cpeacTsa.

B 3aBMCHMMOCT OT BMAa Ha NPUIOXEHUETO
MU3nonsBanTe Macka 3a nvue unu npeanasHu
ouuna. Mpu HeoGxoanMOCT U3non3sanTe
Macka 3a npax, aHTUOHU, pbKaBULM U
paboTHa npecTunka, KOUTo Aa Morar Aa Bu
npeAnasaT oT Manku abpasuBHU YacTULIUN
WNu napyeHua oT o6paboTBaHUA AeTann.
MpennasHuTte cpencTsa 3a ounTe Tpsibea aa
MoraT Aa crpart NeTsim oTnagbLm, Cb3aaaeHu
npu pa3nuyHu onepauuu. Mackara 3a npax unu
OuxaTernHuaT anapart TpsioBa fa moraT aa un-
Tpupart TBbpAuTe YacTuum, obpasyBaHu Nno Bpeme
Ha paborta. MNpoabMKMTENHOTO U3naraHe Ha
CUIEeH LyM MOXe Aa NpuyuHmM 3aryba Ha cnyxa.

9. CTpaHM4HMTe nuua TpsbBa Aa CToAT Ha 6e3o-
nacHo pa3scTosiHue oT paboTHaTa 3oHa. Bceku,
KOMTO BNM3a B paboTHaTa 30Ha, TpAGBa Aa
n3non3ea NUYHM NpeAnasHu cpeacTea. Mapueta
oT 06paboTBaHNUs AeTaln UMK OT CYyNeHa NpuHaa-
NEXHOCT MoraT [ia M3XBbpYaT M Aa NPULMHAT Hapa-
HSIBaHWS U3BBLH HEMOCPEACTBeHaTa 30Ha Ha paboTa.

10. [OpbXTe 3axpaHBawms kaben aaney ot BbLp-
TAWaTa ce NPMHaANEeXHOCT. AKo n3rybute
KOHTpon, kabenbT Moxe Aa 6bae npepsizaH unu
CKbCaH, a pbkaTa B Moxe Aa 6bae nosreyeHa ot
BbpTsLLaTa CE NPUHAAMEXKHOCT.

11. He ocTaBAWTe eneKTpU4YeCcKkna MUHCTPYMEHT Ha
3eMATa, AOKATO NPUHAASIEXXHOCTTA He cnpe
HanbIHO Aa ce BLPTU. BbpTawarta ce npuHag-
NEeXHOCT MOXe Ja 3axane NoBbPXHOCTTa 1 Aa
n3abpna MHCTPYMEHTA OT pbLieTe BU.

12. He paboteTe c eneKTpUYECKUSA NHCTPYMEHT,
KaTo ro AbpXuUTe OTCTPaHu A0 TanoTo cu. MNpun
cryyaeH [onup ¢ BbpTsLiaTa ce npuHaaexHocT
OpexuTe BM MOXeE [a ce paskbcarT W Aa npugbpnat
NPUHAANEXHOCTTa KbM BaLLETO TAMO.

13. PepoBHO noyncTBanTe BeHTUNALUOHHUTE
OTBOPMU Ha UHCTPYMeHTa. BeHTunatopsT Ha
[OBWraTensi 3acMykBa npax B Koprnyca Ha UHCTpPY-
MeHTa, a HaTpynBaHETO Ha MeTarleH nNpax Moxe Aa
[oBefie 0 OMacHOCT OT enekTpuyecka nospeaa.

14. He nsnonsBanTe eNneKTPMYECKUSI UHCTPYMEHT
B 6nNM3ocT A0 necHo3ananMMyM Matepuanu.
WckpuTe morat Aa 3ananst Tesu matepuanm.

15. He n3anonsBanTe NnpuHaanNeXHOCTH, 3a KOUTO
ce U3NCKBa BOAHO oxnaxaaHe. /13nonssaHeTo
Ha Boa Unu Apyrv oxnaxzaaliy TEYHOCTU MoXe
[a foBefe [0 TOKOB yaap v A0puW A0 CMBbPT.

OGpateH yaap u cboTBeTHM NpeaynpexaeHns
OGpaTHUAT yaap e BHe3anHa peakuus Ha npuLLmnaH unu
HalbpGEH BbPTSLL Ce ANUCK, ONopHa NOAMOXKa, YeTKa Unm
Apyra npuHaanexHocT. MNpuwmneaHeTo unu Hawwbpbea-
HeTo NpuYMHsiBa 6bP30 cNMpaHe Ha BbpTALLaTa ce NpuHaa-
NEXKHOCT, KOSITO OT CBOSI CTPaHa 3aBbpTa HEKOHTPONMPYEMO
€reKTPUYECKUS: MHCTPYMEHT B NOCOKa, obpaTHa Ha BbpTe-
HETO Ha NPUHAANEXHOCTTa, B To4YKaTa Ha 3axBallaHe.
Hanpumep, ako abpasuBHaTa wainba e HawbpbeHa unm
npewynaHa ot obpaboTBaHunsa AeTaiin, puobT, KONTO
BMM3a B TOYKaTa Ha NpuLLMNBaHe, MOXe fia HaBnese

B NMOBbPXHOCTTa Ha MaTepuana, oT KoeTo LwaibaTa

[1a “3CKoYM Harope unu ga ce rnosy4ym obpateH yaap.
LLlain6aTa moxe fa 0TCKOYM KbM onepaTtopa unu
BCTPaHMW OT HETO B 3aBUCUMOCT OT NocokaTa Ha [iBMXKe-
HUWe Ha wanbaTta B ToykaTa Ha npuwuneaHe. B Takasa
cuTyauusi abpasuBHaTa waiba Moxe 1 fa ce cyynu.
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OGpaTHWST yaap e criecTBUE OT HempaBuiHaTa yno-
Tpeba Ha eneKkTpUYECKUst UHCTPYMEHT U/UNK Hecnas-
BaHe Ha pefa 1 ycrioBusita 3a pabota n moxe aa 6bae
n3berHar npwv cnassaHe Ha NOCOYEHUTE MO-AoNy Npes-
nasHu MepKu.

1. [pbXTe 34paBo MHCTPYMEHTA U pa3nonoxere
TANOTO U pbKaTa CU Taka, Ye Aa MoxeTe Aa
ycTouTe Ha cunuTe Ha o6paTHusa yaap. Ako
MMa AoNbIHUTEeNHA PbKOXBaTKa, A U3NOn3-
BaliTe 3aAbIKUTENHO, 32 Aa oBnajgeeTe Mak-
cuMarnHo o6paTHUs ygap unu saBbpTaHeTo
npu nyckaHe. OnepaTtopbT MOXe [ja oBragee
3aBbpPTaAHETO UMK CUNUTE Ha oBpaTeH yaap, ako
B3eMe NOAXOASALLMTE NpeanasHu Mepku.

2. He nocraBsinTe pbKarta cu 651130 [0 BbPTSA-
waTta ce NPMHaANEXHOCT. Bb3MOXHO e Aa Bb3-
HVKHe obpaTeH yaap Ha NPUHaANEXHOCTTa KbM
pbkaTta BU.

3. He pa3nonaranTe TANOTO CK B 30HaTa, KbM
KOAITO MHCTPYMEHTBT LLie OTCKOYM B Criyyau
Ha obparteH yaap. O6paTHuAT yaap u3xesbprs
MHCTPYMeHTa B nocoka, obpaTtHa Ha Ta3u Ha Bbp-
TEHeTO Ha Aucka, B ToYkaTa Ha HalbpbBaHe.

4. Pa6GoTteTe C NOBULIEHO BHUMaHWe Npu
ob6paboTBaHe Ha brNu, ocTpu pbL6oBe 1 Ap.
nopo6HU. He no3BonsBaiTe Ha NnpuHaanex-
HOCTTa Aa noackaya unu Aa ce Hawbp6Ba.
brnute, ocTpuTe pbbOBE M NoAcka4YaHeTo ca
npeanocTaBku 3a HalbpOBaHe Ha BbpTsLLATa ce
NPUHAANEXHOCT 1 3aryba Ha KOHTpon unu obpa-
TeH yaap.

5. He nocTtaBsnTe HOX 3a AbpBOOGpPaboTKa 3a
BepUXKEeH TPUOH UMK LIMPKYNSIPEH ANUCK CbC
3b6U. TaknBa AMCKOBE YeCTO BOAAT A0 obpaTeH
yAap u 3aryba Ha KoHTpon.

CneuunduryHmn npegynpexaeHus 3a 6esonacHocT 3a

onepauuu no nonvpaHe

1. He ponyckaiTe HUKOs pa3xnabeHa yacT Ha
nonupaliara wanka unm Ha npy>XuHuTe Ha
HelHaTa NpuUcTaBKa Aia ce BbPTAT CBOGOAHO.
MpubGepeTe nnu HamecTeTe NPYKUHUTE HA
pa3xnabeHaTta npuctaBka. PasxnabeHuTe un
BbPTALLM CE NPYXXMHU Ha NpucTaBkaTta Morat ja
ce 3annetar B NpbCTUTE BM UMM [ja ce 3aKayaT 3a
o6paboTBaHusa geTann.

[donbnHuTenHn npeaynpexaeHns 3a 6eonacHocT

1. He octaBsATe MHCTpPyMeHTa Aa paboTu 6e3
HaA3op. MHCTpyMeHTHLT TpsAA6Ba Aa pabotun
CaMo KoraTo ro AbpXxuTe B pblLie.

2. TpoBepeTe Aanu AeTannbT 3a o6paboTBaHe e
3aKpeneH cTabunHo.

3. B cnyyva# 4ye paboTHOTO MACTO € MHOIO
ropeLlo 1 BraXXHO UMM CUITHO 3aMbPCEHO C
npax, KOMTo e MPOBOAHMK Ha TOK, N3MON3-
BaiTe 3axpaHBaHe ¢ AeeKTHOTOKOBA 3alyuTa
(30 mA), 3a pa ocurypute 6esonacHocTTa Ha
oneparopa.

4. He u3nonsBsaiTe MHCTPYMEHTA BbLPXY MaTepu-
anu, cbabpXKawm asbecT.

3AMNA3ETE HACTOALUUTE
MHCTPYKLIMNN.

AI'IPEH.VI'IPE)K,QEHME: HE nosBsonsiBaite
koMcopTa OT No3HaBaHeTO Ha NpoAykKTa (npugoouT
npu gbnrata My ynotpe6a) aa 3ameHu CTPUKT-
HOTO cna3BaHe Ha NpaBunarta 3a 6e3onacHocT 3a
BbnpocHus npoaykt. HEMPABUNMHATA YNOTPEBA
1 Hecna3BaHeTo Ha nNpaBunaTa 3a 6e3onacHoCT,
NoCOYeHU B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO 3a eKcnoa-
Tauus, Morat Aa AoBeAaT A0 TeXKN HapaHsABaHUA.

OMNMUCAHUE HA

OYHKUUUTE

ABHUMAHUE: Bunaru npoeepsiBainTe Aanu
MHCTPYMEHTBLT € U3KII0UeH OT 6yToHa U OT KOH-
TakTa, npeAu Aa perynupare Wnu nposepsisaTe
hYHKLMA HA MHCTPYMeEHTa.

BknouBaHe

ABHUMAHUE: Mpeau aa BKNOYMTE UHCTPYMEHTa
B KOHTaKTa, BUHaru nposepsiBaiite Aanu nyckoBUAT
npekbCBay paboTu HOPMarHO U ce BpbLua B Nonoxe-
Hue "OFF" (M3KI1.) npu oTnyckaHeTo my.

» ®ur.1: 1. Myckos npekbcsay 2. ByToH 3a
6rnokupaHe

3a fAa BKIoYMTE MHCTPYMEHTA, MPOCTO HAaTUCHETE MyCcKo-
BUS Npekbeead. OBopoTUTe Le ce yBenuyasat ¢ HaTuc-
KaHeTo Ha MyCcKOoBWsi NpeKbeBaY. 3a CrivpaHe oTnycHeTe
nyckoBus NpekbeBaY. 3a HenpekbcHata paboTa HaTucHeTe
nyckoBUsi NpekbcBad, 3agencTanTe 6rokupallms 6yToH,
cref KoeTo OTMyCHeTe MyCcKoBWs MpekbeBay. 3a Aa 1akrto-
YnTe MHCTPYMEHTa OT BroKMpaHo NONoXeHue, n3abpnanTe
cnycbka [JoKpa, Crief KoeTo ro OTnycHeTe.

ABHUMAHME: MpeBKnoyBaTenAT MOXe Aa ce
3akntouBa B nonoxeHue “ON” (Bkn.) 3a yno6cTBo
Ha onepaTtopa u koMb opT NpU NPoALINKUTENHA
pa6oTta. BHumMaBaiiTe, KoraTto 3akno4BaTe MHCTPY-
MeHTa B nonoxeHue “ON” (Bkn.) u npoabnxa-
BalTe Aa ro AbPXuUTe 34paBo.

A BHUMAHME: He sxniousaiirte wencena Ha
VMHCTPYMEHTa Npu akTUBUPaH 6rokupaty 6y TOH.
MHCTPYMEHTBT Lie ce Bkoun, 6es Aa ro gbpxute u
MOXe [ja Npeau3BuKa HapaHsiBaHe Unu cyyrnsaHe.

MpbCcTeH 3a perynupaHe Ha

obopoTute

» ®ur.2: 1.lpbCTeH 3a perynupaHe Ha obopoTute

CkopocTTa Ha BbpTEHe MOXe [a ce perynupa kato

Ce 3aBbPTU NPLCTEHBT 3a perynvpaHe Ha onpeae-
neHa cTtonHocT oT 1 o 5. O6opoTuTe Cce yBenuyaear,
KoraTo perynatopbT ce BbpTM MO MOCOKa Ha YNCMOTO

5. OBopoTUTe Ce NOHWXaBaT, KoraTo perynaTtopbsT ce
BBPTM MO Nocoka Ha yncnoto 1.

B tabnuuarta no-gony mMoxeTe Aa BUAUTE OTHOLLEHWETO
Mexay UMpoBUTE HACTPOMKU Ha NPBbCTEHA 3a perynu-
paHe 1 NpubnmanTenHnTe 060POTU Ha MHCTPYMEHTA.
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Lndppa O6opoTtu B O6opoTtu B
MUHYTa MUHYTa Ha noa-
noXkarta npv npo-
M3BONHa op6uTa ¢
arpecuBeH Pexum
Ha BbpTeHe
1 1600 180
2 2500 290
3 3700 430
4 5300 610
5 6800 780

BEJIEXXKA: Ako pa6oTuTe NpoabiHKUTENHO
BpeMe Ha HUCKU 06OPOTH, ABUraTensT Wwe ce
npeToBapw, a TOBa Le AoBeAe A0 HapyLlwaBaHe Ha
paboTraTta Ha UHCTPyMeHTa.

BEJIEXKA: NpbcTeHbT 3a perynupaxe Ha 060-
poTuTe MoXe Aa ce BbPTU camo A0 5 u o6paTHo
no 1. He ro HacuneaiiTe cnep 5 unu 1, 3a ga

He noBpeauTe PyHKUUATA 3a perynupaHe Ha
ob6opoTuTe.

EnektpoHHa chyHKUMA

C VMHCTpPYMeHTUTE, CHabAeHU C enekTPoHHa YHKLMS,
ce paboTu necHo bnarogapeHue Ha crieiHUTe KOHCTPY-
KTUBHM OCOBEHOCTM.

YnpaBneHue 3a NOCTOSAHHA CKOPOCT

Bb3mMoxHO e nonyyaBaHe Ha MHa NOBbPXHOCT,
MOHEXXe CKOPOCTTa Ha BbpTeHe ce noaabpika nocTo-
SIHHa 0PV B YCIOBUSI HA HaTOBapBaHe.

®DyHKUMSA 3a NfIaBHO NycKaHe

MnaBHO nyCKkaHe nopagun nogTucHaT Ha4yarneH Tnacbk.

N3bupaHe Ha peXxum Ha AencTeue

3aBbpTeTe NpeBKoYBaTENS 3a CMsHa, 3a Aa nNpomMe-
HUTE peXuma Ha BbpTeHe.
» dur.3: 1. NpeBknioyBaTen 3a cMsaHa

BEJIEXKKA: BuHaru sagbpTanTe NpeBKoYBa-
Tens Aokpai. AKO NpeBKIoYBaTeNAT ce Hammpa
B CpeAHO NMoNoXeHue, Bue HAMa Aaa moxeTe Aa
BKITIOYMUTE MHCTPYMEHTAa.

BEJIEXXKA: KoraTo MHCTPYMEHTBLT € BKIIOYEH,
BUe HsIMa ja MOXeTe [ja CMeHsITe pexuma Ha
naenucTBue.

Pexxum Ha npousBornHa opbuTta ¢

arpecuBHO BbpPTEHE
» dur.d

PexvumbT Ha ABUXEHMe No npoussoriHa opbuTa c arpe-
CVBHO BbpTeHe e opbuTanHo AeNCTBUE C arpecuBHO
BbpTEHe Ha noAnoxkara 3a NoBbpXHOCTHa obpaboTka
KaTo rpy6o nonupane.

3a BKknoYBaHe B PEXUM Ha Npon3BosiHa opbuTta c arpe-
CMBHO BbpTEHe 3aBbpTeTe NpeBKoYBaTens 3a cCMsHa
0bpaTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTperka.

Pexxum Ha npou3BosnHa opbuTta
» ®dur.5

PexumMbT Ha npou3BornHa opbuTta e opbuTanHo
AelicTBue cbC CBOBOAHO BbPTEHE Ha NoanoxkaTa 3a
vHO nonupate.

3a BKMoYBaHe B PEXMM Ha NPOU3BONHa opbuTa 3aBbpTETE
NpEeBKIOYBaTENS 3@ CMsiHA MO YaCOBHUKOBATa CTPerka.

CIrMOBABAHE

ABHUMAHME: Mpean Aa n3BbLPLLBaTE HAKAKBU
paboTh No MHCTPYMeHTa, BUHaru ce yBepsaBanTe,
Ye TOM e U3KMIYEeH OT BYyTOHa U OT KOHTaKTa.

MoHTax Ha onopHarta NnoaoXxkKa

» ®ur.6: 1. OnopHa nognoxka 2. LlectocteHeH koY

MocTtaseTe ornopHaTa NoAsioxKka Ha Bana, cref Tosa
3aBbpTeTe GonTa No YaCoBHUKOBATA CTPESKA C LLIeCTOC-
TEHHUS KITHOY.

ABHUMAHUE: MorpuxeTe ce 3a 3apaBOTO 3aK-
penBaHe Ha onopHaTa noanoxka. PasxnabeHara
npucTaBka Le ce AebanaHcypa u we npuymnHn
NpekoMepHY BUBpaLMM, KOUTO MOTaT 4a NMPUYUHAT
3ary6a Ha KOHTpon.

MoHTHN paHe Ha CTpaHU4YHaTa

pbKOXBaTKa

HAonbnHumenHu npuHadnexHocmu
» ®ur.7: 1.Kanauka 2. CTpaHn4Ha pbkoxBaTka

MaxHeTe kanaykarta, a crnef ToBa 3aBUHTETE 3ApaBo
CTpaHWyHaTa pbKoxBaTka KbM UHCTPYMEHTA.
CTpaHuyHaTa pbKoxBaTka MOXe [ja Ce MOHTVpa oT
[BETE CTPaHW Ha UHCTPYMEHTa.

MOHTaX UnNmM AeMOHTaX Ha

noanoXkara

HonbaHumenxu npuHadnexHocmu

A BHUMAHMUE: Wanonseaire 3a nonupaxe
caMo NoANoXKKN OT cuctemarta Tun "Benkpo”.

» ®ur.8: 1. [lNoanoxka

3a fa MoHTUpaTe NoANoXKKaTa, MbpBO OTCTpaHeTe
BCUYKM 3aMbPCABaHNSA U YyXXaM BeLLecTBa OT CUc-
Temara Tvn "Benkpo" oT noanoxkara u oT onopHara
noanoxka. 3akpeneTe NoAnoxkara KbM onopHaTa
noanoxka, Taka ye prboseTe Ha ABeTe Aa 6baat
noApaBHEHN.

3a ga geMoHTMpare noAnoxkara oT onopHarta nog-
NOXKa, MPOCTO A U3abpnanTe oTkbM Kpast i.

ABHUMAHUE: MorpuxeTe ce noanoxkara u
onopHaTa noAnoxka aa 6bAaT noapaBHEHN 1 3aK-
peneHu 3apaBo. B npoTuBeH criyyail nognoxkara
LLie NPUYMHN NPEKOMEpPHU BUBpaLmn, KOUTO MoraT Aa
NPUYMHAT 3ary6a Ha KOHTPON UMK NOANOKKaTa MOXe
Aa 6bie U3XBbPrieHa OT MHCTPYMEHTA.
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Exkcnnoarauus

A BHUMAHME: Nznonzeaiite camo opuru-
HaslHU NOAJIOXKM 3a nonupaHe Ha Makita.

ABHUMAHUE: MorpuxeTte ce o6paboTBa-
HUAT MaTepuan Aa 6bAe 3akpeneH u ctabm-
nex. Magawm o6eKkT MoraTt aa npeav3BuKaT
HapaHsiBaHe.

ABHUMAHWE: Mpwu paboTa ¢ UHCTPYMeHTa,
APBbXTe 34paBo ¢ efHaTa pbka pbKoxBaTKaTa
Ha NpeBKmYBaTens u ¢ gpyrara npegHara (unm
CTpaHM4yHaTa) pbKoxBaTkKa.

ABHUMAHME: He paGoTeTe C UHCTPYMeHTA
NpoALIKUTENHO Bpeme Npu rofsiMo HaToBap-
BaHe. ToBa MOXe Jja 10Be/ie 40 NOBPeaa Ha UHCTPY-
MeHTa, KOSITO NPeAN3BUKBa yAap OT enekTpU4eckn
TOK, NOXap U/Mnu TEXKO HapaHsBaHe.

MABHUMAHMUE: Buvmagaiire [a He fOKOCHeTe
BbpTALLaTa Ce YacT.

BEJIEXXKA: Hukora He ynpaXHsaBanTe npekome-
PeH HaTUCK BbPXY UHCTPYMeHTa. [IpekoMepHUAT
HaTUCK MOXe Aa AoBeae Aa HamarneHa epeKkTUBHOCT
Ha nonmpaHeTo, A0 NoBpexXaaHe Ha noanoxkara
1N 10 CbKpalllaBaHe Ha CpoKa Ha eKkcnroataums Ha
MHCTPYMEHTa.

BEJIEXXKA: HenpekbcHaTa paboTa ¢ BUCOKa
CKOpPOCT MOXe Aa noBpeau pa6oTHaTa
NOBbPXHOCT.

1. MNoebpxHocTHa obpaboTka (Pexmm Ha npons-
BONHa opbuTa C arpecuBHO BbPTEHE)

M3non3BanTe BbnHEHa Noanoxka 3a rpyba obpaboTka
1 cnef ToBa u3nonaeainTe robecta Noanoxka 3a uHa
[oBbpLuMTenHa obpaboTka.

2. MactupaHe c Bakca (Pexum Ha nponsBonHa
opbuTa)

M3nonsBgaiite rebecta nognoxka. HaHeceTte Bakca
BbpXy rbbectaTta noanoxka unm obpaborsaHata
NOBBLPXHOCT. BkItoueTe MHCTpyMeHTa Ha HUCKa CKOpoCT,
3a fa 3arnaguTe Bakcara.

A BHUMAHME: He nanacsiite Bakca nnu
nonupawy areHT noseye ot Heo6xoanmoTo. Te Le
cbagagar noseve npax v Morat Aa NpuunHAT sabonsi-
BaHWS HA OYMTE UMK Ha AyXaTernHaTa cuctema.

3ABENEXKA: MbpBo HanpaBeTe TecT Ha nacTupa-
HeTo BbpXy Hesabenexuma yacTt ot obpaboTBaHaTa
NOBbPXHOCT. YBepeTe ce, Ye UHCTPYMEHTBT He
Hagpacksa NOBbPXHOCTTA U HE Npean3BUKBa HepaB-
HOMEPHO MornmpaHe.

3. TlpemaxBaHe Ha Bakca (PexwuM Ha npousBonHa
op6uta)

M3nonasanTte gpyra re6ecta nognoxka. Bkntoyerte
MHCTPYMEHTa, 3a ja NpemMaxHeTe BakcaTta.

4. TonupaHe (Pexum Ha npoussonHa opbuTa)

[MonoxeTe BHUMaTENHO ULoBa NOANOXKa BbPXY
paboTHaTa NOBbPXHOCT.

NnoaAAPBXXKA

ABHUMAHUE: Bunaru npoeepsiBaiTe ganu
MHCTPYMEHTBT € U3KITI0YeH OT NpeKbCcBaya U ot
KOHTaKTa npeAu M3BbpLIBaHe Ha NpoBepKa Unm
nopaApBLKKa Ha UHCTPYMEHTA.

BEJIEXKA: He nanonsaiite 6eH3uH, HadTa,
paspeguTen, CNUPT U Ap. nogo6Hn. ToBa Moxe
Aa npuunHn obesuBeTsaBaHe, AeopMaumsa unm
nyKHaTUHW.

MouncrBaHe Ha n paxo3awuTHuTe

Kanauun

» ®ur.10: 1. MpaxosawmteH kanak

MouncTBaiiTe pefoBHO Npaxo3aluUTHUTE Kanauy Ha
BEHTUMNALMOHHNTE OTBOPM 3a paBHOMEpPHA LMpKyna-
uMsi Ha Bb3ayxa. MaxHeTe Npaxo3alMTHUTE Kanaum u
noyucTeTe Mpexara.

3a pa ce cbxpaHu BESOMNACHOCTTA n
HAOEXXOHOCTTA Ha UHCTpPYMeHTa, PEMOHTUTE,
orneabT U CMsiHATa Ha YeTkuTe, OGCIy)XBaAHETO U pery-
nmpaHeTo TpsibBa Aa Ce M3BbPLUBAT OT YMbHOMOLLEH
cepBu3 Ha Makita unu ot pabpuyHusi cepeuma, KaTo ce
n3nonaeat pe3epBHU YacTu oT Makita.

AOMBIIHUTENHA

AKCECOAPHU

ABHUMAHUE: MpenopbyBa ce U3NON3BaHETO
Ha Te3u aKkcecoapu UNu HaKpanHULUM Cc BalLmUA
nHcTpyMeHT Makita, onucaH B HacTosiLOTO
pPBbKOBOACTBO. /13non3BaHeTo Ha Apyru akcecoapu
WNW HaKpaHWLM MOXe Aa AoBefe A0 ONacHOCT OT
TenecHu noepeau. Manonaeaiite CbOTBETHUSA akce-
coap UM HaKparHWK camo Mo npegHasHaveHue.

AKO MmaTe Hyzaa oT NnomMoLy 3a noBeyve Nogpo6HOCTN
OTHOCHO Te3un akcecoapu, ce 06bpHeTe KbM MECTHUSA
cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

. CTpaHnyHa pbKoxBaTka
. OropHa nogsoxka

. BbriHeHa noanoxka

. Mbbecta nognoxka

. dunuosa nognoxka

3ABEJIEXKA: Hakoun apTukynu ot cnucbka Moxe
[a ca BKIMYEHN B KOMMNIEKTa Ha MHCTPYMEeHTa, KaTo
CTaHAapTHU akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasfinyHu B

pasnuYHUTE AbPXaBy.
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HRVATSKI (Originalne upute)

SPECIFIKACIJE

Model: P0O5000C P0O6000C
Promjer podloska 125 mm 150 mm
Okretaja u minuti 0-16.800 min™

Ukupna duzina 451 mm

Neto tezina 2,8 kg

Sigurnosna klasa =

. Zahvaljujuéi nasem stalnom programu razvoja i istraZivanja, navedene specifikacije podlozne su promjenama

bez obavijesti.
. Specifikacije mogu biti razlicite ovisno o zemlji.
Tezina prema postupku EPTA 01/2003

Alat je namijenjen za poliranje.

Elektri€no napajanje

Alat se smije prikljuciti samo na elektri¢no napaja-

nje s naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije
raditi samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem.
Dvostruko su izolirani pa se mogu rabiti i iz utiénica bez
uzemnog uZeta.

Tipi¢na ja¢ina buke oznacena s A, odredena sukladno
60745-2-4:

Model PO5000C

Razina tlaka zvuka (L;a) : 81 dB (A)

Razina snage zvuka (L) : 92 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

Model PO6000C

Razina tlaka zvuka (Lya) : 83 dB (A)

Razina snage zvuka (Ly,) : 94 dB (A)

Neodredenost (K): 3 dB (A)

| AUPOZORENJE: Nosite zastitu za usi.

Vibracija

Ukupna vrijednost vibracija (troosni vektorski zbir)
izraCunata u skladu s 60745-2-4:

Model PO5000C

Nacin rada: poliranje

Emisija vibracija (an ap): 6,5 m/s?

Neodredenost (K): 1,5 m/s’

Model PO6000C

Nacin rada: poliranje

Emisija vibracija (ay ap): 7,0 m/s®

Neodredenost (K): 1,5 m/s’

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije vibracija
izmjerena je prema standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.

NAPOMENA: Deklarirana vrijednost emisije vibracija
takoder se moZe rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.
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A UPOZORENJE: Emisija vibracija tijekom
stvarnog koristenja elektricnog rué¢nog alata se moze
razlikovati od deklarirane vrijednosti emisije, ovisno o
nacinu na koji se alat rabi.

AUPOZORENJE: Nemojte zaboraviti da identi-
ficirate sigurnosne mjere zastite rukovatelja koje se
temelje na procjeni izloZzenosti u stvarnim uvjetima
kori$tenja (uzimajuci u obzir sve dijelove radnog
ciklusa, poput vremena kada je alat iskljucen i kada
on radi u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

Izjava o sukladnosti EZ

Samo za drzave c¢lanice Europske unije

1zjava o sukladnosti EZ u privitku je Priloga A ovih uputa
za upotrebu.

SIGURNOSNA
UPOZORENJA

Opéa sigurnosna upozorenja za
elektricne rucne alate

A UPOZORENJE: Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute. NepridrZavanje upozorenja
ili uputa moZze rezultirati strujnim udarom, pozarom i/
ili ozbiljnom ozljedom.

Sacuvaijte sva upozorenja i upute
radi kasnijeg koristenja.

Pojam ,elektri¢ni alat” u upozorenjima odnosi se na
elektricni (kabelski) alat ukljuéen u struju ili na beziéne
elektriéne alate (na baterije).
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Sigurnosna upozorenja za polirnu

brusilicu

Ovaj je elektriéni ruéni alat namijenjen radu

Kabel postavite daleko od rotiraju¢eg dodatka.
Ako izgubite kontrolu, kabel se moze prekinuti ili
zakaciti, a vasu Saku ili ruku moze zahvatiti rotira-
juci dodatak.

K i brusilica. Procitait N 11. Nikada ne spustajte elektri¢ni ru¢ni alat sve
ao polirna brusi '°ai r_‘;’c'taj e sva 5|gu_|;po- dok se dodatak potpuno ne zaustavi. Rotirajuéi
i:gijt:f:rzi::’ :e"rli ::gv‘:j 'ell':k:fl‘(::':: : :ép:icalulz;t dodatak moZe zahvatiti povrsinu i elektricni ruéni
. lat Ze oteti vaSoj kontroli.
Nepridrzavanje svih uputa navedenih u nastavku aa se_ moze_o ,e. I V?SOJ on_fo .I L
moze rezultirati strujnim udarom, pozarom ifili 12.  Nemojte ukljucivati elektri¢ni ru¢ni alat dok ga
ozbilinim ozliedama ’ nosite pored sebe. Slucajni dodir s rotiraju¢im
! J, | ’ A Y. .. dodatkom moze zahvatiti vasu odjecu, povlaceci
Ne prep'orucl_ue se d'?! ovim elektnjcn!m |:ucn|m dodatak prema vasem tijelu.
alatom izvodite radnje poput brusenja, ¢etka- N L L2
nja zicom ili rezanja. Radnje za koje elektri¢ni 13. Redow'to Cistite ventllz_:cuske otvorg elekt’r_lc-
alat nije namijenjen mogu stvoriti opasnost i prou- nog rucnog alata. Vent|llator motoralce‘uvum pra-
zroditi ielesne ozljede Sinu u kuciste, a prekomjerno nakupljanje metalne
Nemojte rabiti dodatke koji nisu izricito nije prasine predstavija opasnost od strujnog udara.
dizajnirao i preporugio proizvodag. Samo zato 14. Ne radite s elektri¢nim ruénim alatom u blizini
Sto se dodatak moze montirati na vas elektri¢ni za;:alj”lvllh materijala. Iskre mogu zapaliti te
rucni alat ne znaci da je zajamcen siguran rad. ma eru_a e . .
15. Ne rabite dodatke koji zahtijevaju rashladne

Nazivna brzina dodatka mora biti najmanje
jednaka maksimalnoj brzini navednoj na elek-
tricnom ruénom alatu. Dodaci koji rade brze od
nazivne brzine mogu se slomiti i dijelovi se mogu
razletjeti naokolo.

Vanjski promjer i debljina dodataka mora
odgovarati nazivhom kapacitetu elektriénog
alata. Neispravni dodaci ne mogu se primjereno
zastititi ni kontrolirati.

Dodaci koji se montiraju na navoj moraju se
podudarati s navojem vretena. Ako monti-
rate dodatke na prirubnice, otvor za trn na
dodatku mora odgovarati vodeéem promjeru

tekucine. Koristenje vode ili drugih rashladnih
tekuc¢ina moze rezultirati smrcu ili Sokom uslijed
strujnog udara.

Povratni udar i povezana upozorenja

Povratni udar je trenutna reakcija na prikljestenu ili
zaglavljenu rotirajucu plo¢u, podlo$ku, ¢etku ili bilo koji
drugi dodatak. Prikljestenje ili zaglavljivanje uzrokuje
brzo zaustavljanje rotiraju¢eg dodatka, $to opet dovodi
do prinudnog okretanja elektricnog rué¢nog alata u
smjeru suprotnom od smjera okretanja dodatka u tocki
spajanja.

Ako je, primjerice, izradak zaglavio ili priklijestio abra-

zivnu plo€u, rub ploce koji ulazi u tocku prikljestenja
moze se ukopati u povrsinu materijala, $to ¢e dovesti
do iskakanja ili izbacivanja plo¢e. Plo¢a mozZe skogiti
prema rukovatelju ili odskociti od njega, ovisno o smjeru
kretanja ploce u tocki prikljestenja. Abrazivne bi se

prirubnice. Dodaci koji ne odgovaraju priboru za
montazu elektri€nog ru¢nog alata bit ¢e izbaceni
iz ravnoteze, previSe e vibrirati i mogu uzrokovati
gubitak kontrole.

7.  Ne upotrebljavajte oStecene dodatke. Prije

svake uporabe provjerite ima li na dodacima,
primjerice na potpornoj podlozi, pukotina te
znakova kidanja ili prekomjerne istroSeno-

sti. Ako vam elektri¢ni ruéni alat ili dodatak
ispadne, provjerite ima li oStecenja ili postavite

ploce pod tim okolnostima mogle i slomiti.

Povratni udar rezultat je pogre$ne uporabe elektricnog
ruénog alata i/ili nepravilnih radnih postupaka ili uvjeta
i moze se sprijeciti poduzimanjem prikladnih mjera
opreza kao $to je navedeno u nastavku.

neosteceni dodatak. Nakon provjere i postav- 1. _C‘-vrsto driit_e elgktriéni rucni avlat, e_asv?je-tij-elo
ljanja dodatka odmaknite se i udaljite proma- ili ruku namjestite tall(_o da m_oz_ete |zdrz§t| sile
trace od ravnine rotiraju¢eg dodatka i pustite '°°)’_'a‘"°9 udara._l_JvueI_( korls_tlte pomocnu
elektri¢ni rucni alat da jednu minutu radi bez rucicu, ako posto.jl_, radi n'l_aksm'1_alne ko.ntrole
opterecenja pri maksimalnoj brzini. Osteceni povratnog .l'ldara il reakcue' uslijed torz!onovg
dodaci obi¢no se slome tijekom tog testa. m°me.r"a."'e"°.’.“ pol_(lretanjal. Rukovatelj moze
Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno o !T_on_Trohratl r:eakcuzusluelij torz(;onog molrl?lezta
primjeni koristite Stitnik za lice, zastitu za o¢i :];jselrz 22}’2;_% udara ako poduzme priciacne

ili zastitne naocale. Ako je potrebno, nosite . .. . P,
masku za prasSinu, zastitu za usi, rukavice i 2. Nikada ne stfavljaj’tg ruku b“,z".' rotirajuceg
radionicku pregaéu koja moZe zaustaviti male dodatka.v MozZe do¢i do odbacaja dodatka unatrag
abrazivne djelice ili djelice izratka. Zastita za preko vase ruke. o

o&i mora zaustaviti letece krhotine koje sumoguée ~ 3-  Tijelo drZite podalje od podrucja gdje bi se

pri izvodenju brojnih zadataka. Zaétita za o& mora elektriCni rucni alat mogao pomaknuti ako
zaustaviti leteée krhotine nastale uslijed raznih dode do povratnog udara. Povratni udar gurnut
radnji. Dulja izloZzenost jakoj buci moZe prouzrogiti ¢e alat u smjeru suprotnom od kretanja ploce u
gubitak sluha. tocki zaglavljivanja.

Drzite druge osobe na sigurnoj udaljenosti 4. Budite posebno oprezni kada obradujete

od radnog podruéja. Svako tko ude u radno
podrucéje mora nositi osobnu zastitnu opremu.
Dijeli¢i izratka ili polomljenog dodatka mogu odle-
tjeti i prouzrogiti ozljede izvan neposrednog rad-
nog podrudja.

kutove, ostre rubove, itd. Sprijecite odskaka-
nje i zaglavljivanje dodatka. Kutovi, o$tri rubovi
ili odskakanje mogu zaglaviti rotiraju¢i dodatak i
prouzrogiti gubitak kontrole ili povratni udar.
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5. Nemojte montirati list za rezbarenje drveta za
lan€ane pile niti nazubljeni list pile. Takvi listovi
dovode do Eestih povratnih udara i gubitka kontrole.

Sigurnosna upozorenja specificna za radnje

poliranja

1. Ne dopustite da se slobodno okrece nijedan
nepriévrséeni dio pokrova za poliranje ili nje-
gove prikljuéne vrpce. Uvucite ili podrezite sve
nepriévrscene prikljuéne vrpce. Nepri¢vr§¢ene
ili rotirajuce prikljuéne vrpce mogu vam se omotati
oko prstiju ili zaglaviti na izratku.

Dodatna sigurnosna upozorenja

1. Ne ostavljajte alat da radi. Alat upotrebljavajte
iskljucivo drzeci ga u ruci.

2. Provjerite je li izradak pravilno podlozen.

3. Ako je radno mjesto iznimno vruce i vlazno ili
puno prasine koja provodi elektriénu energiju,
upotrijebite kratkospojnu ucinsku sklopku (30 mA)
kako rukovateljeva sigurnost ne bi bila ugrozena.

4.  Ne upotrebljavajte alat na materijalima koji
sadrze azbest.

CUVAJTE OVE UPUTE.

A UPOZORENJE: NEMOJTE dozvoliti da udob-
nost ili znanje o proizvodu (ste¢eno stalnim kori-
Stenjem) zamijene strogo pridrzavanje sigurnosnih
propisa za odredeni proizvod. ZLOUPORABA ili nepri-
drzavanje sigurnosnih propisa navedenih u ovom pri-
ruéniku s uputama mogu prouzrogiti ozbiljne ozljede.

FUNKCIONALNI OPIS

AOPREZ: Prije podesavanija ili provjere rada
alata obavezno provijerite je li stroj isklju€en i je li
kabel iskop¢an.

Ukljucivanje i iskljucéivanje

AOPREZ: Prije uklju€ivanja stroja na elektriénu
mrezu provjerite radi li ukljuénoliskljuéna sklopka
i vraca li se u polozaj za iskljuéivanje ,,OFF”
nakon otpustanja.

» SI.1: 1. Ukljuénof/isklju¢na sklopka 2. Gumb za
blokadu

Za pokretanje alata jednostavno povucite ukljuénof/isklju¢nu
sklopku. Brzina okretanja povecavat ¢e se kako budete
povlacili sklopku. Za zaustavljanje alata otpustite uklju¢no/
iskljuénu sklopku. Za neometani rad povucite uklju¢no/
iskljuénu sklopku i pritisnite gumb za blokadu te otpustite
ukljuéno/iskljuénu sklopku. Da biste zaustavili alat iz blokira-
nog poloZaja, povucite sklopku do kraja, a zatim je otpustite.

AOPREZ: Sklopka se moze zakljucati u polozaj
,ON” da bi korisniku bilo udobnije koristiti alat tije-
kom duljeg vremena. Budite oprezni kada zaklju¢avate
alat u polozaj ,,ON” i cijelo ga vrijeme évrsto drzite.

AOPREZ: Nemojte prikljuivati alat u struju dok je
sklopka za blokadu aktivirana. Alat ¢e raditi bez pot-
pore, Sto moze uzrokovati tielesne ozljede ili lomove.

Regulator brzine

» Sl.2: 1. Regulator brzine

Brzina vrtnje alata moze se mijenjati okretanjem regula-
tora za podesSavanije brzine na odredeni broj od 1 do 5.
Veca brzina postiZze se okretanjem regulatora u smjeru
broja 5. Manja se brzina postiZze okretanjem u smjeru
broja 1.

U tablici je prikazan odnos izmedu broj¢anih postavki
na broj¢aniku i priblizne brzine okretanja.

Broj Okretaji u minuti Broj okretaja
diska u minuti u
ekscentricnom

nacéinu rada s pri-
silnim okretanjem
1 1.600 180
2 2.500 290
3 3.700 430
4 5.300 610
5 6.800 780

NAPOMENA: Ako alat kontinuirano radi pri
niskim brzinama dugo vremena, motor ¢e postati
preopterecen, sto ¢e dovesti do kvara alata.

NAPOMENA: Regulator brzine moze se okretati
najviSe do broja 5 i natrag na broj 1. Nemojte ga
prisilno okretati iznad 5 ili ispod 1 jer funkcija
prilagodbe brzine mozda nece ispravno raditi.

Elektronicke funkcije

Alati opremljeni elektroni€¢kim funkcijama jednostavni su
za uporabu zbog sljedeéih znacajki.

Konstantna kontrola brzine

Moguce je postici finu zavrSnu obradu jer se odrzava
ista brzina okretanja ¢ak i u uvjetima opterecenja.
Znacajka mekog pokretanja
(soft-start)

Meko pokretanje zbog potisnutog pocetnog Soka.

Odabir nacina rada

Okrenite kotaci¢ za promjenu nacina rada da biste
promijenili nacin okretanja.
» SI.3: 1. Kotaci¢ za promjenu nacina rada

NAPOMENA: Kotagi¢ uvijek okrenite do kraja.
Ukljucivanje alata nije moguce dok je kotaci¢ u

srediSnjem polozaju.

NAPOMENA: Dok je alat ukljuéen, ne mozete

promijeniti nacin rada.

Ekscentri¢ni nacin rada uz prisilno

okretanje
» Sl.4

Ekscentri¢ni nacin rada uz prisilno okretanje nacin
je rada diska za grubo poliranje, kao $to je obrada
povrsine.
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Za ukljuc€ivanje ekscentriénog nacina rada uz prisilno
okretanje kotaci¢ za promjenu nacina rada okrenite u
smjeru suprotnom od kazaljke na satu.

Ekscentri¢ni nacin rada
» SI.5

Ekscentri¢ni nacin rada sa slobodnim okretanjem pod-
loska nacin je rada za fino poliranje.

Za ukljucivanje ekscentriénog nacina rada kotaci¢ za
promjenu nacina rada okrenite u smjeru kazaljke na
satu.

v

MONTAZA

AOPREZ: Prije svakog zahvata alat obavezno
iskljucite, a prikljucni kabel iskopcajte iz uti¢nice.

Instalacija potporne podloge
» SI.6: 1. Potporna podloga 2. Imbus klju¢

Postavite potpornu podlogu na osovinu i zatim imbus
klju¢em okrenite vijak u smjeru kazaljke na satu.

AOPREZ: Provjerite je li potporna podloga
ispravno postavljena. Nepri¢vrséeni prikljucak bit ¢e
izbacen iz ravnoteze i uzrokovat ée pretjerane vibra-
cije, 8to moze rezultirati gubitkom kontrole.

Instaliranje boénog rukohvata

Dodatni pribor
» SI.7: 1. Poklopac 2. Bo¢na rucka

Skinite poklopac i ¢vrsto zavrnite bo¢nu rucku na alatu.
Boc¢ni se rukohvat mozZe instalirati s bilo koje strane
alata.

Instalacija ili uklanjanje podlosSka

Dodatni pribor

AOPREZ: za poliranje upotrebljavajte iskljuéivo
podloske sa spajanjem na ci¢ak.

» S1.8: 1. Podlozak

Za instalaciju podlo$ka prvo uklonite svu prljavstinu i
druge Cestice sa sustava za spajanje na ¢i¢ak na pod-
loSku i potpornoj podlozi. Pri¢vrstite podloZak na pot-
pornu podlogu tako da im rubovi budu poravnati.

Da biste skinuli podloZak s potporne podloge, samo ga
povucite za rub.

AOPREZ: Provjerite jesu li podlozak i potporna
podloga poravnati i dobro priévrséeni. U suprot-
nom ¢e podlozak uzrokovati prekomjerne vibracije,
Sto moze dovesti do gubitka kontrole ili izbacivanja
podloska iz alata.
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AOPREZ: Upotrebljavajte samo originalne
podloske tvrtke Makita za poliranje.

AOPREZ: Provjerite je li radni materijal pri¢vr-
$¢éen i stabilan. Objekti u padu mogu uzrokovati
tjelesne ozljede.

MAOPREZ: Tijekom rada alat évrsto drzite jed-
nom rukom na rucki prekidac¢a, a drugom na pred-
njoj drski (ili boénom rukohvatu).

AOPREZ: Nemojte pustiti alat da dugo radi pri
velikom opterec¢enju. To moZze dovesti do kvara

alata, $to moZze uzrokovati elektri¢ni udar, pozar i/ili
ozbiljne ozljede.

AOPREZ: Ne dirajte rotirajucéi dio.

NAPOMENA: Nikada nemojte upotrebljavati
prekomjernu silu na alatu. Prekomjerna sila moze
rezultirati smanjenom uginkovito$¢u poliranja, ostece-
nim podlo$kom ili kra¢im radnim vijekom alata.

NAPOMENA: Kontinuiran rad pri velikoj brzini
moze ostetiti radnu povrsinu.

Poliranje

» SI.9
1. Obrada povrsine (ekscentri¢ni nacin rada uz
prisilno okretanje)

Upotrijebite vuneni podlozak za grubu zavr$nu obradu,
a potom upotrijebite spuzvasti podlozak za finu zavrnu
obradu.

2. NanoS$enje voska (ekscentri¢ni nacin rada)

Upotrijebite spuzvasti podloZak. Nanesite vosak na
spuzvasti podlozak ili radnu povrsinu. Pokrenite alat pri
maloj brzini da bi se vosak zagladio.

AOPREZ: Nemojte nanijeti previse voska ili
sredstva za poliranje. Tako ¢e nastati viSe prasine
koja moze uzrokovati bolesti ociju ili respiratornog
sustava.

NAPOMENA: Prvo provedite probno nano$enje
voska na neprimjetnom dijelu radne povrsine. Prije
toga provjerite da alat nece ogrepsti povrsinu ili uzro-
kovati neravhomjerno nano$enje voska.

3. Uklanjanje voska (ekscentri¢ni nacin rada)

Upotrijebite drugi spuzvasti podlozak. Pokrenite alat da
bi se vosak uklonio.

4. Poliranje (ekscentri¢ni na¢in rada)
Njezno postavite podlozak od filca na radnu povrsinu.
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ODRZAVANJE

A OPREZ: uvijek iskljucite i odspojite alat iz
uti€nice prije obavljanja pregleda ili odrzavanja.

NAPOMENA: Nikada nemojte koristiti benzin,
mjesavinu benzina, razrjedivac, alkohol ili sliéno.
Kao rezultat toga moze se izgubiti boja, pojaviti
deformacija ili pukotine.

Ciséenje zastitnih pokrova

» S1.10: 1. Zastitni pokrov

Redovito Cistite zastitne pokrove na instalacijskim
otvorima za neometan protok zraka. Skinite zastitne
pokrove i oCistite mrezu.

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST proi-
zvoda, popravke, provjeru i zamjenu ugljenih Eetkica,
odrzavanije ili namjestanje prepustite ovlastenim servi-
snim centrima Makita i uvijek rabite originalne rezervne
dijelove.

DODATNI PRIBOR

AOPREZ: Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci pre-
porucuju se samo za upotrebu s alatom Makita
navedenim u ovom priru¢niku. Upotreba bilo kojeg
drugog dodatnog pribora ili prikljuéaka moze prouzro-
Citi ozljede. Upotrebljavajte dodatni pribor ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu svrhu.

Ako vam je potrebna pomo¢ za vise detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

. Bo¢ni rukohvat

. Potporna podloga

. Vuneni podlozak

. Spuzvasti podlozak
. Podlozak od filca

NAPOMENA: Neke stavke iz popisa se mogu isporu-
Citi zajedno sa strojem kao standardni dodatni pribori.
Oni mogu biti razli€iti ovisno o zemlji.
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MAKEOOHCKW (OpurMHanHm ynaTtctBa)

CNEUNOUKALINA

Mopen: P0O5000C P0O6000C
[vjametap Ha noanora 125 Mmm 150 Mmm
Kpyrosu Bo MuHyTa 0-6.800 MuH.”

BkynHa gomkvHa 451 mm

HeTo TexuHa 2,8 kr

Knaca Ha 6e36enHocT =

. Mopapaw HalwaTa KOHTMHyMpaHa Nporpama 3a UCTpaxyBakse U Pa3Boj, CreumdbukaLmumTe Tyka noanexar Ha

npomeHa 6e3 HajaBa.

. Creumndmkauumte MoXe 4a ce pasnvkyBaaT of Ap)Kasa 40 ApKasa.

HameHeTta ynotpe6a

AnaToT e HaMeHeT [a ce KOpPWCTM 3a Nonupatse.

HanojyBamne

AnartoT Tpeba Aa ce noBp3yBa caMo CO HanojyBake Co
MCT HaroH Kako LUTO € Ha3Ha4YeHo Ha niioykaTa u Moxe
na paboTtu camo Ha egHoda3Ha Han3MeHUYHa cTpyja.

AnaToT e ABOjHO U30NMPaH 1 MOXe Aa ce KOPUCTU 1 COo

TexunHa BO cormacHocT co noctankata Ha EPTA 01/2003

HAMNOMEHA: HomvHanHata jaumHa Ha Bubpauunte
€ “3MepeHa BO COMMacHOCT CO CTaHaapaHuUTe
MEeTOoaM 3a UCTIUTYBakEe N MOXE [a ce KOpUCTU 3a
cnopepayBatse anaru.

HAMOMEHA: HomuHanHata jauMHa Ha Bubpauuute
MOXe [ia Ce KOPUCTW 1 Kako NpenvMmnHapHa npoueHa
3a U3NOXEHOCT.

AﬂPE,qynPE,QYBAI'bE: JaunHata Ha

BMGpauunTe Npu hakTUYKOTO KOPUCTEHE Ha anaToT

MPUKIYYOUM LUTO HE Ce 3a3eMjeHN. MOXe [a ce pa3nuKyBa of HOMUHanHaTa BpeaHocCT,

3aBWCHO Of} HAYMHOT Ha KOjLUTO Ce KOPUCTU anaTor.

AHPEHYHPEHYBAH:E: Morpuxete ce ga

v yTBpamTe 6e3beqHOCHUTE MEpKK 3a 3aLTuTa

Ha NuLeTo Koe pakyBa Co anaTtoT Bp3 OCHOBA Ha
npoLieHa Ha U3noxeHocTa Npu akTUYKUTE YCIIoBK
Ha ynoTpeba (3emajku rv npegsua cuTe 4enoBu

Ha paboTHUOT LMKIYC, Kako NepuoauTe Kora
€NeKTPUYHUOT anart € UCKIyYeH 1 kora paboTu Bo
npaseH ofj, He CaMo Kora e aKTUBEH).

Heknapauuja 3a coobpasHocT og EY

Camo 3a 3emjume 8o Eepona

ByuaBa

TunuyHa A-BpedHOCT 3a HUBO Ha ByyaBaTa oapefeHa
BO COrMacHoCT co 60745-2-4:

Mogen PO5000C

HuBO Ha 3BY4HMOT NpUTUCOK (Lya) : 81 dB (A)

HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lwa) : 92 dB (A)
OtctanyBatse (K): 3 dB (A)

Mogen PO6000C

HwuBo Ha 3BY4HWOT NpUTUCOK (L,a) : 83 dB (A)

HuBo Ha jaunHa Ha 3BYKOT (Lya) : 94 dB (A)
OtcranyBatbse (K): 3 dB (A)

AI'IPE,Q.VI'IPE,Q.VBAI'bE: HoceTe 3awTuTa 3a
ywmre.

[Heknapaumjata 3a coobpasHocT o EY e Bkny4eHa Bo
lopaTok A of ynaTtcTBaTta 3a KOPYCHUKOT.

Bubpauuun

BkynHa BpeaHOCT Ha BUGpaumuTe (BeKTopcka cyma Ha
TPW OCKM) ogpeaeHa Bo cornacHocT co 60745-2-4:
Mopen PO5000C

PaboteH pexvM: nonvpare

LLinpere Bubpaumm (an ap): 6,5 m/c?

Ortcranyeare (K): 1,5 m/c?

Mopen PO6000C

Pa6oTeH pexum: nonuparse

LLnpere Bubpaumm (an ap): 7,0 m/c?

Ortcranygare (K): 1,5 m/c?

BE3BEAHOCHU

NMPEAYNPEAOYBAHA

OnwTtH ynatcTBa 3a 6e36egHoCT 3a

€JIeKTPU4HUTEe anatun

AI'IPE,q.VI'IPE,q.VBAI'bE: MpouuTajte rn cute
6e36eqHOCHM NpeaynpeayBatba U CUTE ynaTcTea.
AKO He ce nouuTyBaar npeaynpeaysarara v
ynarcTsara, Moxe fia fjojae 40 CTPyeH yaap, noxap
UV TELLKU NOBPEaM.
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YyBajTe ru cute
npeaynpenyBaka U ynaTtctea
3a la MOXe NOBTOPHO Aa rm
npouuTare.

[Moa TepMUHOT ,eneKkTpuyeH anat Bo
npeadynpeayBakarta ce MUCIU Ha BaLLMOT eneKkTpuyeH
anart koj paboTu Ha cTpyja (co kaben) unu Ha 6aTepumn
(6e3M4HO).

Be36egHOCHM NpeaynpeayBata 3a

MalluHaTa 3a nonvpamwe

1. OBOj enekTpuyeH anart e HameHeT Aa paboTun
KaKo MaluMHa 3a nonupatse. Mpouutajte
v cute 6e36eAHOCHM NpeaynpeayBaksa,
ynaTtcTBa, unyctpauum u cneuudukaumm
AafeHW co eNneKTPUYHMOT anat. AKO He ce
nounTyBaaT cuTe ynaTcTBa HaBegeHW Noaony,
MOXe [Aa Aojae [0 CTpyeH yaap, noxap un/vnv
Cepuvo3HM NoBpeay.

2. He ce npenopayyBa aa ce Bpwu 6pycemse,
YyeTKake UK cevetbe CO OBOj eneKTpUUeH
anat. OnepauuuTte 3a KO eNeKTPUYHMOT anar He
€ HaMeHeT MoXe [a Npefun3BMKaaT onacHoCT U
Hr3NYKM NoBpeaN.

3. He kopucTteTe goaaTouM WITO He ce NOCe6HO
oApeAeHU U NpenopayaHy oa NpoM3BoaUMTENoOT
Ha anaToT. Toa LWTO 40AaTOKOT MOXe Ja ce
npuKayu Ha BalLMOT ENEKTPUYEH anaT He 3Haun
neka e 6e3beneH 3a ynorpeba.

4. HomwuHanHaTta 6Gp3vHa Ha 4OAATOKOT Mopa
pa 6uae 6apem egHakBa co MakcUmarnHarta
Op3uHa o3HavyeHa Ha anaror. [logatouuTe WTO
ce BpTaTt Nobp30 o HoMKHanHata 6panmHa Moxe
[a ce cKpLuaT 1 Aa ce pacnpckaar.

5.  HapBopelHMOT NpeyHuK U pebennHarta
Ha A0AaTOKOT MOopa Aa ce BO paMKuTe Ha
HOPMAarHUOT KanauuTeT Ha anaToT. [JogaTtouute
CO HeNpaBWiHa rofieMuHa He MoXaT COOBETHO
[a ce 3aWTuTaT UMM KOHTponMpaar.

6. MoHTaxHWTe goaaToum co HaBoj Mopa Aa
coopBeTCTBYBaaT Ha HaBOjOT Ha BPETEHOTO.
3a poparoum WTO ce MOHTMpPAaaT co donaHLm,
OTBOPOT 3a NPULBPCTYBak€ Ha A0AaTOKOT
Mopa Aa oaroBapa Ha AnjaMeTapoT Ha
cdnaHwara. [logatounTe WTO He ogroBapaar Ha
MOHTUPAHWOT XxapABep Ha anaToT Ke paborar 6e3
pamHoTexa, ke BUbprpaaT NpeKyMepHo 1 Moxe
Aa npeausBmkaart rybewe Ha KOHTponara.

7. He kopucTeTe owTeTeHu gogatoum. Mpen
cekoja ynoTpe6a, nposepeTe rv goaaTouure,
KaKo LUTO e MoTNnopHaTa NoAsnora 3a NykHaTUHM,
KWHEeH€e UNu NnpekymepHo abewe. AKo anaTot
WU [oAATOKOT BU NagHe, NpoBepeTe Aanu
MMa owTeTyBaka UMK cTaBeTe HeolTeTeH
popartok. OTKako ke ro npoBepuTe U ke ro
HamecTUTe AOAATOKOT, NocTaBeTe ce cebecu
W OKOJHWTE Nnuua noganeky of pamHUHaTa Ha
BPTNMBMOT A0AaTOK M paKyBajTe co anaror
Npu MakcumarnHa HeonToBapeHa 6p3uHa egHa
MuHyTa. OiTeTeHnTe gogaToumn obuyHo ce
pacnaraart 3a Bpeme Ha oBoj NpobeH nepuoa.

8. Hocete onpema 3a nM4yHa 3awWTUTa. 3aBUCHO
o4 npuMeHaTta, KopucTeTe 3aliTUTa 3a NMUUeTo,
6e36e4HOCHM 3aTEMHETU OuYUIIa UMM 3aLUTUTHU
ouuna. 3aBUCHO of paboTarta, HoceTe Macka
3a npalumnHa, pakaBuLUm n paboTHa npecTunka
LITO MOXe Aa conpe Manu oTnagoum on
6pycere unu cTpyrawe. 3awTmTara 3a oun
Tpeba fa conupa pasnetaH oTnaj npovsseneH
on pabortarta. Mackata 3a npatuvHa unm
pecnupatopoT Tpeba aa moxar Aa ru puntpupaar
YeCTUYKMTE LUTO M'M Npou3BefyBa BallaTa paboTa.
Moponra nanoxeHocT Ha ronema 6y4aBa Moxe Aa
npeaunsBuKa owTeTyBake Ha CryxoT.

9.  MpucyTHuTe nuua Tpeba Aa ce Ha 6e3beaHa
oppanevyeHocT of paboTHoTo noapayje. Cekoj
WTO BRerysa Bo paboTHOTo noApavje Tpeda
a HOCU 3aWTUTHa onpema. Mapuntba of
06paboTyBaHVNOT MaTepwujan unu of CKpLUeH AOoAAaTOK
MOXe [ia offieTaat v la npeam3sukaat nospeam
HafBOp 0f HenocpeaHOTo paboTHO noapavje.

10. MNocTtaBeTe ro kabenot noganeky on
BPTNMBMOT foaatok. AKo n3rybuTe koHTpona,
kabenoT Moxe Aa ce npeceye Unu noeneye n
pakaTa unv gnaHkata mMoxe a Bu ce nosrnevar BO
BPTNMBMOT AOAATOK.

11. He oanoxysajte ro anaToT AoAeka A0AAaTOKOT
He conpe cocema. BptnmBuoT gogatok Moxe Aa
ja 3adhaTtv noBpLMHaTa 1 Aa ro u3Bneye anaTot
of KOHTporna.

12.  Anatot He cmee Aa e BKIyYeH foAeka ro
npeHecyBate. Criy4aeH JONMP CO BPTIMBMOT AOAATOK
MOXe fja BU ja 3achaTu obnekarta 1 aa Be noBpeau.

13. PenoBHO ynucTeTe rv oTBOpUTE 3a
npoBeTpyBake Ha anaToT. BeHTunatopot Ha
MOTOPOT NPMBEKYBa NpaLlnHa BO KYKMLUTETO, a
NpekymMepHOTO Hacobmpare MeTan Bo NpaB MoXxe
[a npean3BrKa ONacHOCT o CTPYeH yaap.

14. He pakyBajTe co anaTot 6nu3y go 3ananueu
MaTtepujanu. Vickpute Moxe [ja NpeamsBuKaat noxap.

15. He kopucTeTe AoaaTouu 3a KOULLTO ce
noTpe6HM TeYHOCTH 3a nagete. Kopnucrteweto
BOJA UMW Apyra TEYHOCT 3a Nagere Moxe Aa
npeausBuka CTpyeH yaap.

MNoBpaTteH yaap u npeaynpeayBatba

MoBpaTeH yaap HacTaHyBa Npu HeHaaejHoO
3arnaByBatbe UNW NoTkadyBake Ha Tpkano,

noanoLLKa, YeTka Unu HeKkoj ApYr A04aTOK LLITO ce BPTU.
3arnaByBaH€eTO UMK NOTKa4yyBakETO NPean3BuUKyBa
Harno conupare Ha BPTIIMBMUOT AOAATOK, LLITO
npeaunsBuKyBa rybewe KOHTpona Bp3 anaTtoT U HEroBo
NpUABMKYBake BO HACOKa CNPOTMBHA O BPTEHETO Ha
TPKanoTo Ha To4KkaTa Ha 3arnaByBaH-eTo.

Ha npumep, ako abpasvBHO Tpkano ce 3arnaeu BO
paboTH1oT MaTepujan, paboT Ha TpKanoTo WTo Breryea
BO TOYKaTa Ha 3arnaByBaH-€TO MOXe Aa ce 3apue BO
NnoBpLUMHATa Ha MaTepmjanorT, WTo Ke npeausBuka
TPKanoTo fa usnese Unm Aa oTckokHe. KameHoT Moxe
[la OTCKOKHE KOH OnepaTtopoT Ui HacTpaHa of Hero,
3aBWCHO O[] HacoKaTa Ha [ABMKEeHe Ha KaMeHOT BO
ToYKaTa Ha 3arnaByBatbe. AGpas3nBHUTE Kamera Moxe
MCTO Taka Aa ce CKpLuaT noj Baksu YCIOBU.
MoBpaTHWOT yaap e peaynTaT of HenpasunHa ynotpeba
Ha anaTtoT u/unn HenpasWIHKY paBoTHW NocTarnku

1 yCroBYW 1 MOXe fa ce n3berHe co npesemarbe
COOABETHWN MEPKU Ha NPETNasnmnBOCT, KaKo LUITO €
HaBeZeHO nogony.
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1. LiBpcTo ApXeTe ro anaTtoT U HamecTeTe M
TenoTo M pakara, Taka LWTo Ke MoXarT Aa rv
nu3apxat cunute oA nospareH yaap. Cekorauu
KopucTeTe MOMOLLHA payka, ako ja uma,
3a MaKkcuMMarHa KOHTpora npu noBpaTteH
yAap unu Top3ucka peakuuja 3a Bpeme Ha
cTapTyBakbeTo. OnepatopoT Moxe Aa rv
KOHTpOIMpa TOP3nCk1Te peakLmnn u cUunuTe Ha
NoBPaTHWOT yaap ako ce npe3emaT COOABETHU
MepKM Ha NpeTnasfmBocCT.

2. He craBajTe ja pakaTa 6n13y A0 BPTNMBUOT
popaTtok. [longatokoT Moxe Aa ce oabve npeky
pakara.

3. He nocrtaByBajTe ro Tenoro Bo nogpayjeto
Kafe WTO anaToT Ke ce NPUABUXMN BO Cryyaj
Ha nospareH yaap. [ospaTHVOT yaap Ke ro dpnu
anaTtoT BO Hacoka CNpOTUBHA Of ABUXEHETO Ha
TPpKarioTo BO ToYKaTa Ha 3arnaByBatbe.

4. bBupete 0co6eHO BHUMaTENHMU Kora paboTurte
Ha arnu, ocTpu pa6osu u cn. U36erHyBajte
CKOKahb€ U 3aBrieKyBate Ha [0AaTOKOT.
ArnuTe, ocTpmTe paboBuM N OTCKOKHYBaHETO
MoOXaT Aa ro 3arnasaT BPTIMBMOT 40AaTOK U Aa
npeaussukaart ryberbe KOHTpona unm nospaTteH
yAap.

5. He cTaBajTe ceunna 3a gpBope3 unu HasabeHn
ceyuna. TakBuTe ceunna YecTo Npean3BrKyBaat
noBpaTHM yaapu 1 rybere KoHTpona.

Moce6Hu 6e3beaHOCHU NpeaynpeAyBatba 3a

nonupate

1. He po3BonyBajte HUTY eaeH na6as aen on
NepHNYeTO 3a Nonmpake UM HeroBUTe KOHLM
3a npuKadyBatbe Aa ce BpTaTt crnob6oaHo.
OTcTpaHeTe rm Unu otceveTe rm cute nabasu
KOHLM 3a NpuKadvyBakse. [labaBute 1 BpTNvBM
KOHLIM 3a NpuKavyBake MoXe Aa rv sanneTkaar
BaLLUMTe NPCTU UNK Ja ro noTkavat paboTHUOT
matepwujan.

[NononHutenHu 6e36eAHOCHM NpeaynpeayBaka

1. He octaBajrte ro anatoT Bkny4eH. Pa6oTeTe co
anaToT caMo Kora ro ApxuTe B paLe.

2. TpoBepeTe Aanu matepujanoT e Ao6po
NPULIBPCTEH.

3. Ako paGOTHOTO MEeCTO € eKCTPEMHO XEeLUKO 1
BII@XXHO UITM MHOTY 3arafieHo CO CPOBOANVUB
npas, KopUcTeTe NPeKUHyBay 3a KpPaTokK crnoj
(30 mA) 3a 6e36eaHOCT Ha onepaTopoT.

4. He kopucTeTe ro anaToT Ha MmaTepujanu WTo
coapxar a3becrt.

YYBAJTE 'O YINATCTBOTO.

AﬂPE,ElynPE,q}’BAH:E: HE O3BOJTYBAJTE
yAo6HOCTa UM NO3HABaKETO Ha NPOM3BOAOT
(cTekHaTu co noponra ynortpe6a) Aa Be HaBeaaT
Aa He ce NpuapXxyBarte cTporo Ao 6e36egHoCHUTE
npaBuna 3a oBoj npousoa. 3IOYNOTPEBATA
WIN HEMoYMUTYBawEeTO Ha 6e36egHOCHUTE
npaBuna HaBeAeHU BO OBa ynaTCTBO MOXe Aa
npeav3BMKaaT Tellka TernecHa nospeaa.

ABHUMAHUE: Mpen cekoe foTepyBawe Unm
npoBepka Ha anaroT, NpoBepeTe Aanu e UCKNyYeH
W OTKaueH op cTpyja.

ABHUMAHUE: Mpea aa ro npuknyunte
kabGenoT Bo Mpexara, nposepeTe ro
NpPeKMHYBaYvoT Aanu pyHKLMOHMPa NPaBUITHO U
Aanu ce Bpaka Bo nonox6ara ,,OFF“ kora ke ce
oTNyWTH.

» Cn.1: 1. [lpekuHyBay 2. Konye 3a 6nokupane

3a BKIydyBakbe Ha anartot, e/HOCTaBHO MNoBrneyeTe

ro NPeKMHyBaYoT 3a CTapTyBake. bpauHata Ha
poTauuja ke ce 3rofieMyBa Kako LUTO o NoBriekyBaTe
npekuHyBa4oT. OTNyLUTETE rO NPEKNHYBaYoT 3a
cTapTyBatbe 3a Aa conpe. 3a KOHTUHyMpaHo paboTerse,
MOBIIEYETE O NPEKNHYBAYOT 3a CTapTyBat-e,
MPUTHCHETE 0 KONYETO 3a Brokupatse 1 notoa
oTnyLUTETE O NPeKUHyBaYoT. 3a fa ro 3anpeTe anartot
op 6riokupaHarta nomnox6a, LienocHo noerneyeTe ro
NPEKNHYBaYoT W NOTOA OTMyLUTETE 0.

ABHUMAHUE: MpeknHyBa4oT Moxe fAa 6uae
6nokupaH Bo nonoxo6arta ,,ON“ 3a noronema
yAOGHOCT 3a NULIETO LWITO paKyBa Co anaroT npu
noponroTpajHa ynotpe6a. Buaere BHUmaTenHm
Kora ro 6nokuparte anaTtoT Bo nonox6ara ,,ON“ n
oApXyBajTe ctabuneH 3adat Ha anaToT.

ABHUMAHMUE: He BKNy4yBajTe ro anaToT co
aKTMBUpPaH NpekMHyBay 3a 6rnokupawe. Anatort
ke paboTtu 6e3 noTnopa, a Toa Moxe ia Npean3Brka
TenecHa noBpeaa Unm KpLueke.

Bupau 3a HarogyBakbe Ha 6p3nHaTa

» Cn.2: 1. bBbwupay 3a HarogyBake Ha 6p3vHaTa

Bp3anHaTta Ha anaToT Moxe [a ce NPOMEHU CO BPTEHE
Ha 6upayoT 3a HarofyBake Ha 6p3vHaTa Ha edeH of
napnenunTe 6poesun og 1 fo 5. Kora 6upavot e cBpTeH
BO Hacoka koH 6pojoT 5, 6p3anHaTa e Hajsucoka. Kora
61payvoT e CBpPTEH BO Hacoka koH 6pojoT 1, 6panHaTa e
HajHuCKa.

MornenHeTe ja Tabenata 3a ogHOCOT Nomery 6pojoT Ha
6pojyaHukoT 1 NpubnuxkHaTa 6p3nHa Ha anaTorT.

Bpoj BpTexu BO MUH. Bp3uHa Ha
BpTeHw€e Ha
nognorarta Bo
cry4aeH BpTexX co
chopcupaH pexum
Ha BpTewe
1 1.600 180
2 2.500 290
3 3.700 430
4 5.300 610
5 6.800 780
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3ABEJIELLIKA: Ako co anaToT ce paKyBa
KOHTUHYMPaHO NpPU HUCKN GP3MHMN NOAONTO
Bpeme, MOTOPOT Ke ce nperpee U Moxe fAa
pesynTupa co aedekT Ha ypeaor.

3ABEJIELLIKA: Bupayort 3a HarogyBake Ha
6p3nHaTa Moxe Aa ce CBPTM camo Ao 6pojot 5

1 Ha3ag ao 6pojot 1. He cdhopcupajte ro HaaBop
of 6poeBuTe 51 1, BO cNpoTMBHO PyHKUMjaTa 3a
HaroflyBawe Ha 6p3uHaTa Moxe Aa npectaHe Aa
pa6oTu.

EnekTpoHcka dyHKuMja

AnaTvTe onpemMeHun co enekTpoHcka yHKumja ce
1iecH 3a paboTta nopaau crieHMBE OfNMKK.

U3bupame nocTojaHa 6p3nHa

Moxe ga ce n3BpLum pmHa obpabotka, Guaejku
6p3vHaTa Ha BpTerse Ce OAPXKYBa KOHCTAHTHA Aypu 1
npv NPEoNTOBapEHOCT.

Opnuka 3a meko 3ano4yHyBaH-€

3anoyHeTe MEKO 3apajun NOTUCHATMOT NOYETEH yaap.

U3bupame Ha pabOTHMOT pexum

CspTeTe ro Kon4yeTo 3a MeHyBa€ 3a fja ro CMeHnTe
PEeXUMOT Ha poTHpakse.
» Cn.3: 1.Konye 3a MeHyBahe

3ABEJIELLIKA: Cekoraw BpTeTe ro KON4eTo A0
Kpaj. [lOKONKy Kon4eTo e Ha cpeAHa no3uuuja,
HeMa fa MoXe Aja ro BKIyYuTe anaTor.
3ABEJIELLIKA: He moxe aa ro meHyBare
PEXMMOT Ha aKTUBHOCTA KOra anaToT e BKITyUeH.

CrniyyaeH BpTeX co popcupaH pexum

Ha BpTeHwe
» Cn.4

CnyyaeH BpTex co (hopcupaH pexum Ha BpTere

e BPTEeXHO ABWXeHe Co hopcupaHo BpTere Ha
nognorara 3a rpy6o nonupare, kako TpeTupare Ha
nospLuMHaTa.

PoTupajte ro konyeTto 3a MeHyBake BO Hacoka obpaTHa
0[] ABUXXEHETO Ha CTPENKUTE Ha YaCOBHMKOT 3a
cryyYaeH BpTex co hopcupaH pexum Ha BpTerse.

CnyqaeH BPTEXEH peXxnm
» Cn.5

Cnyy4ajHNOT BPTEXEH PEXNM € BPTEXHO ABWKEHE CO
cno6ogHo BpTekbe Ha nogrnoraTa 3a puHo nonupatse.
PoTvpajTe ro konyeTto 3a MeHyBake HaJecHo 3a
Crny4aeH BPTEXEH PEXNM.
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COCTABYBAHE

ABHUMAHUE: Mpen aa pabotute HewTo Ha
anaroT, npoBepeTe [arnm e UCKIy4YeH 1 OTKaueH
op cTpyja.

MoHTHN pakbe Ha noTnopHaTa

nognora

» Cn.6: 1. TotnopHa nognora 2. UmByc-knyy

CraBeTe ja noTnopHarta noArnora Ha ockaTa, notoa
CBpTETE ja 3aBpTKaTa Ha4eCHO CO MMBYC-Ky4YoT.

ABHUMAHUE: OcwurypeTe ce aeka
noTnopHaTa noasiora € NpaBUNHO NPULBPCTEHA.
JlabaBuTe genoBu ke Guaat HeypamMHOTEXEHN U Ke
npeaunsBukaaT npekyMmepHa Bubpaumja LWTo Moxe Aa
npeaunssuka rybewe Ha KOHTponara.

MoHTupaHe cTpaHM4eH Apxay

OnyuoHaseH dodamok
» Cn.7: 1. Kanauye 2. CTpaHuyeH apxay

OTcTpaHeTe ro kanayerto 1 UBpCTO 3awpadeTe ro
CTPaHWYHUOT Ap>Kay Ha anaToT.

CTpaHWYHMOT ApXxad MoXe Aa ce HamMeCTun of ABeTe
CTpaHU Ha anartor.

MoHTupaKe unm oTcTpaHyBam€ Ha

nognorarta

OnyuoHaseH dodamok

ABHUMAHUE: Kopucrete camo cuctem
»Benkpo“ 3a nonupame.

» Cn.8:

1. Moanora

3a MOHTMpatbe Ha noanoraTa, HajnpBo OTCTpPaHeTe v
CUTE HeYUCTOTUM U TyfK Tena og cuctemort ,Benkpo®
Ha nognorara u notnopHara noanora. lNpukayeTte ja
nognorarta Ha noTnopHaTa NoAnora, Taka LWTo HUBHUTE
paboBu ke Guaat nopamHeTH.

3a fa ja oTcTpaHuTe noasnorarta of noTnopHaTa
noarnora, caMmo rnosreyeTe ja oa pabort.

ABHUMAHUE: OcurypeTe ce feka nognorara
M noTrnopHaTa noasora ce nopamMmHeT n Ao6po
npuuBpcTeHn. MHaky, noarorara ke npeanssuka
npekymepHa Bubpaumja, LUTO MOXe Aa Npeaussuka
rybetse Ha KOHTponaTa unu nceprarse Ha nogrorara

of anaror.
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PABOTEHE

OOPXYBAHE

ABHUMAHUE: Kopuctete camo opuruHanHu
noanoru 3a nonupawe Ha Makita.

ABHUMAHUE: OcurypeTe ce Aeka paboTHMOT
maTtepwujan e NpULBPCTEH U cTabuneHx.
MpeameTuTe WTO NafaaT MoXe Aa NnpeAn3BUKaaT
TenecHa noepepa.

ABHUMAHME: [pxeTe ro UBpCTO anaToT
CO efHaTa paka 3a paykaTa Ha NPeKMHYBa4oT,
a co AgpyraTta paka 3a npegHaTa gpLuka (unu
cTpaHM4HaTa Apluka) kora paboTuTe co anarTor.

ABHUMAHME: He paGoTeTe co anaror co
BUCOKO ONTOBapyBae BO TEKOT Ha Nogonr
BpemeHcku nepuoa. Toa MoxXe fa pesynTupa co
LedeKT Ha anaToT WTOo NPeAn3BrKyBa CTPYeH yaap,
noXxap W/Unu cepuosHn NoBpeau.

MABHUMAHME: Bupete BHMMaTENHM ga He ro
JonpeTe AeNoT WTO ce poTupa.

3ABEJIELLIKA: Hukoraw He hopcupajte ro
anartor. [pekyMepHMOT NPUTUCOK MOXe fa AoBeae
[0 HamarneHa epUKacHOCT 3a Nonuparse, olTeTeHa
noanora Unu nak, 4a ro ckpaT paboTHNOT Bek Ha
anaTor.

3ABEJIELLIKA: KonTuHympaHaTa paboTa Ha
BUCOKa 6p3uHa moxe ga ja owTeTn paboTHaTa
NoBpLUMHA.

» Cn.9

1.  TpeTupate Ha noBpLUMHAaTa (CryYaeH BpTexX co
opcupaH pexum Ha BpTere)

KopucTete BonHeHa noasnora 3a rpy6a 3aBpLuHa
o6paboTka, NoToa KOpUCTETE CyHIepecTa noasora 3a
¢uHa 3aBpLuHa obpaboTka.

2. CraBatbe BOCOK (Cry4aeH BPTEXEH PEXUM)
KopucTteTte cyHfepecTa nognora. HaHeceTe Bocok Ha
nogriorata Ha CyHfepoT unu Ha paboTHaTa NoBpLUMHA.
MywrTeTe ro anatot Aa pabotn Ha mana 6p3vHa 3a aa
Ce N3paMHM BOCOKOT.

ABHUMAHUE: Mpena cekoja npoBepka unu
ofpXyBakse, NpoBepeTe fanu anaTtoT e UCKNYy4eH
W OTKaueH op cTpyja.

3ABEJIELLIKA: 3a unctetse, He KopucTeTe
HadTa, GeH3UH, paspeayBay, ankoxon unm
cnuyHo. Tue cpepacTBa ja BapaTt 60jaTta M Moxe Aa
npeausBMKaat AeopmMaumm unmu nyKHaTUHN.

Yuctewe Ha kKanauuTe 3a npas

» Cn.10: 1. Kanak 3a npas

PenoBHO uMcTeTE M KanauuTe 3a NpaB Ha OTBOPUTE
3a BeHTuUnauwja 3a aa ce gobue gobpa unpkynauuja
Ha Bo3ayxoT. OTCTpaHeTe rn kanauuTe 3a npas 1
vcyucTeTe ja mpexara.

3a pa ce ogpxv BESBEJHOCTA n CUT'YPHOCTA Ha
npov3BoAOT, NonpaBk1Te, MPOBEPKUTE 1 3aMeHaTa Ha
jarnepogHuTe YeTku, kako 1 cuTe APYrM OapXKyBaHa

1 notepyBata Tpeba Aa ce BpLUaT BO OBMACTEHU
cepBuWCHM LeHTpy Ha Makita unu Bo dhabpuyku
CEpPBWCHM LIEHTPW, CeKoralll Co pe3epBHU AenoBu of
Makita.

OMNMUUOHAIEH NPUBOP

ABHUMAHME: OBoj npu6op unu gogaroum

ce npenopayyBaarT 3a KOPUCTEeH€e CO anaToT oA
Makita nedouHupan Bo ynatcroro. Co KopucTere
Apyr Npubop unu gogatoum MoXe Aa ce U3NoxuTe Ha
pv3unk o TenecHu nospean. Kopucrerte ru npubopot
v gojatoumTe camo 3a HYBHaTa HasHaveHa HameHa.

Ako By Tpeba nomoLL 3a noBeke AeTanu 3a npubopor,
npatuajte BO JIOKanHWoT cepBUCeH LeHTap Ha Makita.
. CTpaHuyeH apxay

. MoTtnopHa noagnora

. BonHeHa noanora

. CyHrepecTa nognora

. Mognora oa cowny

ABHUMAHUE: He HaHecyBajTe npemMHory
BOCOK UMM areHc 3a nonupasse. Toa ke nponsseae
noseke Npas U MOXe Aa npeanssuka 6onectn Ha
ouMTe UNW ULIHWATE NaTULLTa.

HAMOMEHA: NpBo, n3BpLueTe TecT-nonvpare Ha
HesabenexwTeneH Aen of paboTHaTa NoOBpLUMHA.
Ocuryperte ce feka anaTtoT HeMa Aa ja nsrpebe
noBpLUMHaTa Unu aa pesyntupa co HenpaBUITHO
nonvpasse npep Toa.

3. OTcTpaHyBake Ha BOCOKOT (Cry4aeH BpTeXeH
pexvm)

KopucTete apyra cyHfepecta nognora. lNywTrerte ro
anaToT 3a fia ro OTCTPaHu BOCOKOT.

4. Tonupatse (CriyyaeH BPTEXEH PEXUM)

HaHecerte ja nognorata og duny HexHo Ha paboTHaTa
noBpLUMHa.

HAMOMEHA: Hekou cTaBku Ha nucTaTa MOXe aa ce
BKITyYEHW CO anaToT Kako cTaHaapaeH npubop. Tue
MOXe [a ce pa3nvKyBaaT oA ApXaBa [0 ApXaBa.
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CPINCKMU (OpurnHanHo ynyTcTBO)

TEXHUYKK NOOALIN

Mopen: P0O5000C P0O6000C
Mpeyrunk nnove 125 Mmm 150 Mmm
Bpoj o6pTaja y MUHYTY 0-6.800 MuH™"

YKynHa ayxuHa 451 mm

HeTo TexuHa 2,8 kr

BawTunTHa knaca =

6e3 npeTxofHe Hajase.

360r Haller HempecTaHOT UCTPaXnBakba U pa3Boja 3aapxaBamo NpaBo U3MeHa HaBeAeHUX creumdukaumja

. Cneuundukaumje Mory fa ce pasnukyjy y pasnuymtum semrbama.

TexwvHa npema npoueaypu EMNTA 01/2003

OBaj anar je Hamek-eH 3a nonvpame.

MpexHo Hanajawe

Anat cMe fa ce NpukIby4n caMo Ha MoOHOMa3HN n3Bop
MPEXHOr Han3MEHUYHOT Hanajaka Koju ogroeapa
nofaumma ca HaTnucHe nnovue. Anatv cy ABOCTPYKO
3aLUTUTHO M30MOBAaHW, Na MOTy Aa Ce NPUKIbyYe 1 Ha
MpexHe yTuyHuLe 6e3 yaemrbema.

Tunuyan A-noHgepucanun H1Bo Byke oapeheH je npema
cTaHfgappy 60745-2-4:

Mogen PO5000C

Hwueo 3By4Hor nputucka (Lya): 81 dB (A)

HuBo 3By4YHe cHare (Lwa): 92 dB (A)

HecurypHocT (K): 3 dB (A)

Mogen PO6000C

HuBso 3ByuHor nputucka (Lya): 83 dB (A)

HuBo 3By4He cHare (Lya): 94 dB (A)

HecurypHocT (K): 3 dB (A)

A\Y030PEHE: Hocute sawtntHe
CﬂyI.IJ anuue.

Bubpauuje

YkynHa BpeaHocT Bubpauuja (BekTopcku 36up no Tpu
oce) ogpeheHa je npema ctaHgapay 60745-2-4:
Mopen PO5000C

Pexvm papa: nonupame

BpenHocT emucuje Bubpauuja (an, ap): 6,5 m/c?
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

Mogen PO6000C

Pexum papa: nonvpame

BpepnHocT emucuje Bubpauuja (an ap): 7,0 m/c?
HecurypHocT (K): 1,5 m/c?

HAMOMEHA: [JeknapucaHa BpegHOCT emucuje
BMbpaumja je usmepeHa npema ctaHgapan3oBaHOM
MEPHOM MOCTYMKY U MOXeE Ce KOPUCTUTY 3a
ynopehuBate anara.

HAMOMEHA: [eknapucaHa BpegHoCT emucumje
BMOpaumja ce Takofhe MoXe KOpUCTUTYK 3a
npenMMUHapHY NpOoLIEHY N3MNOXEHOCTU.

AYrNo30PEHE: BpenHocT emucuje Bubpauuja
TOKOM CTBapHe NpUMeHe efeKkTpUYHOr anara Moxe
Cce pasnuKoBaTu o AeknapucaHe BPegHOCTH eMuciuje
BUGpaumja, LITO 3aBUCK Of HaYMHa Ha Koju ce
KOpUCTM anar.

AYNO30PEHE: YBepuTe ce ga cre
naeHTUdmkoBanu 6e3begHocHe Mepe 3a 3alTuTy
pyKoBaoLa koje Cy 3acCHOBaHe Ha NpoLeHu
M3MI0XKEHOCTU Yy CTBapHUM ycrioBuma ynotpebe
(yaumajyhu y 063up cBe fenoBe pagHor Luknyca, kao
wTo je BpeMe paga ypehaja, anu n Bpeme kaga je
anar UCKIbYYeH U kafa paau y mpasHoM Xoay).

E3 peknapaumja o ycarnaweHocTu1

Camo 3a €eeporicKe 3eM/be

E3 peknapauuja o ycarnaweHoctu geo je logatka Ay
OBOM MNPUPYYHUKY ca ynyTcTBUMA.

BE3BEAHOCHA
YNO3OPEHA

OnwTta 6e36egHOCHA yno3opeka 3a

eJIeKTpu4iHe anarte

AYNo30PEHE: MNpouunTajTe cBa 6e36eaHOCHa
ynosopetba U cBa ynyTcTBa. Herowtosare
yrnosopetsa v ynyTcTasa MOXe M3a3saTu CTpyjHU
yaap, noxap w/unu TeLLKe TerecHe nospese.
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CauyBajTe cBa ynosopeta 1
ynyTcTBa 3a 6yayhe notpebe.

TepMuH ,enekTpuyHy anat”y ynosoperuma ogHOCH
ce Ha eneKkTpUYHM anart Koju ce Hanaja U3 enekTpuyHe
mMpexe (kabrnom) nnu 6atepuje (6e3 kabna).

Bes6eaHocHa ynosopeta 3a

Opycunuuy 3a nonupame

1. OBaj eneKTpUYHM anaT HaMeHEH je 3a
ynotpe6y koA nonupata. lNpouurajre
cBa 6e36eHOCHa yno3opet-a, ynyTcTBa,
unyctpaumje u cneuyudurkaumje Koje cy
ncrnopyyeHe y3 oBaj eNeKTpUYHM anar.
HenowtoBake cBYX Aone HaBeaeHUX
6e3beJHOCHUX ynyTCTaBa MOXe 13a3Batu
eneKTPUYHM yaap, noxap u/vnm o3bursHy
nospeay.

2. Ogaj anar ce He npenopy4yje 3a o6aBrbate
pafoBa Kao WTO je 6pyluere, GpyLueHse XULIOM
unu oaceuare. ObaBrbare pagoBa 3a koje
enNeKTPUYHU anat Huje HaMeH-eH MoXe 13a3BaTtu
0onacHOCTU 1 TenecHe nospese.

3. He kopuctuTe npnbop Koju Huje cneumjanHo
NpojeKToBaH 1 Npenopy4eH oA cTpaHe
npousBohaya anarta. Ako Heku npubop Moxe
[a ce NPUKIbYYM Ha Balll eNeKTPUYHK anar, To He
3Ha4u Aa ocurypasa 6e3benaH pag.

4. HomuHanHa 6p3uHa npubopa mopa Aa 6yne
HajMame jeAHaKa MakCUMarnHoj 6p3vHu
O3Ha4YeHoj Ha eneKkTpuyHoM anary. lNpubopun
Koju ce kpehy 6pxxe of HUXoBE HOMUHanNHe
6p3uHe Mory Aa ce nonomMe u pasnete y
koMagunhuma.

5. CnorbHU NpeyYHuK U aebrnHa npuéopa mopajy
Aa oAroBapajy HOMUWHaNHOM KanauuTeTy
Baller eneKTpUyHor anata. flogatHu npubopu
HernpaBwWIlHe BeNUYMHE He MOTy ce afekBaTHO
3aLUTUTUTY UIIM KOHTPONMcaTU.

6. MoHTupame npubopa ca HaBojem Mopa aa
ce nokrana ca HaBojem BpeTeHa anarta. 3a
npu6op MOHTUpaH Nnomohy npupy6GHULa,
NPUKILYYHU OTBOP AoAaTHOr npubopa Mopa Aa
oarosapa NPeYHUKY NoBpLUMHE NPUPYGHULIe.
HonatHu npmnbop Koju He oaroBapa MOHTaXXHOM
[eny enekTpuyHor anarta 6uhe n3baveH 13
paBHoOTexe, jako he BUGpmpaTn n moxe fa goseae
[0 ryéuTtka KoHTporne.

7. He kopucTtute owteheHu gogatHu npubop.
Mpe cBake ynoTpe6e npoBepuTe Aa Nu Ha
AOAaTHOM NpuGopy, Kao WTO je NoTNopHa
noasnora, NocToje HanpcnuHe, NoaepoTUHe
unu owTehewa ycnea npesenuke ynorpe6e.
AKo enekTpUYHU anat unu npubop naaHy,
npoBepuTe Aa nu cy owTteheHn unmn
noctaBute HeowTeheHn npu6op. MowTto
NpPeKoHTponuLIeTe U MHCTanupare npuéop,
NPUCYTHU NOCMaTpayu U BU camm Tpeba Aa ce
CKNOHUTe oA, paBHM poTupajyher npubopa, a
eneKTPUYHM anaTt NpBo NycTuTe Aa paau ca
MaKCc/MManHoM 6p3MHOM npasHor xoaa oko
jenan MuHyT. OwTeheHun npubop 6u ce o6UYHO
MoMoM1o TOKOM OBOT BPEMEHa TecTupatba.

8. HocwuTte 3awTuTHY onpemy. Y 3aBUCHOCTU
op, NpMMeHe, KOPUCTUTE WITUTHUK 3a nuue,
3aWTUTHY MAcKy WUIu 3alITUTHE Hao4ape.
AKo je noTpe6HO, HOCMTE MacKy 3a 3alTUTY
op npalivHe, WTUTHUKE 3a CryX, pyKaBuLe u
pagHy Keuerby Koja MoXe Aa 3aycTaBu mane
abpasuBHe YyecTuue unu genuhe npegmera
obpape. 3awTnTa 3a oun Mopa aa byae y ctary
[a 3ayctaBu netehe onurbke koju ce cTBapajy
npv pasHum onepauujama. Macka 3a npawumHy
unu pecnuparop mMopajy Aa byay y ctamwy aa
dunTpupajy YecTuLe Koje ce cTBapajy AoK
paguTe. [ly>ke nsnarake BUCOKOM HUBOY Byke
MO>Xe AOBECTM A0 rybutka cnyxa.

9. Yparbute nocmartpaye Ha 6e36eaHy yaarbeHoCT
oA pagHor noapyyja. CBako ko ynasu y pagHo
noapyyje Mopa Aa HoCH NIMYHY 3alUTUTHY Onpemy.
[Henvhu npeameta obpage nv NoNoMrbEHOr
npu6opa mory ce oA6aLlnTV U n3assaTty NoBpeny v
13BaH HerocpeaHor pagHor noapyyja.

10. Ka6n noctaBuTte ganeko og potupajyher
npubopa. Ako nsrybute KOHTpony, Moxe Aohv o
npecelara Unu 3annuTara kabna, a Bawa Laka
1N pyka moxe 61T noBy4eHa Ha potupajyhn
npubop.

11. Hukaa He oanaxuTe enekTPUYHU anaTt Aok
ce npubop noTnyHo He 3aycTaBu. Potupajyhu
npmbop MoXxe aa ce ykona y NoBpLUNHY 1 n3daum
eneKTPUYHU anat u3 BaLlie KOHTpore.

12. HemojTe Aa ykrbyuvyjeTe enekTpu4Hu anar
AOK ra Hocute nopep Tena. CnyyajaH goavp ca
poTupajyhmum npubopom mMoxe Aa 3axsaTu BaLly
ogehy 1 nosy4e npubop npema BalLem Teny.

13. PepoBHO YACTUTE BEHTUNALMOHE OTBOpe
enekTpuyHor anara. Motop-seHTunatop he
yBRaunTy NpalunHy y kyhuiTte, a npeBenunko
HaroMunaBawe MeTanHe npaLumHe Moxe
n3asBati efieKTpyyHe onacHoCTu.

14. He ykrbyuyjTe eneKTpu4Hu anar 6nusy
3anarbuBux matepmjana. BapHuue 6u morne ga
ynarne Takse matepujane.

15. HemojTe aa kopucTuTe npubop 3a Koju je
noTpe6Ha pacxnaaHa Te4HocT. Ynotpeba Boge
Wnn Apyrux pacxnagHux TeHYHOCTU MOXe [JOBECTU
[0 eneKkTpUYHoOr ygapa.

MoBpaTHM yaap v noBe3aHa ynosopeta

[MoBpaTH¥ yaap npeacrasrba U3HEHaAHy peakumjy Koja
ce jaBrba kafa ce potupajyha nnoda, nogmerad, yetka
unv gpyru npubop yknewte unu ykonajy. Yknewrtexe
Unu ykonaeare n3asnsa 6p3o Grnokmpare potupajyher
npubopa Koju ca cBoje CTpaHe JOBOAMN A0 NPUHYAHOT
HEKOHTPONMMCaHOr KpeTaka anarta y cMepy CynpoTHOM
o[, cMepa poTauuje npubopa y TpeHyTKy yKnelTera.
Ha npumep, ako ce 6pycHa nnoya ykona unv yknewTm
y npeamet obpage, nBuLa Nioye Koja ynasm y Tauky
yKneLiTewa MoXe [ia 3apoHu y MOBPLUMHY MaTepwujana
n3a3vBajyhu n3snavere unm ofckakare nnoye. MNnova
MOXe [ia OACKOYM UMW Ka PyKOBaOLLy UM Of Hera,

LUTO 3aBMCK Of CMepa KpeTaka nrove y TpeHyTKy
yknewTewa. [oa TakBuM ycrnosuma, moxe Aohu o
noma 6pycHux nnova.

MoBpaTHW yaap je pesynTat HenpasunHor kopuliherwa
eneKTPUYHOr anata U/vnu HenpasuITHUX PagHNX
nocTynaka unm ycrnoa u Moxe ce u3berHytm
npegysvmaneM oaroeapajyhmux mepa onpeaa koje cy
HaBe[eHe y HacTaBky.
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1. YBpCTO ApXWUTe anar, a Teno U pyKy noctaBuTe
TaKo Aa MoXe U3apxaTu cune noBpaTHor
yaapa. YBek kopuctute nomohHy ApLuky, ako
NoCTOoju, paAn MakcMMarHe KOHTporne Hag
noBpaTHWUM yAapoM UMK peakuuje Ha OGPTHU
MOMEHT Npwu NokpeTamwy. PykoBanal, Moxe Aa
KOHTpOsuLle cune peakuunje Ha 06pTHU MOMEHT
UNK cure noBpaTHoOr yaapa ako npeaysme
ogrosapajyhe mepe onpesa.

2. Hukapa He cTaBrsajTe pyKy 6nu3y potupajyher
npubopa. Mpubop moxe Aa Hanpasu NOBpaTHU
yAap npeko BaLle pyke.

3. He 3ay3umajte nonoxaj y noapyujy kpetarwa
eNeKTPUYHOr anartay crny4ajy noBpaTHor
ynapa. [NoepaTHu yaap he npuHyauTu anat aa
ce kpehe y cmepy Koju je cynpoTaH og cmepa
KpeTatba nrioye y TPeHyTKY yKnelTema.

4. ByauTe HapouuTO NaXxrbUBU Kaaa obpahyjete
yrrnoBe, olWwTpe uBuue uta. Usberasajre
ofcKaKae 1 yKkonaBawe npubopa. Yrnosu,
oLITpe UBULIE UMW OfCKaKate NMajy TeHAeHUMjy
ykonaBawa poTtupajyher npubopa u mory ga
13a30BY rybrbeHe KOHTpOsie Unv NoBpaTHW yaap.

5.  HemojTe npukrbyunBaTh nucT Tectepe 3a
pesare ApBeTa Unun Apyrux matepujana. Takse
TecTepe YecTo CTBapajy NoBpaTHW yaap 1 AoBoAe
0o ry6éuTtka KoHTporne.

Be3begHocHa ynosopeka 3a onepauuje nonupata

1. Hewmojte aa no3BonuTe cno6oaHo okpeTawe
6uno kor Aena HarnaBka 3a nonupase unu
HEeroBUX HUTK 3a npuuBpwhuBawe Koju ce
cno6oaHo kpehy. YByLuuTe unu nceunte cee
HUTK 3a NnpuyBpWhnBaKEe Koje Cy BULLAK.
OpBesaHe HUTK 3a NpuyBpLIhnBak-e Koje ce BpTe
Mory fja Bam ynneTy npcre unu npeamet obpage.

[NopatHa 6e36eaHOCHa ynosopera

1. Hemojte pa octaBmare ykiby4eH anat. Anar
YKIby4uTe camo Kaja ra ApXute pykama.

2. TpoBepuTe Aa nu je npeameT obpaae
npaBUIIHO NOAYNPT.

3. Axo je pagHo mecTo Beoma Bpyhe, BnaxHo unu
NYHO NpaLnHe Koja NPOBOAMN eNEeKTPULIUTET,
NPUKIbYYnTe anapat noMohy cknonke 3a
3awTUTy oA KpaTkor cnoja (30 mA) paau
3alTUTe pyKoBaoua.

4.  Anart He ynoTtpe6rbaBajTe 3a o6pagy
maTtepujana Koju cagpxe a3becT.

CAYYBAJTE OBO YMNYTCTBO.

A YI1030PEHE: HEMOJTE cebu na
[03BONUTe Aa 3aHeMapuTe cTpora 6e36egHocHa
npaBura Koja ce ogHOCe Ha OBaj Nnpou3Bop ycnen
YnHbeHULE Aa cTe Npou3BoA Ao6po yno3Hanm

M CTEKNU PYTUHY Y pyKOBaky HumMe (ycnes
yecTor kopuwhewa). HEHAMEHCKA YNOTPEBA
WNnK HenolwToBake 6e36eAHOCHMX NpaBUna
HaBeZleHUX Y OBOM yNnyTCTBY MOTy AlOBeCTH 10
TeLKUX TeNnecHUX nospeaa.

Ornnuc HAYNHA

OYHKLUMOHUCAHA

AHA)KH:A: Mpe nogelwaBawa unu npoeepe
cyHKUMja anaTa yBek npoBepuTe Aa nu je anat
VCKIbYYeH 1 OABOjeH U3 eNeKTPUYHe Mpexe.

q)yHKLIVIOHVICGI-be npekugaya

AHA)KH:A: Mpe npukrbyYnBawa anaTa Ha
Mpexy yBek npoBepuTe Aa Ny npekuaay paau
npaBunHo u ga nu ce Bpaha y nonoxaj ,,OFF“
(McKIbyunBaH-€) NOLITO Fa NycTuTe.

» Cnukal: 1. Okupauy npekvaada 2. flyrme 3a
3aKrbyyaBae

[a 6ucte akTMBMpanu anart, jeAHOCTaBHO NPUTUCHUTE
okmaady npekmaada. bpanHa potauuje he ce
nosehaBaTu kako nputuckare okvaad. OTnycTuTte
okvaad npekvaaya aa bucrte 3ayctaBunum anart. 3a
KOHTUHYVpaHW paj, MoByLMTE okuAay npekuaava,
NPUTUCHWTE JyrMe 3a 3aKrbyvaBarbe, a 3aTuM
oTnycTuTe okmaay npeknpaya. fla bucre saycraBunm
anart 13 3akrby4aHor nonoxaja, y noTnyHocT\ noByLuTe
okuaay u oTnycTuTe ra.

AHA)KH:A: Mpekunpay moxe ga 6yae 3akrbyyaH y
nonoxajy ,,ON“ (ykrbyunBame) 3a yao6Huju pag
oneparepa npunukom ayre ynotpe6e. byaute
NaxrbMBMW NPUIIMKOM 3aKiby4yaBatba anatay
nonoxajy ,,ON“ (ykrbyunBam€e) U HenpekugHo
YBPCTO ApXUTe anar.

AI‘IA)KH:A: HemojTe ykrbyunBaTu anar QoK je
aKTMBMpaH Npekuaay 3a 3akrbyyaBawe. Anat he
pagnTn 6e3 nogpLLKe 1 MOXe Ja U3a3oBe TenecHe
nospeae Unu NoMIbeke.

BpojyaHuk 3a nogelwaBawe 6p3viHe

» Cnuka2: 1.BpojyaHuk 3a nogeluaBarbe 6p3vHe

Bp3uHa poTtaumje ce MOXe NPOMEHUTN OKpETaHEM
6pojuaHuka 3a nofellaBane 6p3vHe Ha aatu 6poj of

1 #o 5. Beha 6p3nHa ce noctuxe kaga ce 6pojuaHuk
okpeHe y npasuy 6poja 5. A Hmxe 6p3nHe ce NoCTUXY
Kafa ce OH okpeHe y npasLy 6poja 1.

Mornenajte Tabeny ucnop pagu ogHoca nsmehy
6pojeBa Ha 6pojuaHuky 1 NpnbnuxkHe GpanHe potauuje.

Bpoj Bpoj obprajay Bp3uHa potauuje
MWHYTY. nrno4e y MUHYTY
Y pexumy
HacymMmu4He
poTtaumje ¢
APUCUNTHUM
OKpeTawem
1 1.600 180
2 2.500 290
3 3.700 430
4 5.300 610
5 6.800 780
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OBABELLUTEHE: Ako ce anaT cTanHo KOpUCTH
Ha MarUM Gp3rHama TOKOM Ayxer nepuoaa,
MmoTop he ce npeonTepeTnTy, WTo he goBecTn Ao
KBapa.

OBABELLTEHSE: BpojuaHuk 3a nogelaBate ce
MOXe OKpeHYyTU camo A0 5 n Ha3aa Ao 1. Hemojte
Ha cuny Aa nokyluaBaTe Aa OKpeHeTe Aarbe oA 5
unu 1 nowTo dyHKUMja 3a noaellaBate 6p3nHe
MOXe npecTaTtu Aa pagu.

EnekTpoHcka cyHKLMja

AnaTv onpemrbeHun enekTpoHCKOM hyHKLMjoM cy
jenHocTaBHM 3a kKopuwhetbe 36or cnegehnx dyHkumja.

KoHTpona koHCTaHTHe Op3uHe

Moryhe je nobuTtn hmHy 3aBpLuHy obpaay, jep ce
6p3unHa poTauuje ogp>xaBa KOHCTAHTHOM YaK Uy
ycnosuma ontepehetsa.

®dyHKUMja naraHor ctapTta

Naranu ctapt ga 6u ce y6na>|<mo noYeTHn yaap.

Opabup pexuma paga

OkpeHWTe 3aBpTak 3a NPOMEHY HauynHa Aa Gucte
NPOMEHUNM HAYMH OBpTaksa.
» Cnuka3: 1. 3aBpTat 3a NPOMEHY HauMHa

OBABELLUTEHE: Yeek po kpaja okpeHute
3aBpTakb. AKO je 3aBpTak y cpeAHeM Nonoxajy,
HeheTe Mohu Aa ykribyuuTe anar.

OBABELLUTEHE: He moxeTe aa npoMeHUTe
PEeXUM JOK je anaT yKIby4eH.

lMocTaBrbaw-e NOTNopHe noanore
» Cnuka6: 1.[lMotnopHa noanora 2. IMByc krbyy

MocTaBWTe NOTNOPHY MOASIONY HA OCOBUHY, @ 3aTUM
OKpeHWTe 3aBpTak Y CMepy KpeTarba Kasarbke Ha caTty
nomohy nmbyc krby4a.

AI‘IA)KH:A: YBepuTe ce ga je noTnopHa noanora
npaBuIHO NocTaBrbeHa. JlabaBo nocrasrbarbe
MOXe 13a3BaTv rybutak paBHOTEXe U NpeKkoMepHe
BubpaLmje WTo MoXe AOBECTM A0 rybutka KoHTporne.

MoHTaxa 604HOr pyKoxBara

OnyuoHu do0amHu npubop
» Cnuka7: 1. [loknonay 2. BoyHn pykoxeaT

YKMoHUTe noknonaw 1 YBpCTo 3aBujTe GOYHM pykoxBaT
Ha anar.

BoyHuM pykoxBaT MOXe Aa ce nocTaeu ca obe cTpaHe
anara.

lMocTaBrbawe unu ckuaame niovye

OnyuoHu dodamHu npubop

AI‘IA)KH:A: 3a nonupatwe KOpUCTUTE cCamo nroye
ca Ynyak Tpakom.

» Cnuka8: 1.T[nova

[a 6ucTte nocTaBuUnM NoYy, Hajnpe yKnoHWTe CBy
NpreaBLUTUHY M CTPaHe NpeagMeTe ca Ynyak Tpake
nnoye v noTnopHe noanore. MNpuuBpcTuTe Nnodvy Ha
NOTMOPHY NOANOry Tako Aa UM mBuLe byay nopasHaTe.
[a Bucte ckuHynu nnovy ca NoTNopHe noasiore, camo
je noByLmMTe of nBMLE.

Pexum Hacymu4yHe potaumje ca

NMPUCUITHUM OKpeTakbeM
» Cnukad

Pexunm HacyMuyHe poTauuje ¢ NPUCUITHUM OKpeTakemM
nofpasymMeBa Kpy>XHU paf, nrnoye ca npUCUnHUM
oKkpeTaweM 3a rpy6o nonupare kao Wwro je obpaga
noBpLUMHA.

PoTtupajTe 3aBpTak 3a NpOMeHy Ha4YMHa y cMepy
CYMNpOTHOM Of] KpeTaka Kasarbke Ha caTy 3a pexum
HacyMuU4He poTtaLuje G NPUCUITHM OKpeTaHeM.

Pexum HacymuyHe potauuje
» Cnukab

Pexum HacyMuyHe poTauuje nogpasymeBsa KpyXHu paj
nnoye ca cnoboaHOM poTauujoM 3a MHO NONUpar-e.
OkpeHWTe 3aBpTaks 3a NPOMEHY HauMHa y cMepy KpeTara
Kasarbke Ha caTy 3a peXvuM HacyMuyHe poTauuje.

CKNANAHE

AI‘IA)KH:A: Mpe nsBohewa pagoBa Ha anaty
yBeK NpoBepuTe Aia I je UCKIbYYeH U Aa nu je
yTUKa4y U3ByYeH U3 yTUYHULIE.

AHA)KH:A: MocTapajte ce Aa nnova n
noTnopHa noarnora 6yay nopaBHaTe u 6e3begHo
npuyBplheHe. Y cynpotHom he nnova nsassatu
npekoMmepHy BMbGpauujy koja Moxe JOBECTU A0
rybutka KOHTpone unu nnova moxe 6utn nsdayeHa
u3 anarta.

AI‘IA)KH:A: Kopuctute camo opurmHanHe Makita
nroye 3a nonupate.

AI‘IA)KH:A: MpoBepute ga nu je pagHu
maTepwujan npuuBplwheH u crabunad. Npegmert
KOju ucnagHe Moxe Aa AoBene A0 TeNeCHNX
nospepa.

AI'IA)KH:A: Lok anaTt pagu YBPCTO ApXuUTe
jeAHOM pyKOM pyuuuy npekuaaya, a Apyrom
PYKOM npeAry APLUKY (MNY APLLKY ca CTpaHe).

Anaxma: Hemojte ayxe Bpeme aa kopuctute
anat nop senukum ontepeherwem. To Moxe
[10BECTN 10 KBapa anara LUTO MOXe 13a3saTu
eneKkTpUYHK yaap, noxap n/unu o3burbHe nospeae.

AﬂA)KI-bA: BoauTe payyHa Aa He poaupyjete
potupajyhu geo.
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OBABELUTEHE: Hemojte Hukana aa BpwnTe
npuTUcak Ha anart. MpekoMepHU NpuTucak Moxe Aa
yMatby ehUKaCcHOCT nomnupatba, Aa OLWTETH NIody
WV fia cKpaTh pajHu Bek anata.

OBABELLUTEHSE: HenpekuaHu pag npy BefvKoj
6pP3MHM MOXe Aa OLITETH pagHy NOBPLUMHY.

Monupamwe

» Cnuka9

1. O6papa nospLunHe (Pexunm HacyMmuyHe poTaumje
ca NPUCKIHUM OKpeTakeMm)

KopucTtute nno4vy obnoxeHy ByHom 3a rpy6o
nonupakse, a 3aTM KOpUcTMTe CyHhepacTy nno4y 3a
uHO nonuparse.

2. HaHowetse Bocka (Pexum HacyMuyHe potaumje)

KopucTute cyHhepacty nnovy. HaHecuTe Bocak Ha
cyHhepacTy nnodvy unv pagHy nospLumHy. Kopuctute
anat npu manoj 6pavHu ga GucTe yrnayanu Bocak.

AI‘IA)KH::A: HeMmojTe HaHOCUTM NpeBULLE BOCKa
Wnu cpeacTsa 3a nonupawe. Tako he ce ckynrbatn
BULUE MpaLUnHe 1 Moxe aohu Ao 6onectu oumnjy unu
pecnvpaTopHor cucTema.

HAMOMEHA: Hajnpe o6aBuTe TecTuparse
HaHoLLIeHa BOCKa Ha BPIo Manom Aeny pagHe
nospLumHe. NocTtapajte ce ga anat He orpebe
NOBPLUVHY 1 Aa He fofe [0 HaHOoLLeHa HeJOBOIbHE
KONM4MHe BOCKa.

3.  Yknawarme Bocka (Pexum HacymuyHe potauuje)

KopucTute gpyry cyHhepacTty nnody. [NokpeHute anat
fAa GycTe yKIoHUMM Bocak.

4. T[Monvpame (Pexvum HacymuyHe potauuje)

INaraHo noctaBuTe nNno4vy obnoxeHy punuom Ha pagHy
MOBPLUVHY.

OOPXABAKE

AI‘IA)KH:A: Mpe Hero WTO NoYHeTe C nperneaom
Wnu oapxaBakeM anaTa, npoBepuTe Aa nu je
anaTt UCKIbY4eH, a yTUKay U3BY4YeH U3 yTUYHULIE.

OBABEILLUTEHSE: Hukap HemojTe Aa KopUcTUTe
HadTy, 6eH3MH, pa3peljuBay, ankoxon u

cnuyHa cpepacTBa. Moxe aohu go ry6utka 60je,
pedopmaumje unu owtehemwa.

Yuwhere noknonua 3a npawuvHy

» Cnuka10: 1.T[loknonay 3a 3awWwTuTy oA NpaLunHe

PeoBHO 4MCTUTE MOKMOMNLUE 3a NPALUMHY Ha YCUCHUM
OTBOpMMA Paay HECMETAHOT LMPKynvcama Basayxa.
YKMNOHWUTE MOKMOMLE 3a NpaLUnHY ¥ O4UCTUTE MPEXULLY.

3a oppxaBawe BE3BEAHOCTU 1 NMOY3OAHOCTU
OBOr Npou3BoAa nonpaeke, npernes v 3aMmeHy
rpaduUTHUX YeTKMLa, Kao 1 CBaKv ApYro OApxaBarbe

1 nogeluaBawa Tpeba obaBrbaTy y opnawheHom
cepsucy Makita, y3 nckrbyumBy ynotpeby opuruHanHmx
pesepBHUX Aenosa Makita.

ornumoHu NPUBOP

AI‘IA)KH:A: OBa onpema 1 npubop cy
npeasuiheHn 3a ynotpeby ca anatom Makita
ONMCaHMM y OBOM YNyTCTBY 3a ynotpeoy.
YnoTpeba apyre onpeme v npubopa Moxe Aa foBeae
no nospepa. Kopuctute genose npudopa unu
onpemy UCKIby4MBO 3a NpeaBuieHy HameHy.

[a 6ucte nobunu BULWITE feTarba y Be3u ca OBUM
npubopom, obpatuTte ce roKanHoOM CEPBUCHOM LEEHTPY
koMmnaHwuje Makita.

. Bo4yHn pykoxsat

. [MoTtnopHa noanora

. [Mnoya obnoxeHa ByHOM

. CyHhepacTa nnoya

. lMnoya obnoxeHa dunuom

HAMNOMEHA: MojeavHe cTaBke Ha NUCTU Mory
6UTK YyKIbyYeHe y caapikaj nakoBaka anara kao
cTaHgapaHa onpema. OHe ce Mory pasnvkoBaTu o,
3emsbe [0 3emrbe.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: P0O5000C P0O6000C
Diametrul talerului 125 mm 150 mm
Rotatii pe minut 0-6.800 min™

Lungime totala 451 mm

Greutate netd 2,8 kg

Clasa de siguranta =

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificata conform procedurii EPTA 01/2003

Destinatia de utilizare
Masina este destinata lustruirii.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-
zate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu 60745-2-4:

Model PO5000C

Nivel de presiune acustica (Lya): 81 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 92 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

Model PO6000C

Nivel de presiune acustica (L,s): 83 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 94 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB(A)

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

Vibratii

Valoarea totala a vibratjilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform 60745-2-4:

Model PO5000C

Mod de lucru: lustruire

Emisie de vibratii (an ap): 6,5m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Model PO6000C

Mod de lucru: lustruire

Emisie de vibratji (an, p): 7,0m/s?

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?
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NOTA: Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Nivelul de vibratii declarat poate fi, de aseme-
nea, utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul utili-
zarii efective a uneltei electrice poate diferi de valoa-
rea nivelului declarat, in functie de modul in care
unealta este utilizata.

MAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditji
reale de utilizare (luand in considerare toate partile
ciclului de operare, precum timpii in care unealta a
fost oprita, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
n acest manual de instructiuni.

AVERTIZARI DE

SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele de
siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertismente si instructiuni poate avea ca
rezultat electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.
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Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari

ulterioare.

Termenul ,masina electricad” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta in

utilizare a polizorului

1. Aceasta scula electrica este destinata func-
tionarii ca polizor. Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula elec-
trica. Nerespectarea integrala a instructiunilor de
mai jos poate duce la electrocutari, incendii si/sau
vatamari corporale grave.

2. Nu este recomandata executarea operatiilor
cum ar fi polizarea, curatarea cu peria de
sarma sau retezarea cu aceasta scula elec-
trica. Operatiile pentru care aceasta scula elec-
trica nu a fost conceputa pot fi periculoase si pot
provoca vatamari corporale.

3. Nufolositi accesorii care nu sunt special
concepute si recomandate de producatorul
masinii. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atagat
la masina dumneavoastra electrica nu asigura
functionarea in conditii de siguranta.

4.  Turatia nominala a accesoriului trebuie sa fie
cel putin egala cu turatia maxima indicata pe
scula electrica. Accesoriile utilizate la o tura-
tie superioara celei nominale se pot sparge si
imprastia.

5. Diametrul exterior si grosimea accesoriului
dumneavoastra trebuie sa se inscrie in capa-
citatea nominala a sculei electrice. Accesoriile
de dimensiuni incorecte nu pot fi protejate sau
controlate in mod corespunzator.

6. Montarea prin filetare a accesoriilor trebuie sa
corespunda arborelui filetat. Pentru accesorii
montate prin flanse, orificiul arborelui acce-
soriului trebuie sa corespunda diametrului
de localizare a flansei. Accesoriile care nu se
potrivesc cu uneltele de montaj ale sculei electrice
vor functiona dezechilibrat, vor vibra excesiv si pot
cauza pierderea controlului.

7. Nu utilizati un accesoriu deteriorat. inaintea
fiecarei utilizari, inspectatii accesoriile cum
ar fi talerul suport, cu privire la fisuri, sparturi
sau uzura excesiva. Daca scapati pe jos scula
electrica sau accesoriul, inspectati-le cu privire
la deteriorari sau instalati un accesoriu intact.
Dupa inspectarea si instalarea unui accesoriu,
pozitionati-va, impreuna cu persoanele aflate in
zona, departe de planul accesoriului rotativ si
porniti scula electrica la viteza maxima de mers
in gol, timp de un minut. Accesoriile deteriorate se
vor sparge in mod normal pe durata acestui test.

8.  Purtati echipamentul individual de protectie.
in functie de aplicatie, folositi o masca de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati o masca de
protectie contra prafului, mijloace de protectie
a auzului, manusi si un sort de lucru capabil sa

opreasca fragmentele mici abrazive sau frag-
mentele piesei. Mijloacele de protectie a vederii
trebuie sa fie capabile sa opreasca resturile pro-
iectate Tn aer generate la diverse operatii. Masca
de protectie contra prafului sau masca respiratorie
trebuie sa fie capabila sa filtreze particulele gene-
rate in timpul operatiei respective. Expunerea
prelungita la zgomot foarte puternic poate provoca
pierderea auzului.

9. Tineti trecatorii la o distanta sigura fata de
zona de lucru. Orice persoana care patrunde
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament
individual de protectie. Fragmentele piesei
prelucrate sau ale unui accesoriu spart pot fi pro-
iectate n jur cauzand vatamari corporale in zona
imediat adiacenta zonei de lucru.

10. Pozitionati cablul la distanta de accesoriul
aflat in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul
poate fi taiat sau agatat si mana sau bratul dum-
neavoastra pot fi trase in accesoriul aflat in rotatie.

11. Nu asezati niciodata scula electrica inainte
de oprirea completa a accesoriului. Accesoriul
aflat in rotatie ar putea apuca suprafata si trage de
masina electrica fara a o putea controla.

12.  Nu lasati scula electrica in functiune in timp
ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul aflat in rotatie
va poate agata imbracamintea, tragand accesoriul
spre corpul dumneavoastra.

13. Curatati in mod regulat fantele de ventilatie ale
sculei electrice. Ventilatorul motorului va aspira pra-
ful in interiorul carcasei, iar acumularile excesive de
pulberi metalice pot prezenta pericol de electrocutare.

14. Nufolositi scula electrica in apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile pot aprinde aceste materiale.

15. Nu folositi accesorii care necesita agenti de racire
lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de racire poate
cauza electrocutari sau socuri de tensiune.

Recul si avertismente asociate
Reculul este o reactie brusca la intepenirea sau agatarea
unui disc, unui taler suport, unei perii sau unui alt acce-
soriu aflat in rotatie. Intepenirea sau agétarea provoaca
o oprire brusca a accesoriului aflat in rotatie, ceea ce
forteaza masina scapata de sub control in directia opusa
celei de rotatie a accesoriului in punctul de contact.
De exemplu, daca o roata abraziva se infepeneste sau
se agata in piesa de prelucrat, muchia discului care
patrunde in punctul de blocare poate sapa in suprafata
materialului cauzand urcarea sau proiectarea inapoi
a discului. Discul poate sari catre utilizator sau in par-
tea opusa acestuia, in functie de directia de miscare
a discului Tn punctul de blocare. De asemenea, rotile
abrazive se pot rupe in aceste conditii.
Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a sculei
electrice si/sau al procedeelor sau conditiilor de lucru
necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.
1. Mentineti o priza ferma pe scula electrica si
pozitionati-va corpul si bratele astfel incat sa
contracarati fortele de recul. Folositi intot-
deauna manerul auxiliar, daca exista, pentru
a contracara in mod optim reculurile sau
momentul de torsiune reactiv din faza de por-
nire. Utilizatorul poate contracara momentele de
torsiune reactive sau fortele de recul, daca isi ia
masuri de precautie adecvate.
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2. Nuva pozitionati niciodata mana in apropierea
accesoriului aflat in rotatie. Accesoriul poate
recula peste mana dumneavoastra.

3. Nuva pozitionati corpul in zona in care se va
deplasa masina electrica in cazul unui recul.
Reculul va impinge unealta in directia opusa
rotatiei discului n punctul de agatare.

4.  Procedati cu deosebita atentie atunci cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Evitati
agatarile si salturile accesoriului. Colfurile,
muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agata accesoriul aflat in rotatie si conduc la pier-
derea controlului sau aparitia reculurilor.

5. Nu atasati o panza de ferastrau cu lant pentru
scobirea lemnului sau o lama de ferastrau din-
tata. Astfel de panze pot crea reculuri frecvente si
pierderea controlului.

Avertismente privind siguranta, specifice pentru

operatiile de lustruire

1. Nu permiteti niciunei portiuni destramate a
calotei de lustruire sau a firelor sale de prin-
dere sa se roteasca liber. Strangeti sau taiati
scurt firele de prindere ramase libere. Firele
de prindere libere/nestranse aflate in rotatie se
pot infasura pe degetele dvs. sau se pot agata de
piesa de prelucrat.

Avertismente suplimentare privind siguranta

1. Nu lasati masina in functiune. Utilizati masina
numai cand o tineti cu mainile.

2. \Verificati ca piesa de prelucrat sa fie sprijinita
corect.

3. Daca locul de munca este extrem de calduros
si umed sau foarte poluat cu pulbere con-
ductoare, folositi un intrerupator de scurt-
circuitare (30 mA) pentru a asigura protectia
utilizatorului.

4.  Nu folositi masina pe materiale care contin
azbest.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNL.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIEREA

FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

MAATENTIE: inainte de a conecta masina la
retea, verificati daca butonul declansator func-
tioneaza corect si daca revine la pozitia ,,OFF”
(oprit) atunci cand este eliberat.

» Fig.1: 1. Buton declansator 2. Buton de blocare

Pentru a porni masina, trageti de butonul declangator.
Viteza de rotatie va creste pe masura ce trageti de buto-
nul declansator. Eliberati butonul declansator pentru a
opri masina. Pentru functionare continua, trageti butonul
declansator, apoi apasati butonul de blocare si eliberati
butonul declansator. Pentru a opri masina din pozitia blo-
cata, trageti complet butonul declansator si apoi eliberatj-I.

AATEN]'IE: Comutatorul poate fi blocat in pozi-
tia “ON” (pornire) pentru confortul utilizatorului in
timpul utilizarii prelungite. Acordati atentie atunci
cand blocati masina in pozitia “ON” (pornire) si
tineti magina ferm.

AATENTIE: Nu conectati masina cu butonul de
blocare cuplat. Masina va functiona fara suport si
poate provoca o vatamare corporala sau se poate rupe.

Disc rotativ pentru reglarea vitezei

» Fig.2: 1. Disc rotativ pentru reglarea vitezei

Viteza de rotatie poate fi schimbata prin rotirea rondelei
de reglare a vitezei la un anumit numar intre 1 i 5.
Vitezele mai mari se obtin prin rotirea rondelei in direc-
tia numarului 5. Vitezele mai mici se obtin prin rotirea
rondelei n directia numarului 1.

Consultati tabelul pentru relatia dintre numerele de
reglare de pe rondela si viteza de rotatie aproximativa.

Numar Rotatii pe minut | Viteza de rotatie a
talerului pe minute
in modul orbital
aleator cu rotatie
fortata
1 1.600 180
2 2.500 290
3 3.700 430
4 5.300 610
5 6.800 780

NOTA: Daca masina este operati continuu la
viteze mici timp indelungat, motorul va fi supraso-
licitat si masina se va defecta.

NOTA: Discul rotativ pentru reglarea vitezei poate
fi rotit numai pana la pozitia 5 si inapoi la pozitia
1. Nu il fortati peste pozitiile 5 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.
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Functie electronica

Masinile echipate cu functie electronica sunt usor de
utilizat datorita urmatoarelor caracteristici.

Control constant al vitezei

Permite obtinerea unei finisari de calitate deoarece
viteza de rotatie este mentinuta constanta in conditii de
sarcina.

Functie de pornire lina

Pornire lina datorita suprimarii socului de pornire.

Selectarea modului de actionare

Rotiti butonul de schimbare pentru a schimba modul de
rotatie.

» Fig.3: 1. Buton de schimbare

NOTA: intotdeauna invartiti complet butonul.
Daca butonul se afla in pozitia de mijloc, nu puteti
porni masina.

NOTA: Nu puteti schimba modul de actionare
atunci cand masina este pornita.

Modul orbital aleator cu rotatie
fortata
» Fig.4

Modul orbital aleator cu rotatie fortatd executa o mis-
care orbitala cu rotirea fortata a talerului pentru lustruire
bruta ca tratament de suprafata.

Pentru modul orbital aleator cu rotatie fortata rotiti buto-
nul de schimbare spre stanga.

Mod orbital aleator
» Fig.5

Modul orbital aleator executa o miscare orbitala libera a
talerului pentru lustruire fina.

Pentru modul orbital aleator rotiti butonul de schimbare
n sensul acelor de ceasornic.

ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Montarea talerului suport

» Fig.6: 1. Taler suport 2. Cheie hexagonala

Puneti talerul suport pe arbore, apoi rotiti surubul spre
dreapta cu o cheie hexagonala.

AATEN]'IE: Asigurati-va ci talerul suport

este fixat corect. Daca prinderea este slabita se

va ajunge la pierderea echilibrului si acest lucru va
provoca o vibratie excesiva, care poate duce la pier-
derea controlului.

Instalarea manerului lateral

Accesoriu optional

» Fig.7: 1. Capac 2. Maner lateral

Eliminati capacul si insurubati strans manerul lateral pe
masina.

Manerul lateral poate fi instalat pe oricare latura a
masinii.

Montarea sau demontarea talerului

Accesoriu optional

AATEN]'IE: Utilizati numai sistemul cu arici al
talerului pentru lustruire.

» Fig.8: 1. Taler

Pentru a instala talerul, mai intai eliminati toate impuri-
tatile si materiile strdine din sistemul cu arici al talerului
si talerului suport. Atasati talerul pe talerul suport, astfel
fncat marginile acestora sa fie aliniate.

Pentru a detasa talerul de pe talerul suport, trageti pur
si simplu in sus de marginea acestuia.

AATEN]'IE: Asigurati-va ca talerul si talerul
suport sunt aliniate si fixate in siguranta. in caz
contrar, talerul va provoca o vibratie excesiva, care
poate duce la pierderea controlului sau talerul poate fi
aruncat afara din masina.

OPERAREA

AATEN]'IE: Utilizati numai talere Makita origi-
nale pentru lustruire.

AATEN]'IE: Asigurati-va ci materialul de lucru
este fixat si stabil. Obiectele care cad pot provoca
vatamarea personala.

AATEN]'IE: Tineti masina ferm cu o mana de
manerul cu comutator si cu cealalta mana de
manerul frontal (sau de manerul lateral) atunci
cand lucrati cu masina.

AATENTIE: Nu utilizati masina la incarcare ridi-
cata pentru o perioada indelungata de timp. Acest
lucru poate duce la functionarea necorespunzatoare
a maginii, ceea ce poate provoca socuri electrice,
incendii si/sau vatamari corporale grave.

AATENTIE: Aveti grija sa nu atingeti partea
rotativa.

NOTA: Nu fortati niciodatd masina. Presiunea
excesiva poate duce la scaderea eficientei de lustru-
ire, la deteriorarea talerului sau poate scurta durata
de utilizare a masinii.

NOTA: Utilizarea continui la viteze mari poate
deteriora suprafata de lucru.
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Operatia de lustruire

» Fig.9

1.  Tratament de suprafata (modul orbital aleator cu
rotatie fortata)

Utilizati un taler de lana pentru finisare aspra, apoi
utilizati un taler din burete pentru o finisare fina.

2.  Aplicare ceara (mod orbital aleator)

Utilizati un taler din burete. Aplicati ceara pe talerul din

burete sau pe suprafata de prelucrat. Folositi masina la
viteza redusa pentru a intinde ceara.

AATEN]'IE: Nu aplicati ceara sau agent de lus-
truire in exces. Acest lucru va genera mai mult praf
si poate provoca afectiuni oculare sau respiratorii.

NOTA: In primul rand, efectuati un test de ceruire pe
o portiune greu de remarcat a suprafetei de lucru.
Asigurati-va ca masina nu va zgaria suprafata si ca
ceruirea este uniforma.

3. Indepartarea cerii (mod orbital aleator)

Utilizati alt taler din burete. Folositi masina pentru a
indeparta ceara.

4.  Lustruire (mod orbital aleator)
Treceti usor un taler de pasla peste suprafata de lucru.

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intrefinere.

NOTA: Nu utilizati niciodati gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
in caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Curatarea capacelor de protectie

contra prafului

» Fig.10: 1. Capac de protectie contra prafului

Curatati periodic capacele de protectie contra prafului
de pe fantele de aspiratie pentru buna circulatie a aeru-
lui. indepértat,i capacele de protectie contra prafului si
curatati sita.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile, verificarea si inlocuirea periilor de car-
bon, precum si orice alte operatiuni de intretinere sau
de reglare trebuie sa fie efectuate numai la Centrele de
service autorizat Makita, folosindu-se intotdeauna piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATEN]'IE: Folositi accesoriile sau piesele
auxiliare recomandate pentru masina dumnea-
voastra Makita in acest manual. Utilizarea oricaror
alte accesorii sau piese auxiliare poate prezenta risc
de vatamare corporala. Utilizati accesoriile si piesele
auxiliare numai in scopul destinat.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.

. Maner lateral

. Taler suport

. Taler de lana

. Taler din burete
. Taler de pasla

NOTA: Unele articole din listé pot fi incluse ca acce-
sorii standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopensb: P0O5000C P0O6000C
[iameTp nigknagku 125 mm 150 mm
KinbkicTe 06epTiB 3a XBUNUHY 0—6 800 xs™

BaranbHa foBXuHa 451 Mm

Maca HeTTo 2,8 kr

Knac 6eaneku =

Ockinbku Halla nporpama HaykoBKX JOCHiIXeHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIUHI

XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.

Maca BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT NpusHa4yeHuin Ans nonipyBaHHS.

[xepeno XuBneHHA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknioyaTy nuie Ao axepena
JKMBIEHHS, LLIO Mae Hanpyry, 3a3HayeHy B Tabnuuui

i3 3aBOACHKMMW XapaKTepUCTMKaMu, i BiH MOXe npa-
LloBaTu nuile Big ogHogasHoro axepena 3mMiHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBinHy i3onsiuito, a oTxe Moxe
TakoX NiaknyaTnCst 4o po3eTok 6e3 NiHii 3a3emneHHs.

Lym

PiBeHb WyMy 3a wwkanoto A B TUNOBOMY BMKOHaHHI,
BM3HA4YeHWUI BiAMOBIAHO A0 cTaHaapTy 60745-2-4:
Mopens PO5000C

PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Lya): 81 A6 (A)

PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi (Lwa): 92 aB (A)
Moxwmbka (K): 3 A6 (A)

Mogens PO6000C

PiseHb 3BykoBOro TUcky (Loa): 83 A6 (A)

PiBeHb 3BYk0BOi NOTYXHOCTi (Lwa): 94 OB (A)
Moxwmbka (K): 3 Ab (A)

A\ OMNEPEXEHHSI: Kopuctyiitecs 3acoGamu
3aXUCTy OpraHiB cnyxy.

Bibpauis

3aranbHa BenuyMHa Bibpalii (BEKTOpHa cyma Tpbox
HanpsIMKiB) BU3Ha4yeHa 3rigHo 3 60745-2-4:
Mogens PO5000C

Pexum poboTtu: nonipyBaHHs

Po3noBclogeHHs BiGpaLii (an ap): 6,5M/c>

Moxubka (K): 1,5 m/c?

Mogens PO6000C

Pexum poboTu: nonipyBaHHs

Po3noBsctopxeHHst Bibpauii (an ap): 7,0m/c?

Moxubka (K): 1,5 m/c®

Y pi3HUx KpaiHax TEXHIYHi XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTu pisHUMK.

NPUMITKA: 3asiBneHe 3HaueHHs Bi6pauii 6yno
BMMIPSHO BigNOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS Ta MOXe BUKOPVCTOBYBATUCS ANS NMOPIBHAHHS
OQHOrO iIHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

MPUMITKA: 3asBneHe 3Ha4eHHs BibpaLii Moxe Takox
BMKOPWCTOBYBATUCS ANsi NOnepeaHbOl OLiHKY BMIMBY.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3arnexHo BiJ yMOB BUKO-
puctaHHs Bibpauis nig yac akTnyHoi poboTu enek-
TPOIHCTPYMEHTa MOXe BifpPi3HATUCS Bif 3asiBNEeHOro
3HayveHHs Bibpauii.

AnOﬂEPE,q}KEHHﬂ: 3abesneyTe HanexHi
3anobixHi 3axoau Ans 3aXUCTy onepaTopa, Lo Bigno-
BifaTUMyTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHSA iHCTpyMeHTa (cnif,
6paTti oo yBaru BCi cknaaosi pobo4voro LMKy, Taki sk
yac, Konwv iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta Konu BiH noyvnHae
npawutoBaTy Ha XONoCTOMY XOZi Nif Yac 3anycky).

[eknapauis npo BignoBigHiCTb

crtaHgapTtam €C

Tinbku Ans KkpaiH €eponu

[eknapadito npo BignosigHicTe ctaHgapTam €C Hage-
AeHo B [loaaTky A Ao uiel iHcTpykuii 3 ekcnnyaTauii.

NONEPEMAXEHHA NPO
AOTPUMAHHA TEXHIKU
BE3MNEKU

3aranbHi 3acTepexeHHs Wwoao

TexHiku 6e3neku npm poborTi 3
€NeKTpoiHCTpyMeHTamMm

A OMNEPEMXEHHS: Npouuraitte yci sactepe-
EeHHS CTOCOBHO TeXHiKu 6e3neku Ta BCi iHCTpyKLiii.
HepotpumaHHs nonepemkeHb Ta iHCTPYKLIN MOXe npu-
3BECTW 40 YPAXKEHHS! €NEKTPUYHUM CTPYMOM, O BUHMK-
HEHHs1 NoXexi Ta/abo [0 OTPUMAHHS CEPHO3HUX TPaBM.

YKPAIHCBKA



36epexiTb yci iIHCTPYKLii 3 Tex-
HiKu 6e3neKku Ta ekcnnyarTauii Ha

ManbOyTHE.

TepMiH «enekTPOIHCTPYMEHT», 3a3HaYeHu y IHCTPYKLiT
3 TEXHikK 6e3neku, CTOCYeTbCS ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
KM PYHKLIOHYE Bif, enekTpomepexi (enekTpoin-
CTPYMEHT 3 Kabenem XuBneHHs), abo enexkTpoin-
CTpyMeHTa 3 XVBMNeHHsAM Big 6aTapei (6e3npoBigHni
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

lNMonepenxeHHs1 PO HEOOXiAHY

obepexHicTb nig Yac poboTtu 3
nosnipyBanbHOK MaLUNHOKO

1. Lle# eneKTpOiHCTPYMEHT NpU3Ha4YeHUn Ans
nonipyBaHHs. YBaXHO o3HanoMTecs 3 ycima
nonepeaxeHHsIMU NPO AOTPUMMAHHSA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iHCTpyKuUisimu, inocTpa-

Ui MU 1 TeXHIYHMMM XapaKTepUCcTUKaMu, Lo
CTOCYHOTbCS LibOr0o €NeKTPOIiHCTPYMEHTA.
HeBwuKkoHaHHS Byab-SKnX iHCTPYKLiN, HaBegeHNX

HIDKYE, MOXe NPU3BECTU 0 YPAKEHHS eNeKkTprY- 9.
HVM CTPYMOM, MNOXeXi /abo TSHKKUX TpaBM.

2. 3aaonomororo Lboro enekTpoiHCTpyMeHTa
He peKoMeHA0BaHO BMKOHYBaTH Taki one-
pauii, ik wnicpyBaHHA, YMLLEHHA MeTany 3a
[0MOMOro MeTaneBoi WiTku abo BiapizaHHs.
BukopucTaHHs enekTpoiHCTpyMeHTa He 3a npu-

3HaYEeHHAM MOXe CNPUYNHUTU H6683ﬂeHHy cutya- 10.

Ljjto Ta NPpU3BECTU 40 OTPUMAHHS TPaBM.

3. 3abopoHeHO BUKOpUCTOBYBaTU Npunapas,
AKi cnewjianbHO He NpPU3HaYeHi Ansa ubLoro
iHCTpyMeHTa Ta He peKOMeHA0BaHi BUPOGHM-

KoM. HaBiTb AKLLO Npunaaas MoxHa npuegHaTu 11.

[0 IHCTPYMeHTa, Lie He rapaHTye 6e3neyHoi
ekcnnyarauii.
4. HomiHanbHa wBuAakicTb npunanas NnoBUHHA

LOHaMeHLUe AOPiBHIOBAaTM MaKCUMarbHin 12,

LWBUAKOCTI, ika BKa3aHa Ha eNeKTPOoiHCTpY-
MeHTi. MNpunaaas, wo o6epTaeTbes 3i WBMAKICTHO,
6inbLUOIO 338 HOMIHaNbHY, MOXe 3namaTucs Ta
BiACKOYUTU.

5.  30BHIiWHI aiameTp Ta TOBLWMHA Npunaaas 13.

NOBUWHHI BYTU B MeXax HOMiHanbHUX Xapak-
TEePUCTUK eneKkTpoiHCTpyMeHTa. [MNpunagas
HEeHanexHux po3MipiB He MOXKHa 3axmMcTnTn abo
KOHTPOSOBATV HAaNeXHNM YNHOM.

6. Pi3b6a Ha kpinneHHi npunanas NoBUHHA 14.

BiAnoBigaTu pi3b6i Ha WNUHAEeNi MawWnHK.
LieHTpoBUI OTBip NpunapAas, Wo BCTaHOB-

NETLCA Ha chnaHeub, NOBMHEH BignosigaTn 15

BCTaHOBMIOBanNbHOMy AiameTpy cnaHus.
Mpunapas, Wo He NiaxoauTb A0 KPINneHHs enex-
TPOIHCTPYMEHTa, 3a3Hae po3banaHcyBaHHSA 1
HaaMipHoOI BibpaLii Ta MoXe Cnpu4nHUTY BTpaTy
KOHTpOIO.

7. He MoxHa BUKOPUCTOBYBaTH NOLIKOAXEHE
npunapas. Lopa3y nepea no4aTtkom BUMKO-

npunaaas. Micnsa ornaay Ta BCTAaHOBNEHHA
npunaaas 3auMiTb Take NOMNOXEeHHS, Wo6

BW Ta CTOPOHHi ocobu nepeGyBanu nosa
NMoLWMHOW 06epTaHHA Npunaaasn, 3anycTiTh
iHCTPYMeHT i AaiTe NOMy nonpauBaTh Ha
MaKCMManbHi WBWAKOCTI 6€3 HaBaHTaXeHHsA
NPOTArom oAHiel xBUNuMHW. lig yac Takoro npo6-
HOro 3anycky NOLLKOKEHe Npunaaas 3a3sunyan
po3nagaeTbes Ha YacTUHMU.

BukopucTtoByiTe 3acobu iHaMBiayansHoro
3axucTy. BignoBigHo no ginsiHkuM 3acTocyBaHHA
HeoOXiAHO KOPUCTYBaTUCA 3aXUCHUM LLIUTKOM
abo 3axmMcHMMM oKynsipamu. 3a HeobXiaHOCTI
HOCITb NMMNO3aXUCHY MacKy, 3acobu 3axucTy
opraHiB cnyxy, pykaBuui Ta po6ouuit hapTtyx,
AIKi 34aTHi 3aTpUMyBaTH Api6GHi YacTUHKK abpa-
3UBHOro matepiany a6o gerani. 3acobu 3axucty
opraHiB 30py NOBWHHI ByTK 34aTHUMU 3aTpUMyBaTH
ynaMKu, Lo yTBOPIOKTLCS Nif Yac BUKOHAHHS
pi3HKx onepauin. MNunosaxucHa macka abo pecni-
paTop NOBWHHI iNbTPYBaTV YAaCTUHKM, LLIO YTBO-
ptotoTbes nig yac poboTu. Tpyueana fis cUnbHOro
LYMY MOXe Npu3BeCTV [0 BTpaTH CryXy.
CTOpPOHHiI 0CO6M NOBUHHI 3HaXoAUTUCA HA
6e3neyHin BiacTaHi Bia Micus po6otu. KoxHa
ocoba, sika BXoAUTb A0 po6040i 30HU, Mae
HOCUTHM 3acobm iHANBiIAYyanbHOro 3aXUCTY.
YacTuHku getani abo ynamkv npunagns MoxyTb
BiAneTiT 3a Mmexi 6eanocepeHbOi po6oYOT 30HU
Ta CNPUYUHNUTY TPaBMYBaHHSI.

LLIHyp mae 3HaxoanMTUCA Ha BiacTaHi Big npu-
naans, wo obepraeTbeA. AKLLO BTPATUTH KOH-
TpOnb, LWHYpP Moxe ByTn nepepizaHo abo noLukoa-
XKEHO, i pyKy Moxe ByTu 3aTarHyTo Ao npunaaas,
o obepTaeTbes.

He moxHa BiaknapgaTv eneKTpoiHCTPYMEHT, MOKMN
npunaaas noBHiCTIO He 3ynuMHUTLCA. Mpunaaas,
Lo 06epTaeTbCsl, MOXE 3a4enuTy NOBEPXHIO Ta
BUPBATU €NeKTPOIHCTPYMEHT 3-Mif KOHTPOTHO.

He MoxHa npauoBaTh 3 eNeKTPoiHCTPY-
MEHTOM, TPMMalo4m Moro nopsag is co6oro. Y
pe3ynbTaTi BUNagKoBOro KOHTaKTy Npunaaas, Wo
obepTaeTbCsl, MOXe 3a4ennTy oasr Ta NPU3BecTU
[0 pyxy Nnpunagas B HanpsiMky Tina.

PerynsipHo ouuilyitTe BeHTUNALIWHI oTBOpU
eneKkTpoiHCTpyMeHTa. BeHTunsaTop asuryHa
BTATYE NWN yCEPeaMHy KoXyxa, a HaaMipHe cKyn-
YeHHS! MeTaneBoro NMOPOLLKY CTBOPIOE PUKK ypa-
XKEHHS €NEKTPUYHUM CTPYMOM.

He MoxHa npautoBaTh 3 €NeKTPOiHCTPYMEHTOM
no6nu3y nerkosanmMmncTux matepianis. Lli mate-
piann MoXyTb cnanaxHyTu Bif iCKpu.

He MoxHa BMKopucTOoByBaTH Npunaaas, Wo
noTpebye 3acToCyBaHHSI OXONOAXYBanbHUX
piAavH. BukoprcTaHHsi Bogy abo iHWWX 0Xonoa-
XKYBanbHUX PiAVH MOXe NPU3BECTU A0 YPaKEHHS
€NeKTPUYHUM CTPYMOM.

Binpaua Ta BignoBiaHi nonepemxeHHsA
Bipnaya — ue panToBa peakist Ha 3aLemMneHHs abo

YiNnaHHA Kpyra, wo obepTaeTbes, Nigknaaku, WiTku
abo B6yab-sKoro iHLWoro npunaaas. 3alemneHHs
abo YinnsHHSA NPYU3BOAWTL A0 LUBUAKOT 3yMUHKK Npu-
napas, Wwo obeptaeTbes, i Lie B CBOK Yepry crnpuyu-
HSI€E HEKOHTPOMNbOBaHWI PyX ENEKTPOIHCTPYMEHTa y
HanpsiMKy, NPOTUNEXHOMY A0 HaNpPAMKY obepTaHHs
npunagas y mMicli 3aknvMHIoBaHHs.

45 YKPAIHCBKA

pUCTaHHA cnip ornsaaTv Take npunaaas,

AK NigKnagka-nigowsa, Ha NnpeaMeT TPilMH,
CTUpaHHA a6o HaaMiIpPHOro 3HOLWEHHS. Y pa3i
napiHHA eneKkTpoiHcTpymMeHTa abo npunaaas
Heob6XiAHO ornsiHyTM BMPi6 Ha HafABHICTb
NoLKOAXXeHb a60 BCTAaHOBUTU HeYLLUKOAXKEHe



Hanpvknag, sikio abpasvBHUI Kpyr 3allemreHunin abo
3a4enneHnin geTanmo, kpam Kpyra, LWo BXOAUTb A0
MicLs 3aLLEeMMeHHs, MOXe YBITU B MOBEPXHIO MaTe-
piany, Lo npusBeae A0 BiACKOKY kpyra abo siagavi.
Kpyr Moxe BigckounTy B HanpsiMKy onepatopa abo Big
HbOTO; Lie 3anexXuTb Bif HanpsMKY pyxy Kpyra B MicLi
3aLlemreHHst. 3a Takux yMoB abpasmBHi Kpyrn MOXyTb
3namarucs.

MpuunHamu Bigaavi € HenpaBUbHe KOPUCTYBaHHSA

enekTPOoiHCTPYyMEHTOM Ta/abo HenpaBuIbHI YMOBY YK

nopsaok ekcnnyarauii; it MOXXHa YHUKHYTU, BXVBLUN
3anobiKHMX 3aX0AiB, 3a3HAYEHUX HIKYE.

1. MiuHo TpumaiTe eneKkTPOiHCTPYMEHT Ta
3alMiTb Take NMOJNOXEHHS, AKe AO3BONMUTbL BaM
onupatucs cuni Bipaayvi. O60B’s1I3KOBO KOpU-
CTyWTecs AOMNOMIXKHOI PYUKOIO (3a HasiBHOCTi),
W06 36iNbWNTU A0 MAKCUMYMY KOHTPONb
3a BigAayvero abo peakuieto BiA KpyTHOro
MOMEHTY Mif Yac nycky. AKLO BXUTK BCiX 3ano-
OixxHMX 3axofiB, onepaTop 3MoXe KOHTPOoBaTh
peakLuito KpyTHOro MOMeHTy abo cuny Bigaaui.

2. Y xopHOMy pasi He MOXHa TpUMaTH pyKy Gins
npunapasn, wo obepraetbces. Mpunagas moxe
nig Yac sigaavi TpaBmyBaTh pyky.

3. He moxHa po3TaluoByBaTH TiNo B 30Hi, Y AKY
pyxaTumeTbCs IHCTPYMEHT niA Yac Bipaavi.
Binpnaya npussege 40 LWITOBXaHHS IHCTPyMeHTa
y MicLi TOpKaHHs kpyra Ta pobo4yoi getani B
HanpsiMKy, MPOTUNEXHOMY HanpsiMKy oGepTaHHs!
Kpyra.

4. HeoGxigHa oco6nuBa o6epexHicTb nig yac
06Bpo6KM KyTiB, FOCTPUX KpaiB TOLO. YHMKaWTe
BiZICKOKIB Ta 4innsaHHA npunaaas. Kytu, rocTpi
kpai abo BiACKOKM NPU3BOAATL A0 YiNASHHS Npu-
nagas, Wwo obeptaeTbCs, CIPULKHSIOYM BTpaTy
KOHTPONIO Ta Bigaavy.

5. 3abopoHeHO MpPUKpPINMBaTU AUCK NaHLo-
roBOi NUNU ANA pi3aHHA No gepesy abo Auck
3y6yacToi nunu. Taki AMCKM YacTO CNPUYMHSIOTD
BiiAayy Ta BTpaTy KOHTPOIIO.

MonepenxeHHA Npo HeOOXigHY oGepexHicTb Nig

Yyac BUKOHaHHs po6iT 3 nonipyBaHHs:

1. He ponyckaiTe BinbHOro o6epraHHsa nocna-
6neHUX YacTuH NonipyBanbHOro Kona
a6o NpuKpinneHnx Ao HbOTo NEeNCTKIB.
MNpu6epiTb abo niapixTe NpukpinneHi Ao kona
nocna6neHi nentocTku. Taki NentoCcTkM MOXyTb
3aTArHyTV BaLli nanbLi abo nowkoanTy AeTanb.

HopaTkoBi nonepeaxeHHs1 NPO HeO6XiAHY

obepexHicTb

1. He 3anuwanTte 6e3 Harnsay iHCTPYMEHT, AKUMA
npautoe. MpauronTe 3 iHCTPYMEHTOM, TiNbKu
TPMMaloum Moro B pyKax.

2. MNepeBipTe HapiHicTL onopu pobouyoi aeTani.

3. Y pasi Bucokoi TemnepaTypu, BONIOrocTi Un
piBHA 3a6pyAHEHHA eNeKTPonpPoBiAHMM NUIOM
Ha po6o4omMy Micui BUKOpMCTOBYITE aBTOMa-
TUYHUIA 3aXUCHUI BUMUKaY (30 MA) ans 3abes-
neyeHHsi 6e3nekun onepartopa.

4.  He 3acTocoByWTe iHCTPYMEHT Ansi po6otu 3
MaTepianamu, Wo MicTaTb a3becT.

3BEPIFTAUTE LI BKA3IBKW.

A OMNEPEMXEHHSI: HIKONW HE BTpavaiite
NMUNBLHOCTI Ta He po3cnabnionTecs nia Yac Kopuc-
TyBaHHsi BUPOGOM (L0 MOXITMBO NMpPKU YacToMy
KOPMCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianoBigHWx npaBun 6e3nekn. HEHANEXXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3nekun, BUKNaAeHUX y Wik iHCTPYKUii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXe NPU3BECTU A0 CEPNO3HUX TPaBM.

Ornnc POBOTHU

A OBEPEXHO: Mepea TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU PyHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMEHTa,
06OB’A3KOBO NepeKoHanTecs, Wo iHCTPYMeHT
BMMKHEHO W Bif’€AHaHO Bif eneKkTpomMepexi.

A\ OBEPEXHO: Mepen TUM AK NiAKAOYUTH
iHCTPYMeHT A0 Mepexi, 060B’AI3KOBO NepeKoHaun-
Tecs, Lo KypPOK BMUKaya HanexH1MM YMHOM cnpa-
LbOBYE Ta NOBEePTAETLCA B nonoxeHHA «BUMK.»,
KOJM MOro BignycKaroTb.

» Puc.1: 1. Kypok BMukaya 2. KHonka cikcatopa

LLlo6 noyaTtn poboTy 3 IHCTPYMEHTOM, NPOCTO HATUCHITh
Ha Kypok BMuKaya. LLBunakicTb ob6epTaHHs 3poctatume
BiANOBIAHO A0 HaTUCKaHHS Kypka. LLlo6 3ynuHnTn
poboTy, BiANyCTiTb KypoK BMMKaya. [ins HenepepsHOi
pobOTN HATUCHITbL Ha KypoK BMUKaya, NOTiM HAaTUCHITb
KHOMKY 6okyBaHHA Ta BiAnycTiTb Kypok BMyKaya. LLjo6
3YMUHUTU IHCTPYMEHT, sIKUiA 3a6r10KOBaHO, HATUCHITb
KypOK 40 KiHLUS, @ NoTiM BignycCTiTb AOro.

A OBEPE)XHO: Bumunkau moxHa 3a6nokyBaTtm
B NONOXEeHHi «yBiMKHEHO» Ans 3py4HOCTi one-
paTopa B pa3i TpuBanoro BUKOpUCTaHHs. Y pasi
GnokKyBaHHs1 iHCTPYMeHTa B NOJIOXKeHHi «yBiMK-
HeHo» cnif 6yTM 0co6nMBO 06epexHMM Ta MiLHO
TPMMaTH iIHCTPYMEHT.

A OBEPEXHO: He BmukaiiTe B Mepexy
iHCTPYMEHT i3 HaTUCHEHO KHOMKOMo dhikcaTopa

y BBiMKHEHOMY CTaHi. [HCTpyMeHT yBiMKkHeTbCs 6e3
Onopw Ta MoXe CNPUYUHNTY TINECHI yLIKoaXXeHHst abo
LuKoAy.

OucK perynioBaHHs LWUBUOKOCTI

» Puc.2: 1. [uck perynioBaHHs WBUOKOCTI

LLBnakicTb 06epTaHHA MOXHa 3MiHIOBaTH, NOBEPTaO4X
[VCK perynioBaHHs LUBWAKOCTI B MOMOXEHHS BiANoBia-
HOro Homepa HanawTyBaHHs BiA 1 Ao 5. LWsunakicts nia-
BULLYETLCS NPU NOBEPTaHHI Ancka y HanpsiMky Homepa
5. lBnAKiCTb 3MEHLUYETLCSA NPU NOBEPTaHHI Ancka y
HanpsiMKy Homepa 1.

CniBBiAHOLIEHHSI MK HOMEPOM HanalTyBaHHSA Ha
perynsaTopi Ta NpMONM3HOI0 WBWUAKICTIO 06epTaHHA AnB.
y HaBeeHIn Hxk4e Tabnuui.
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Homep KinbkicTb op6i- KinbkicTs 06epTiB
TanbHUX 06epTiB | NiAKNaaku 3a XBu-
3a XBUNUHY NVHY 3a AOBINb-
HOHO TPAEKTOPIED
op6itn B npumy-
COBOMY pPeXuUMi
oGepTaHHsa
1 1600 180
2 2500 290
3 3700 430
4 5300 610
5 6800 780

YBATIA: S0 iHCTpyMEeHT NpOTArom TpUBasnoro
Yyacy eKcnnyaTyeTbcsi Ha HU3bKil LUBMAKOCTI,
ABUTYH NepeBaHTaXy€eTbCA, WO NPU3BOAUTL A0
nopyLieHb y po6oTi iHcTpymeHTa.

YBATIA: [nck perynioBaHHs WBMAKOCTI MOXHa
noBepTaTu TiNbKKU B Mexax Bia 1 Ao 5, a Takox y 3Bo-
poTHOMY HanpsiMKy. He HamaraiiTecsi NOBepHYTH i1oro
CUnoto 3a Mexy BigMiTkn 5 a6o 1, Tomy Lo Lie Moxe
npu3BecTM 4o BUXoay 3 nagy yHKuii perynioBaHHs.

PyHKLiT eneKTpoHHOro obnagHaHHA

IHCTpymMeHTH, obnapHaHi dyHKuUisMK, Lo 3abe3nevyoTbes
€neKTPOHHWUM obnafHaHHsM, € NPOCTUMM B ekcnnyaTauii
3aBAAKM 3a3HAYEHUM HXKXYE OCOBNMBOCTSIM KOHCTPYKLT.

KoHTposnb NOCTiNHOI LUBUAKOCTI

[lae MOXNMBICTb OTPUMATH YMCTY 06POOKY, TOMY LLO
LWBMAKICTb 06epTaHHSA NiATPMMYETLCA Ha NOCTINHOMY
piBHi HaBiTb B YyMOBaX HaBaHTaXEHOro CTaHy.

®DYHKLiA NnnaBHOro 3anycky

MnaBHWUI 3anyck 3QiNCHIOETLCA 3@ PaxyHOK raciHHA
pi3KOro NiABULLEHHS HABAHTAXKEHHS B MOMEHT 3arycky.

BuGip pexumy po6oTtu

[insa 3amMiHn pexxumy obepTaHHs cnia noBepTaTn pyyky
3MiHU pexumy.
» Puc.3: 1. Pyuka 3miHu pexvmy

YBATA: Pyuky cnig 060B'siI3KOBO noBepTaTu
noBHicTHo. AKLLO pyyKa 3HaXoAUTbLCA B cepeq-
HbOMY NOMNOXEHHI, TO MOXIUBICTb 3anycKy
iHCTpyMeHTa BiACyTHA.

YBATIA: He MOXHa 3MiHUTU peXum po6oTu

YBiIMKHEHOro iHCTpyMeHTa.

TpaekTopis AOBiNbHOI Op6iITN Y
NPUMYCOBOMY peXUMi 06epTaHHSA
» Puc.4

TpaekTopis fOBiINbHOT OPGITU B NPUMYCOBOMY PEXUMI
obepTaHHA — Lie onepaldisi i3 3acTocyBaHHSIM pyxy 3a
TpaeKTopieto A0BiINbHOI Op6ITH 3 NPMMYcOoBUM 06ep-
TaHHAM MigKnagku, sika BUKOPUCTOBYETLCS ANs rpyboro
nonipyBaHHs, Hanpuknaz o6pobka noBepxHi.

[Insi 3aCTOCYBaHHA pyXy 3a TPAEKTOPIE AOBINbHOT
op6iTu B pexuMi npumycoBoro obepTaHHs cnig noeep-
HYTW PYYKY 3MiHW PEXUMY NPOTU rOAUHHUKOBOI CTPINKK.

Pexxum goBinbLHOI op6iTH
» Puc.5

Pexwum pgoBinbHoi op6iT — Lie onepauis i3 3acTo-
CyBaHHs pyxy 3a opbiTanbHOK TPAEKTOpPIElo B
pexuMi BinlbHoro o6epTaHHsA NiaKNaaku Ans TOHKOro
nonipyBaHHs.

Ons po6oTun B pexumi AoBiNbHOI 0p6iTh NOBEPHITL
PYYKY 3@ rOAVHHWUKOBOIO CTPIIKOIO.

3BOPKA

A\ OBEPEXHO: Mepen BUKOHAHHAM 6yAb-IKUX
POGIT 3 iHCTPYyMEeHTOM 0G0B’sI3KOBO BUMKHITb
WOro Ta BiAKNIOYiTb Bif enekTpomepexi.

YcTaHOBNEeHHs NigKknagkn-nigowsun

» Puc.6: 1.MMigknagka-nigowsa 2. WecturpanHnia
KoY

MomicTiTe Nigknagky-nigowsy Ha Ban, a NoTiM NoBep-
TanTe 60NT 3a rOAUHHUKOBOK CTPINKOIO 3a AOMOMOroK
LLIECTUIPaHHOrO Krtoya.

A OBEPEXHO: MepesBipTe, Wo6 nigknaa-
Ka-nigowsa 6yna HaneXHuM YNHOM 3aKpinneHa.
MocnabneHHs kpinneHHs npu3seade 40 Nopy-
LeHHs 6anaHcy Ta BUKNMYe HaaMipHy Bibpalito,
LLIO MOXXe CTaTV NPUYMHOID BTPATU KOHTPOSO Haj
iHCTPYMEHTOM.

BcTaHoBneHHs1 60KOBOI PyKOSITKU

Jodamkoee npunadds
» Puc.7: 1. Kosnayok 2. bokoBa pykosTka

3HiMiTb KOBMAYoK, a NOTiM HaAiINHO NPUKPYTITL GOKOBY
PYKOATKY 10 IHCTPyMeHTa.

BokoBy pykoaTKy MOXHa BCTaHOBMOBATY Ha Byab-Akiit
CTOPOHIi IHCTPYMeHTa.

YcTtaHoBneHHs1 abo 3HATTA

nigKknagku

Jodamkoee npunadds

A OBEPEXHO: Ansa nonipyBaHHA BUKOpUCTO-
BYWTE TiNlbKM NiAKNAAKA HA nunyuui.

» Puc.8: 1.MMigknagka

LLlo6 ycTaHOBMTM nigknazaKy, CnovaTtky yCyHbTe BECb
6pya i CTOPOHHI NpeaMeTH i3 CMCTEMM KpinneHHs nig-
Knazku Ha nunyyui Ta nigknagku-nigowsu. MpuegHante
niaknagky Ao niaknagku-nigoLwBsy TakuM YYHOM, LWo6
ixHi kpai cniBnaganu.

o6 3HsTW nigknaaky 3 nigknagku-nigoLwBm, cnig npo-
CTO NIAHATW NiAKNaaky 3a kpamn.
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A\ OBEPEXHO: MNepekoHanTecs, Wo Kpai nig-
KNnagKu Ta nigknagku-nigowsuy cnisnagarTb,

a cami BOHM MiLHO 3'e€AHaHi. Y NpoTunexHomy
BUNaZAKy Nigknagka BMKNuye HaaMipHy Bibpauito, sika
MO>Xe MPU3BECTW [0 BTPAT KOHTPOIO Haf, iIHCTPYMeH-

ToM, a6o MigKnagKy MOXe BUKUHYTU 3 IHCTPYMEHTa.

POBOTA

A OBEPEXHO: [ins nonipyBaHHA BMKOpPUCTO-
BYWTE TiNbKM OpUriHanbHi Nigknaaku BUpOGHU-
urtBa Makita.

A\ OBEPEXHO: MNMepekoHamnTecs, Wo po6ounii
maTepian HaneXHUM YMHOM 3aKpinneHun i cTin-
kuK. MpegmeTy, WO PO3NiTalOTLCA, MOXYTb CNPU-
YUHUTU TiINECHI YLKOAXKEHHS.

A\ OBEPEXHO: Nig yac po60oTn MiyHO Tpu-
MauTe iHCTPYMEHT OAHIEI0 PYKOIO 3a PYUKy 3
BMMMKayeM, a APYroto — 3a nepeaHIo pyuKky
iHCTpyMeHTa.

A OBEPEXHO: He p[onyckanTe TpuBanoi
po6oTH IHCTPYMEHTa Nnig BeNMKMM HaBaHTa-
JeHHAM. Lie Moxe npusBecTn A0 HecnpaBHOCTI
iHCTpYMeHTa, sika BUKINYE YPaXeHHs eNeKTPUYHM
CTPYMOM, Noxexy /abo Tsikki TpaBMu.

A OBEPEXHO: He TOpPKanTecs 4acTUH, Wo
obGepTaloTbCs.

YBATA: He npuknapaiite cuny 8o iHCTpyMeHTa.
HagmipHe HaTVcKkaHHS MOXe NPU3BECTU A0 3MEHLLEHHS!
ePeKTVBHOCTI NONipyBaHHS, NOLIKOXKEHHS NiAKNaaKu
abo CKOPOTUTM TEPMiH eKcntyaTaLii iHcTpyMeHTa.

YBATIA: BeanepepsHa po60Ta Ha BUCOKIl WBUA-
KOCTi MOXe MOLKOANTN Po6oUY NOBEPXHIO.

Onepaduis nonipyBaHHs

» Puc.9

1.  O6po6ka noBepxHi (AoBiNbHa opbiTta B npumyco-
BOMY pexumi obepTaHHs)

BuikopucToBYiiTe BaTHY nigknaaky Ans rpy6oi diHilwHoT
06pobku, a NoTiM BUKOpUCTaTe nigknaaky 3 rybyac-
TOro matepiany Anst TOHKoi 06po6KM.

2. HaHeceHHsi BOCKY (peXum AOBiNbHOT poboTu)

BukopucToByiiTe nigknaaky 3 rybyactoro marepiany.
HaHeciTb Bick Ha nigknagky 3 rybyactoro matepiany
abo Ha poboyy noBepxHto. 3anycTiTb iIHCTPYMEHT Ha
HW3bKIN LIBWMAKOCTI, W06 po3TepTy BiCK.

A OBEPEXHO: He nanockTe Bick a6o iHWwy
peyoBUMHY AnNs NonipyBaHHA B HaAMipHIN Kinbko-
cTi. Lle cTBOpMTH Ginblue Ny Ta MoXe NpU3BeCTU
[10 NOLLKOKEHHA o4elt abo AnXanbHUX LUNSAXIB.

MPUMITKA: CnoyaTtky BUKOHaNTe NpobHe HaHe-
CEeHHS BOCKY Ha HemnpuUMITHIM AinsHui poboyoi
nosepxHi. CnoyaTky nepekoHanTecs, Lo iHCTPYMEHT
He Apsinae NOBEPXHIO Ta He CNIPUYMHSIE HePiBHOMIpHE
HaHEeCEeHHS BOCKY.

3.  BupaneHHs Bocky (pexum J0BiNbHOT op6iTyh)

BuvikopucToByiTe iHLWY nigknaaky 3 ryéyactoro Matepi-
any. 3anycTiTb iHCTPYMEHT, W06 3HATM BiCK.

4. TonipyBaHHs (pexuM AOBINbHOT 0p6iTK)

O6epexHo TopkanTecs NMOBCTAHO NiAKNaAKo A0
po60YOi NOBEPXHI.

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepen TUM sik NnpoBOAUTH
ornsp abo TexHiYHe 06CNyroByBaHHSA iHCTPY-
MeHTa, NepeKoHanTecs, WO NOro BUMKHEHO i
BiA’eaHaHoO Big Mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaXyBay, CNUPT Ta NoAiGHI peyo-
BUHM. IX BUKOpPUCTaHHS MOXe NPU3BECTM A0 3MiHU
Konbopy, Aechopmadii abo NosiBU TPILUUH.

l'|I!ILI.I,eHHiI NMNNo3axnCcHUX KPULLOK
» Puc.10:

[ns 3abe3neyeHHs LMpKynsauii nosiTps 6e3 nepeLukos
perynsipHoO OYMLLYyATE NMNO3aXUCHI KPULLIKX Ha NOBi-
Tpo3abipHux oTBOpax. 3HiMiTb MUO3aXMUCHI KPULLIKA 1A
O4NCTELTE CiTKY.

LLlo6 rapaHTyBaTn BE3IMEKY Ta HALOIMHICTb npoaykK-
Liii, PeMOHT, NepeBipKy Ta 3amiHy rpadpiToBMX LLITOK,
6yab-sKi iHLWi po60TK 3 TEXHIYHOrO 0BGCNYroByBaHHS Ta
perynitoBaHHA NOBUHHI NPOBOAWUTU cnewianicTy aBTopu-
30BaHOro abo 3aBOACHKOro cepBicHOro LeHTpy Makita i
nyie 3 BUKOPUCTaHHSIM 3anacHux YacTuH Makita.

1. MunosaxucHa KpuLika

OOOATKOBE NPUNAOA

A\ OBEPEXHO: Lle goaaTkoBe Ta 4ONOMIXHe
o6nagHaHHA peKOMeHA0BaHO BUKOPUCTOBY-
BaTH 3 iHcTpyMmeHTOoM Makita, 3a3HayeHUM y Lin
iHCTpYKUii 3 ekcnnyaTauii. BukopuctanHs 6yapb-
SIKOrO iHLIOro AOAATKOBOTO Ta AONOMiXKHOro obnaa-
HaHHS1 MOXe CTaHOBUTW Hebe3neky TpaBMyBaHHSI.
BukopucToByiiTe foaaTkoBe Ta AonomikHe obnaa-
HaHHS NyLLE 3a NPU3HAYEHHSM.

Y pasi HeobxigHOCTi oTpumaT gonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY O3HAMOMIIEHHI 3 OCHALLLEHHAM 3BepTan-
Tecb A0 MicLeBOro cepsicHOro LeHTpy Makita.

. BokoBa pykosiTka
. Miaoknapgka-nigowsa
. BaTHa nigknagka
. lybuacTa nigknagka
. MoBcTaHa nigknaaka

MPUMITKA: Jeski eneMeHTu CncKy MOXYTb BXO-
OWTW 1O KOMMNEKTY IHCTPYMEHTa sik CTaHaapTHe
npunagas. BoHn MoXyTb BiAPI3HATUCS 3aNeXHO Bif
KpaiHn.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TUKH

TEXHUYECKUE XAPAKTEPU

Mopensb: P0O5000C P0O6000C
[vameTp noayLku 125 Mmm 150 Mmm
Kone6aHuit B MUHYTY 0-6800 MuH"

O6wasna gnvHa 451 Mm

Macca HeTTo 2,8 kr

Knacc 6esonacHocTu =

TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKM MOTYT GbITb M3MEHEeHbI
TexHUYecKkMe XxapaKTEPUCTUKM MOTYT pasnuyaTbcs B 3a
Macca B cooTBeTCcTBUM C Npouenypoi EPTA 01/2003

HasHayeHue

WHCTPYMEHT npeaHasHaveH Ans nonvpoBKy.

MUcTovHUK NnUuTaHuns

[aHHbIA UHCTPYMEHT AOMMKEH MOAKMOYATLCS K UCTOY-
HUKY NUTaHWsS C HAaNpPs>KeHUeM, COOTBETCTBYIOLLUM
HanpsHKeHUIo, yKkasaHHOMY Ha UAEHTU(UKALMOHHOM
nnacTuHe, u MoXeT paboTaTb TONbKO OT OAHO(A3HOro
MCTOYHMKA NepeMeHHoro Toka. OH UMeeT ABOMNHYI0
M30MALMUI0 U MOITOMY MOXET NOAKMIoYaTbCs K po3eTkam
6e3 3azemneHus.

Lym

TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOTO 3BYKOBOIO iABNEHMS!
(A), n3MepeHHbI B COOTBETCTBUM C 60745-2-4:
Mogens PO5000C

YpoBeHb 3BykoBOro Aasnenns (Lya): 81 a6 (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 92 A6 (A)
MorpewHocTb (K): 3 A6 (A)

Mopenb PO6000C

YpoBeHb 3ByKOBOro Aasnexus (Lya): 83 Ab (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTU (Lwa): 94 AB (A)
MorpelwHocTb (K): 3 a6 (A)

A OCTOPOXXHO: Wcnonb3yite cpeacTea
3aWmThl cnyxa.

Bubpauus

CymMmmapHoe 3HayeHune Bubpaunm (Cymma BEKTOPOB
no TPeM 0CsiM), onpeAesieHHoe B COOTBETCTBUM C
60745-2-4:

Mogens PO5000C

Pabounin pexxm: nonmposka

PacnpocTpaHeHve Bubpauum (an ap) : 6,5M/c?
MorpeLwHocTs (K): 1,5 m/c?

Mogens PO6000C

Pabounit pexxm: nonmposka

PacnpocTpaHeHue BuGpaLnm (ay ap) : 7,0M/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?
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€3 nNpeaBapuTernbHOro yBeoMneHuns.
BUCUMOCTU OT CTPaHbI.

NMPUMEYAHME: 3asBneHHoe 3Ha4eHne pacnpo-
CTpaHeHus BUGpaL v N3MepeHoO B COOTBETCTBUN CO
CTaHAAPTHOW METOAUKOWM UCTbITAHUIA U MOXET ObITh
MCMOMb30BaHO A5 CPaBHEHNSA NHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHusi BUbpaumm MOXHO Takke UCMonb3oBaTh
AN NnpefaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTpaHeHue Bubpauum
BO BpeMs (hakTUYECKOro UCMOMb30BaHNs 3MeKTpo-
MHCTPYMEHTa MOXET OT/INYaTLCS OT 3asBEHHOro
3HaueHns B 3aBMCMMOCTH OT cnocoba NpuMeHeHNs
MHCTpYMeHTa.

A OCTOPOXHO: O6sizatenbHo onpeaenuTe
Mepbl 6€30MacHOCTM ANS 3aLMTbl onepaTopa, OCHO-
BaHHble Ha OLEHKe BO3AENCTBMUS B pearibHbIX yCro-
BMSAX MCNOMNb30BaHNs (C y4eTOM BCexX 3Tanos pabo-
Yero LMKna, Takux Kak BbIKIIOYEHNE MHCTPYMEHTA,
pabota 6e3 Harpysku v BKIOYEHWE).

Heknapauus o coorBeTcTBUM EC

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

Heknapauus o cootsetcTBUM EC BKMtoveHa B pykoBoa-
cTBO no akcnnyatauum (MpunoxeHwne A).

MEPbI BESOINACHOCTU

O6Lue pekomeHAaLMMN No

TexHuUKe 6e3onacHocTu Ans
3NeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: O3nakomuTech co Bcemm
MHCTPYKLMAMMN 1 PeKOMeHAALMSAMMN NO TEXHUKE
6e3onacHOCTM. HeBbinomnHeHne MHCTPYKLMIA 1 peKo-
MeHAaLMi MOXKET NPUBECTY K NOPaXEHMIO ANEKTPOTO-
KOM, MoXapy 1/1nu TaxensIM TpaBMam.

PYCCKuA



CoxpaHuTte GpoLUOpY C UHCTPYK-
LUAMU N peKoMeHOauMaMu ans

AaribHeuwero Mncnosfib3oBaHuUA.
TepMuH "aneKTPoOMHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnax
OTHOCUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoemy
OT CeTM (C NPOBOAOM) UK Ha akkymynsitopax (6e3
nposoga).

MpaBuna TexHnkn 6esonacHoCcTn

npu aKcnnyaTtauuu wnucdoBansbHoOn
MaLUUHbI

1. DaHHbIN ANeKTPOMHCTPYMEHT NpeAHa3HavYeH
ANA nonMpoBKW. O3HaKOMbLTECL CO BCEMU
npeAcTaBrNeHHbIMU MHCTPYKLMAMU NO TEXHUKE
6e30nacHOCTH, yKasaHUSIMU, UNNOCTPaLMAMU
M TEXHUYECKMMU XapaKTepucTMKkaMu, npuna-
raemMbIMU K AHHOMY 3M1IeKTPOUHCTPYMEHTY.
HecobniogeHne kakmx-nnbo MHCTPYKLMIA, yKa3aH-
HbIX HVDKE, MOXET NPUBECTY K MOPAKEHWUIO ANEKTPU-
YeCKVM TOKOM, Moxapy U/unu cepbe3Hon TpaBme.

2. He pekomeHpayeTcs NONb30BaTbLCA AAHHbIM
3NEKTPOMHCTPYMEHTOM AN BbINOMHEHUsA
Takux onepaumi, Kak WnudoBKa, o4McTKa Npo-
BOJIOYHbIMM LEeTKaMU 1 pe3ka. Vicnonb3oBaHve
3MEKTPOMHCTPYMEHTA He Mo NPSIMOMY Ha3Ha-
YEHWI0 MOXET MPUBECTU K OMacHO cUTyaumm u
cTaTb NPUYMHON TPaBMBbI.

3. He ucnonb3yiTe NnpMHaaneXxHoOCTH APYrUX
npousBoauTenen, He peKOMeHA0BaHHbIe NPo-
n3BopuTenem AaHHOro MHCTpyMeHTa. [laxe
ecnv NPUHaANEXHOCTb yAacTcs 3aKpenuTb Ha
MHCTPYMeHTe, 3To He obecneunt 6e3onacHoCcTb
aKcnnyaTaumn.

4. HomuHanbHas CKOPOCTb NPUHAANEXHOCTEN
AOMKHA 6bITb KAK MUHUMYM paBHA MaKCUManb-
HOW CKOPOCTHU, 0603Ha4YE€HHOW HAa MHCTPYMEHTE.
Mpw NpeBbILLEHNN HOMUHAMNBHON CKOPOCTW NpU-
HaANEeXHOCTVN OHa MOXET pPasnoMUTbCS Ha YacTy.

5. BHewWwHW AgnameTp 1 TOMLLMHA NPUHAANEXKHO-
CTU AOMKHbI COOTBETCTBOBaTb HOMUHaNbLHOWN
MOLHOCTU MHCTPYMeHTA. MpuHaanexHocTu,
pa3mMep KoTopbIX NogobpaH HEBEPHO, HE rapaHTu-
pytoT 6€30MacHOCTM U TOYHOCTM YrpaBneHUs!.

6. Pe3b6oBble OTBEPCTUSI AONONHUTENbHbLIX NPU-
HaaneXHoCcTel AOMKHbI COBMNaaaTh ¢ pe3bbon
wnuHaens. [insa npuHapgnexHocTen, ycrta-
HaBNUBaeMbIX C NoMoLLbo hnaHueB, oTBep-
cTue ANA WNUHAENS Ha NPUHAANEXHOCTU
AOMKHO COOTBETCTBOBaTb AnaMeTpy dnaHua.
MpyHaanexHoCcTH, He COOTBETCTBYHOLLIME MOHTaX-
HOMY KpPEMIEHMIO ANEeKTPOUHCTPYMEHTA, NpuBeayT
K pa3banaHcupoBKe, CUIbHOW BUGpaLMn 1 notepe
KOHTpOns.

7. He ucnonb3ynTe noBpexaeHHbIe NpUHaA-
nexHocTu. Mepen kaxabiM ncnonb3oBaHUeM
ocMaTpuBanTe NPUHAANEXHOCTU, Hanpumep,
noAoLBY, HAa NPeAMET CKONOB, TPELUMUH 1
cunbHoro usHoca. Ecnu Bbl ypoHunu anekrpo-
WHCTPYMEHT UMK NPUHAANEXHOCTb, OCMOTpUTE
WX Ha NpeAMeT NOBpPeXAEeHUA UNK yCTaHOBUTE
ncnpaBHyto npuHaanexHocTb. Mocne ocmo-
Tpa U yCTaHOBKM NPUHAANEXHOCTU BCTaHbTe
B 6@30nacHOM NOJIOXEHMN OTHOCUTENbHO

NMOCKOCTU BpaLLeHUsi NPUHAANEXHOCTH (U
npocrneauTe, YTo6bl 3TO cAenanu okpyxa-
IoLUME) M BKIIOYNUTE INEKTPOUHCTPYMEHT Ha
MaKCMManbHOW CKOpOCTU 6e3 Harpy3ku Ha
OAHY MUHYTY. [oBpexaeHHas NPUHaANEXHOCTb
06bI4HO NomaeTcs B TedeHne npobHoro nepuoga.

8. HapeBaiTe MHAuBMAYanbHbIe cpeacTBa
3awWmThl. B 3aBUCMMOCTM OT BbINOMHAEMbIX
onepauui UCnonb3yiTe 3alWUTHYI0 Macky
MNU 3alMTHbIe o4ku. Mpu HeobxoaMMocTH
HapeBalTe pecnupaTop, CPeACTBO 3aWUTbI
OpraHoB cryxa, nep4yaTku 1 3alUTHbIN
nepeaHuK ANA 3alWMUTbl OT HEGONbLLMX YacTULy
abpa3vBHbIX MaTepuanoB Unun aetanu.
CpeacTBa 3aLmMTbl OpraHoB 3peHUst [OMKHbI
NpefoxpaHsiTb OT NETALMX pparMeHToB, NOABNSA-
IOLLIMXCSI NPU BbINOMHEHUM PasfMyHbIX onepauui.
MbinesawmTHas Macka unv pecnupaTop AOSKHbI
obecneyrBaTb UNLTPALMIO MbINW, BO3HMKAIOLLEN
BO BpeMsi paboTbl. MpogomkutensHoe BO3aeit-
CTBUE CUIIbHOTIO LYyMa MOXET CTaTb MPUYMHOMN
notepwu cnyxa.

9. lNocTopoHHMe nuua AoMKHbI HAXOAUTLCA Ha
6e30MacHOM pPacCTOSIHUM OT paboyei 30HbI.
Jio6oi npubnuxatrowmincsa kK paboyemy mecTty
YyernoBekK AOMKeH NpeABapuUTernbLHO HaAeTb
MHAMBUAYanbHble cpeacTBa 3awuTbl. OCKonkm
3aroTOBKM UM CNOMaBLLENCS NPUHAOTIEKHOCTH
MOTyT pasneTeTbCs ¥ MPUYUHUTL TPaBMY Aaxe Ha
3HauUTeNbHOM yaaneHun ot paboyero mecra.

10. PacnonarauTe LWWHYp Ha pacCTOSAHWUU OT Bpa-
watouerca Hacagku. Ecnv Bbl He yaepxuTe
MHCTPYMEHT, BO3MOXHO Clly4YaiiHoe pa3pesaHue
MW NOBpEXAEHWe LWHYpa, a Takke 3aTarnBaHue
pYKv BpaLLaoLencs NpuHaanexHoCTbHo.

11. He knapuTe UHCTPYMEHT, NOKa NpuHaa-
FNIeXXHOCTb NOMHOCTbLIO HEe OCTAaHOBUTCS.
BpaviatoLlasics Hacagka MOXET KOCHYTbCS
NOBEPXHOCTU, U Bbl HE YAEPXNTE MHCTPYMEHT.

12. He Bkno4anTe MHCTPYMEHT BO BPpeMS NepeHo-
cku. CryyaiHblii KOHTAKT C BpaLlatoLLencs npu-
HaANEXHOCTbI0 MOXET NPUBECTU K 3aLLEeMNEHNI0
ofexabl U NPUTAMMBaHUIO NPUHAANEXHOCTM K TENY.

13. PerynsipHo npouuujanTe BEHTUNALMOHHbIE
OTBEPCTUSl UHCTPYMEeHTa. BeHTunaTop anekTpo-
[OBuraTens 3acacbIBaeT Mbifb BHYTPb kKopnyca, a
3HaUUTENbHbIE OTIIOKEHWSI METaNNMUYECKOA Mbinu
MOTYT NMPUBECTU K NMOPAXKEHUIO MEKTPUHECKUM
TOKOM.

14. He ncnonb3yinTe UHCTPYMEHT BONIM3M FOprOUMX
MaTepuanoB. 3T MaTepuansl MOryT Bocrname-
HWUTBCS OT UCKP.

15. He ncnonb3yinTe NnpuHaanexHocTu, Tpe-
Gytolme KUAKOCTHOFO OXNaXAEHUS.
Mcnonb3oBaHWe Boabl UNW APYrUX oxnaxaaro-
LLIMX KMOKOCTEN MOXET NPUBECTM K NMOPaKEHMIO
3MNEeKTPOTOKOM.

OTAaya u cCoOOTBETCTBYHOLWME NpeaynpexaeHus
OTgaya — 9T0 MrHOBEHHas peakuysi Ha HeoXuAaHHoe
3acTonopuBaHve BpaLLaloLLerocs Ancka, oropHoii
NOAYLLKM, LLETKN UNK APYroi NPUHaANexHoCTy.
3axumaHue unv 3acTonopuBaHue Bbi3blBaeT peskuii
0CTaHOB BpaLLaKLLeics NPUHAANEXHOCTU, YTO, B CBOKO
oyepespb, NPUBOANT K HEKOHTPOINMPYEMOMY PbIBKY
MHCTPYMEHTA B HanpasMneHnu, NpOTUBOMONIOXHOM Bpa-
LLEHUIO NPUHAANEXKHOCTV B MOMEHT 3aCTPEBAHUS.
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Hanpumep, ecnv abpa3nBHbIN AUCK 3aKUMAETCS UMK
npuxsaTbiBaeTCs AeTanblo, kpai Avcka, HaxoasLmiics B
TOYKE 3aKIMHUBAHUS, MOXET YrnyBuUTLCS B MOBEPXHOCTb
[leTanu, 4To NpuBeaeT K BblkaTbiBaHWIO U BbiCKakuBa-
HUIO Ancka. [IMCK MOXeT COBEPLUMTbL PbIBOK B Hanpaerne-
HUM onepatopa 1nn 0bpaTHo, B 3aBMCUMOCTY OT HanpaB-
NeHUst nepeMeLLeHns ancka B TOYKe 3aknuHMBaHus. Takke
B 9TWX YCNOBUSIX abpa3nBHble ANCKA MOTYT CIOMaTbCS.
OTpaaya — 970 pesynbTaTt HenpaBWIIbHOTO UCMONb30Ba-
HUSI 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa U/ HenpaBuIbHbIX METO-
0B 1NN ycroBuid paboT, 4ero MoXHO usbexarb, cobnio-
[asi HykeykazaHHble Mepbl NPeAoCTOPOXHOCTY.

1.

Kpenko aepxute aneKTPOUHCTPYMEHT 1
pacrnonaraiite cBoe Teno U pyku Tak, YTo6bl
MOXHO ObINI0 CONPOTUBNATLCA CUNaM OTAAuM.
06nA3aTeNnbHO NONb3ynTeCh BCOMOraTenbHOM
PYKOATKOM (MpW Hanuuumm), 4yTobbl obecne-
YUTb MaKkCUMarnbHbIA KOHTPONb Hap oTAa4Yen
WU KPYTSALLMM MOMEHTOM BO BpeMs nycka.
Onepatop cnocobeH cnpaBUTLCS C KPYTALLMM
MOMEHTOM ¥ CUnaMu oTAauv Npu ycrnosum cobnio-
[eHUs COOTBETCTBYIOLLMX Mep 6e3onacHoCTU.
BeperuTe pyku oT Bpaljatlolieincs Hacaaku.
Mpwu oTAa4e Hacagka MOXET 3afeTb BaLLK PyKU.
He cTaHoBUTeCb Ha BO3MOXHOW TPaeKTOpUM ABU-
XeHUA MHCTPYMeHTa B cnyvae otaauu. MNpuw otgave
VHCTPYMEHT CMECTUTCS B HaNpaBneHWy, NpoT1BomNo-
TIOKHOM BPALLEHMIO UCKA B MOMEHT 3aCTPEBaHNS.
CobntopaiiTe 0ocobyto OCTOPOXHOCTL NPU
o6paboTke yrnoB, ocTpbIX kpaes 1 T. n. He aony-
cKaiTe yAapoB 1 3acTpeBaHUs MPUHAANEXHOCTH.
Yrribl, ocTpble Kpas v yaapbl Crnoco6CTBYOT NpyXBa-
TbIBaHWIO BpaLLatoLLencs NpUHaaexHocTu, KoTopoe
NPUBOAMT K BbIXOAY U3-NOJ KOHTPOMS UNu OTAAYe.
He ycTraHaBnuBanTe Ha UHCTPYMEHT NUMb-
HYIO LieNb, NPUHAANEXHOCTb AN pe3bbbl No
AepeBy UMW NUNbHbIA AUCK. Takne nNunbl YactTo
[aloT oTAauy U NpUBOAAT K NOTepe KOHTPOns.

CneunanbHbie WUHCTPYKUMN NO TEXHUKE 6e3onacHo-
CTU NpU BbINOJIHEHUU NOJTUPOBKU

1.

He ponyckainTte cBo60aHOro BpalleHus He3a-
KpenneHHbIX y4acTKOB NOnupytoLlLei Hacaakn
WU KpeneXHbIX WWHYpoB. Y6epuTte BOBHYTPbL
unu obpexsTe CBO60AHbBIE KOHLbI KPeneXHbIX
WHYpoB. HesakpenneHHble 1 BpaLlaoLmnecs
KpenexHble WHYpbl MOryT 06BUTb NanbLibl Un
3aulenuTbcs 3a AeTarn..

[JononHuTtenbHbIe npasuna TeXHUKn 6e3onacHocTH

1.

He octaBnsnTe paboTtaroWwmini UHCTPYMEHT Ge3
npucmotpa. Bknioyante UHCTPYMEHT TONbKO
TorAa, Koraa oH HaxoA4UTCA B pyKax.
Y6eputechb, 4To o6pabaTbiBaemas aetanb
“MeeT Haanexallyro onopy.

Ecnu B MmecTe BbINONHeHUsi paGoT o4YeHb
BbICOKasi TeMnepartypa v BnaxHOCTb UIn
HabniopaeTcs 6onbLoe KONUYECTBO TOKONPO-
BOASILEN NbINK, UCNONb3yNTe NpepbiBaTenb
uenu (30 MA) ans obecnevyeHnss 6e3onacHOCTH
pab6or.

He ncnonb3yinTte UHCTPYMEHT Ha Nto6bIx MaTe-
puanax, cogepxalmx acbecr.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUW.
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A OCTOPOXXHO: HE IONYCKAWTE, 4To6b1 ya06-
CTBO UIU ONbIT IKCNnyaTauun gaHHOIo yCTPOﬁCTBa
(I'IOny“IeHHblﬁ OT MHOrokKkpaTtHoro VICnOnb3OBaHVIﬂ)
AOMUWHUPpOBAanu Hag CTporum COGI"OAeHMeM npasun
TeXHUKU 6e3onacHocTH npu OGpaLI.leHMVI C 3TUM
yctpoincteom. HEMPABUNBbHOE UCMNOJIb30BAHUE
WHCTPYMeHTa unu Hecono.quMe npaBun TeXHUKN
6e30MacHOCTH, yKa3aHHbIX B JaHHOM PYKOBOACTBE,
MOXeT NPUBECTY K TSXKENOoN TpaBMme.

OMNMUCAHUE PABOTDI

ABHUMAHUE: Mepen perynuposkon unu
npoBepkon (pyHKLUIA UHCTPYMEHTa 06A3aTenbHO
y6eauTech, YTO OH BbIKIIOYEH U ero Bumka
BbIHyTa U3 PO3eTKM.

LencTBue BbiKNOYaTens

ABHUMAHUE: Mepen BKNOYEHNEM UHCTPY-
MeHTa B po3eTKy obsizaTenbHO y6eauTechb, 4To
TpUrrepHbIN NepeknioyaTens paboTtaeT Haane-
Xalumm o6pa3om 1 Bo3BpalLaeTcs B NONoXeHUe
"BbIKIN", ecnu ero otnyctuthb.

» Puc.1: 1. TpurrepHbiii nepekntodatens 2. KHonka
6noknpoBKM

[lnsa 3anycka MHCTPYMEHTa NMPOCTO HAXMMUTE Ha Tpur-
repHbIin nepekniodartens. CKkopocTb BpalleHuns byaet
YBENUYMBATLCS MO MEPEe HaXaTus Ha TPUITepPHbIN
nepekniovatens. OTNycTUTe TPUITEPHbIA Nepeksto-
YyaTenb Ans OCTaHOBKW. Ansi HenpepbiBHON paboThbl
MHCTPYMEHTa HaXXMUTE Ha TPUITePHbIN NepekniovaTensb,
KHOMKY GNOKMPOBKU 11 3aT€M OTMYCTUTE TPUITEPHbIi
nepeknioyatens. [Ans oTknioveHnst 3a6rnokMpoBaHHOMO
NOMNOXeHUst NepekrnoyaTens Ao KOHLA HaXMNUTe Ha
TPWUITEPHBIV NepekrnoyaTens, a 3aTeM OTnycTuTe ero.

ABHUMAHUE: B cnyvae nNpoAoKUTENbHOW
paboTbl Ans yao6cTBa onepaTopa nepekxsnto-
yaTenb MOXHO 3a(pMKCMpPOBaTh B NOMOXEHUU
“BKI.”. Cobnioaante oCTOpPOXHOCTb NpU hukca-
UMM MHCTpyMeHTa B nonoxeHuu “BKIL.” n kpenko
yAepXuBanTe UHCTPYMEHT.

MABHUMAHME: He noakntoyanTe K UCTOYHUKY
NUTaHUA UHCTPYMEHT C 3aA4e/iCTBOBaHHbIM nepe-
KnroyaTenem 6rokMpoBKU. VIHCTpyMeHT Byaet
pabotatb 6e3 onopbl, YTO MOXKET CTaTb NPUYUHON
nepcoHarbHOM TpaBMbl U1 NMOMOMKM YCTPOWCTBA.

OuckK perynnpoBKnN CKOPOCTHU

» Puc.2: 1. [Quck perynmpoBKu CKOPOCTU

CKOpOCTb BpaLLEHNSi MOXHO U3MEHSITb NyTeM noBopoTa
[MCKa PEerynmpoBKy CKOPOCTY Ha 3aaaHHyto umdpy, ot 1 oo
5. HanBonbluas ckopoCcTb AOCTUrAETCs pu NOBOPOTE AUCKa
B HanpaeneHu undpsbl 5. A camast Hu3kas ckopocTb obe-
CreynBaeTcs Npu NOBOPOTE AWcka B HanpaBneHnn undpsb 1.
CooTHolleHne Mmexay LMMpOoBbLIM 3Ha4YeHneM Ha

[UCKe 1 NPUMEePHOIi CKOPOCTbIO BPaLLEeHUs ykasaHo B
Tabnuue.
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Lndppa O6opoToB B KonuyecTBo noBo-
MUHYTY. POTOB NMoOAYLIKN
3KCLIEHTPUKO-
BOW MalMHbI B
MUHYTY B pexume
NPUHYAUTENLHOTO
BpalLeHus
1 1600 180
2 2500 290
3 3700 430
4 5300 610
5 6800 780

MPUMEYAHUE: Ecnv uHCTPYMEHTOM Nosib30-
BaTbCsl HEMPEPbLIBHO HAa HU3KOW CKOPOCTM B TeYeHne
NPOAOMXMTENBHOrO BpeMeHu, ABuratens Gyaet
neperpyxeH, YTo NPUBEAET K MONOMKE UHCTPYMEHTA.

TMPUMEYAHMUE: Onck perynupoBKu CKOPOCTH
MOXHO MOBOpPaYMBaTh TONbLKO A0 Undpbl 51
obpaTHo Ao 1. He npumeHsainTe cuny Ans noso-
poTa AucKa 3a npeaenbl 3HaYeHUn 5 unm 1, Tak
KaK 3TO MOXeT NPUBECTU K oTKa3y pyHKUUM pery-
NIMPOBaHUSI CKOPOCTHU.

AneKkTpoHHas chyHKUMsA

WHCTpyMEHTbI, 060pYA0BaHHbIE ANEKTPOHHLIMU (DYHK-
LMsMK, NPOCTbI B dKcnnyaTaumy 6narogaps crnegyto-
MM XapaKTepucTnkam.

MOCTOAHHbIN KOHTPONb CKOPOCTU
Bo3moxHOCTb AOCTUXeHna TOHKOW OTAENIKU, TaK Kak
CKOPOCTb BpalleHunsa nogaepxuBaetcd Ha NOCTOAHHOM
YpOBHE, Aaxe rnpu Harpyske.

PYHKLUMA NIIABHOTO 3anyckKa

lMnaBHbIN 3anyck Gnarofaps NOAABNEHNIO HAYaNbHOTO yAapa.

Bbi6op pexxuma gencrTeus

[MoBepHUTE pyyKy AN U3MEHEHUS peXxunMa BpaLLeHns.
» Puc.3: 1.Pyuka nusameHeHus

TNMPUMEYAHMUE: Bceraa nonHOCTLIO NOBoOpa-
yuBanTe pyuky. Ecnu pyyka Haxoautcs B LieH-
TpanbHOM MOSIOXKEHUU, Bbl HE CMOXeTe BKITHYUTb
MHCTPYMEHT.

TMTPUMEYAHMUE: Ecnv NHCTPYMEHT BKIHOYEH,
CMeHa pexuma paboTbl HeBO3MOXHA.

Pexxum aKcLIeHTPUKOBOWM
WwnudmalMHbl € NPUHYAUTENbHBIM

BpaLlleHnem
» Puc.4

PexunM aKCLeHTPUKOBOW LWNUGMALLNHBI C NTPUHYAN-
TenbHbLIM BpalleHeM npeacTaensieT cobon opbu-
TanbHbli X0 C NPUHYAWUTENBHBIM BPaLLeHUeM nonm-
poBanbHoro Aucka Ans rpy6on NnonnpoBku, Hanpumep,
06paboTkM NOBEPXHOCTU.

MoBepHUTE PYKOSITKY MPOTUB YaCOBOW CTPESKU ANs
BKITIOUEHNSI PEXMMA SKCLIEHTPUKOBOW LUMUPMALLMHBI C
NPVHYANTENbHBIM BPaLLEHNEM.

OKCLIEHTPUKOBbIN PEXUM
» Puc.5

OKCLEHTPMKOBBI peXUM NpeacTaBnsietT coboit opou-
TanbHbIA X0, O CBOGOAHLIM BpaLleHneM nonnpoBsarnb-
HOro Aucka Ans TOHKOW NOMMPOBKM.

[MoBepHUTE PyKOATKY NO YacoBOW CTpenke ANs BKIoYe-
HUSA pexnma KCLEeHTPUKOBOW LUNUMALLNHBI.

CBOPKA

ABHUMAHME: Mepen npoeeaeHNeM Kakux-
nnM6o paboT C MHCTPYMEHTOM 06si3aTenbHO Npo-
BepsiiTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, a LWHYP
NMUTaHUs BbIHYT U3 PO3ETKMU.

YcTaHOBKa nogoLwwBbI

» Puc.6: 1.TlMogowsa 2. LLlecTurpaHHbIf koY

YcTaHoBUTE MOAOLIBY Ha Barl, 3aTeM NnoBepHuUTe GonT
MO YacoBOWi CTPESIKE C MOMOLLBIO LECTUTPAHHOTO
Kroya.

ABHUMAHME: Y6eautech, YTO NogoLwwBa ycTa-
HOBMeHa Hagnexawmm obpasom. HesakpenneHHas
NpUHAONEXHOCTb NPUBEET K HapyLLeHuo 6anaH-
CMPOBKM, NOBLILIEHUIO YPOBHSA BUBpaLUii 1 noTepe
KOHTPOMS Haf MHCTPYMEHTOM.

YcTtaHOBKa 60KOBOM py4Ku

HononHumenbHble npuHadnexHocmu
» Puc.7: 1. Kpbiwka 2. bokoBasi pyyka

CHMMUTE KPBILLKY U HaAeXHO 3akpenute 6okosyto
PYUKY Ha MUHCTPYMEHTE C MOMOLLbIO BUHTA.

BokoByto pyyKy MOXHO YCTaHOBUTb C NioBoii N3 AByX
CTOPOH UHCTPYMEHTa.

YcTaHOBKa Unu cHATUE

nonupoBasibHOro AUCkKa

ﬂOﬂOﬂHUmeﬂbele npunadne)KHocmu

ABHUMAHUE: Ucnonb3aynTe nonuposanbHbie
AUCKU C KpenneHveM Tuna "nunyyka" Tonbko Ans
NMOJNIUPOBKMU.

» Puc.8: 1. lMonupoBanbHbIii AuCK

YT106bI YCTAaHOBUTL MONMPOBAarnbHbIN AUCK, CHavana
yAanuTe BCHo rpsidb U MOCTOPOHHME YaCTULbl C MOBEPX-
HOCTM KpenneHus Tuna "nuny4ka" Ha nogoLuse u
nonvposanbHom aucke. CoeanHUTe NOAOLLBY C NOMK-
poBanbHbIM ANCKOM, BbIPOBHSIB Kpasi.

[lns CHATUA NONMPOBAasIbHOTO AVCKa C NOAOLLBLI NPOCTO
NOTSIHUTE ero BBEPX 3a kpasi.

ABHUMAHUE: Y6eauTtechb, 4TO NonNMpoBarsb-
HbIW AUCK M NOAOLIBA BLIPOBHEHbI M HAAEXKHO
3akpenneHbl. [pn HecobnoaeHun atoro TpeboBaHus
NonMpoBasbHbIN AUCK ByaeT CUMbHO BUBPMPOBATh, YTO
MOXET MPUBECTY K NOTEPE KOHTPONSA HaZ MHCTPYMEH-
ToM. TakxKe ANCK MOXKET OTMETETb OT MHCTPYMEHTA.
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SKCIMNYA 7 OBCINYXXUBAHUE

ABHUMAHME: [nsi nonupoBKM Ucnonb3yiTe ABHUMAHUE: Mepen nposepkoit unu npo-
Tonbko hUpMeHHbIe NnonmpoBanbHble ancku Makita. BeZleHMeM TexobcnyxuBaHus ybeamrech, 4To
ABHUMAHME: Y6eauTech, 4To 3aroToBKa VHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, a LUTEKEP OTCOeAUHEH OT
3aKpensieHa U HaXOAUTCA B YCTOWYMBOM MONOXEHUM. poseTku.

MapeHne npeameTa MOXET CTaTb NPUYMHOW TPaBMbI. NMPUMEYAHME: 3anpewaertcs ucnonbaosars
ABHUMAHME: Bo Bpems paboTbl Kpenko 6€eH31H, pacTBOPUTENHU, CIIMPT U Apyrue Nogo6-
yAepXKMBanTe MUHCTPYMEHT OAHON PYKOW 3a PYyUKy Hble XUAKoCTU. ITO MOXET NPUBECTM K obecLiBe-
C BblKIloyaTeneM, a Apyrom — 3a nepeaHiolo (unu YuBaHuIO, AedopMaLMK 1 TPeLMHaM.

BGOKOBYI0) PYuKy.

ABHUMAHME: He noasepraiite MHCTPYMeHT OumncTKa NbinesawmTHbIX KOXXYXOB

MaKCUManbHOW Harpy3ke Ha NPOTAXeHUU ANu- N

» Puc.10: 1. lbinesawmTHbIN KOXYX
TenbHOro BpeMeHWU. OTO MOXET NPUBECTU K MONOMKE
MHCTPYMEHTA W, Kak cneacTeune, yaapy areKkTpu4eckum PerynspHo ouuLiaiiTe nbinesalmTHbIe KOXyXu Ha
TOKOM, Moxapy nvnn cepbegHQﬁ Tpasme. BMYCKHbIX BEHTUNALNUOHHbIX OTBEPCTUAX ONA obecne-

. o YeHust Hagnexatlemn LMPKynauum Bosagyxa. CHumuTte
ABHMMAHME He NpukacauTeck k Bpaljato- nbine3alnTHbIe KOXYXU N OHYUCTUTE CETKY.
wmMmca getansam.

[ns o6ecneyeHns BESOMACHOCTN n

MPUMEYAHMUE: Hukoraa He npunaraiite K HALEXHOCTW nsgenus pemMoHT, NpoBepka 1 3aMeHa
MHCTPYMEHTY Ype3MepHBbIX YCUnuit. YUpeamepHoe YronbHbIX LLETOK 1 Nobble Apyrue paboTsl no Texobeny-
AaBNEHNe MOKET MPUBECTU K CHYKEHMIO adhdpek- XNBaHMNIO NN PErynMpPOBKe AOIMKHbI OCYLLIECTBATLCA

B YNONMHOMOY€EHHbIX CepBuc-LeHTpax Makita ¢ ncnone-
30BaHMEM 3anacHbIX YacTel TONbKO NPOV3BOACTBA
koMmnaHun Makita.

TUBHOCTU NONUPOBKM, MOBPEXAEHUIO NONNPO-
BarbHOrO AMCKa UM COKPALLEHWNIO CpOKa CIyKGbl
MHCTPYMEHTa.

TMPUMEYAHMUE: HenpepbiBHast o6paboTka Ha
BbICOKOM CKOPOCTM MOXeT NPUBECTY K NOBpexae-

s nogepxrHocTH. OOMONHUTENBHbIE
MPVHALNEXHOCTY

» Puc.9

ABHUMAHUE: [aHHble NPUHAANEKHOCTM UNK
1. } O6paboTka NOBEPXHOCTM (PEXUM IKCLIEHTPUKO- NPUCNIOCOBNEHNS PeKOMEHAYIOTCS ANS UCTIOMNb-
BOV LUNMMALLMHBI C MPUHYANTENbHLIM BPALLEHMeM) 30BaHNA C MHCTPYMeHTOM Makita, ykazaHHbIM B
Vcnonb3yinTe WepCTSHON NONMPOBanbHbIN AUCK ANst HacTosiLeM pyKoBoACTBe. Vicnonb3oBaHue apyrmx
YepHOBOI 06paboTkK, 8 NOPONIOHOBLIN — A TOHKON NPUHAANEXHOCTEN UMW NPUCNOCOBNEHNIA MOXET
MOMMPOBKK. NpUBECTY K NOMyYeHuto Tpasmebl. Micnonb3ayinte npu-
2. HaHeceHue BOCKa (SKCLLEHTPUKOBbIN PEXIM) HaAnNeXHOCTb UNu NpUcnocobreHne TonbKo No yka-

3aHHOMY Ha3Ha4eHUIo.

Vcnonb3yiiTe NOPONOHOBLIV NONMPOBANbHbIA ANUCK.

HaHecuTe BOCK Ha MOPONOHOBbIN MONMPOBAMbLHbIA ANCK Ecnn Bam Heo6xoanmo coaencTemue B NonyyeHnn
1nu o6pabaTbiBaeMyto NOBEPXHOCTb. BKMounTe MHCTpPY- [IOMOMHUTENbLHO MHAOPMALIMM MO 3TUM NPUHAANEXHO-
MEHT Ha HU3KOIl CKOPOCTM ANA pa3rmaxmBaHns BocKa. CTSIM, CBSDKUTECH C BaLLM CepBuc-LeHTpoM Makita.
.

A BHUMAHME: He nanocuTe nanuwnee . ﬁz;%ﬁ:apqua

KONMYeCTBO BOCKA UMM NOMMPOBanbHOM NacThbl. ; ;

Hecobniogexne atoro TpebosaHus npuseaeT k obpa- : WepcTsHoit nonupoBanbHbIi Anck

30BaHMI0 GOSTbLLIOMO KOMMYECTBA MbIIM U MOXET CTaTb . MoponoHOBbIN NONMPOBasbHBIN AUCK

npuYMHoit 3abonesaHuit rnas u AbixaTenbHON CUCTEMBI. . BolinoyHbIi nonvpoBanbHbIA AUCK

NMPUMEYAHMUE: HekoTopble anemeHTbl cnucka
MOTyT BXOAWUTb B KOMMINEKT MHCTPYMEHTA B Ka4ecTBe
cTaHAapTHbIX npucnocobnennin. Ol MoryT oTnn-
4aTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

NMPUMEYAHMUE: CHayana BbINOMHUTE NOMUPOBKY
BOCKOM Ha HeBorbLLOM y4acTke paboyeii noBepx-
HOCTW. Y6eamTechb, 4TO MHCTPYMEHT He noBpeanT
noBepXHOCTb, a 0bpaboTka GyaeT paBHOMEPHOIA.

3.  YpaneHue Bocka (3KCLEEHTPUKOBBIV PEXUM)

Vicnonb3aynTe Apyron NOPOrnoHOBLIA NONUPOBATbHbIV
Ovck. BkntounTe MHCTPYMEHT Ans yaaneHust Bocka.

4. TlonupoBKa (3KCLEHTPUKOBBIN pexum)

AKKypaTHO NPUNOXUTE BONOYHbBIN NOMUPOBANbHbIN
Onck kK obpabaTbiBaeMoi NoOBEPXHOCTH.
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